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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un torno vertical
con cabezal robotizado para el mecanizado de discos de freno y el taladrado radial para la nueva base de mantenimiento
integral (BMI) de RENFE Valladolid, con las caracteristicas que se indican a continuacién y los servicios que se indican en los
apartados correspondientes.

Dicho torno deberé de incluir un sistema propio de elevacion que permila la carga y descarga de piezas a procesar con el.
Las caracieristicas técnicas indicadas a continuacion se ajustan aproximadamente a las necesidades de operaciones que
actualmente se realizan, si bien, se considerardn posibles variaciones que proporcionen mayor flexibilidad a la maquina a
ofertar.

Condiciones ambientales:

Lugar instalacion: Interior nave.
Temperatura de trabajo: -9° C / +38° C.
Humedad méxima: 80%.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Diémetro méximo de torneado (mm): 600

Peso méximo de la pieza a tornear aprox. (kg): 2.000 kg Didmetro de la mesa

de trabajo aprox. (mm): 1.250 mm Tension de alimentacién (V): 3x 400, 50

Hz

El torno vendrd equipado con un juego de porta-itiles y Herramientas

Tipo de herramienta estindar y porta herramientas de & 60. Sistema de carga /
descarga de piezas manual.

GENERALES

Altura de nariz del eje sobre el suelo 1.000 mm.
Didmetro de pieza a mecanizar 1.000  mm.
Didmetro admitido sobre bancada 1100 mm.

CABEZALYY EJE PRINCIPAL (STANDARD)

Didmetro interior rodamientos delanteros 190 mm.
Didmetro inlerior rodamientos traseros 150 mm.
Velocidad eje sin escalones 30-1600 rpm. Nariz
del eje principal ASA-15
Estanqueidad laberinto mecénico Par
méaximo 3410 Nm. N’
de gamas 2

CARRO CRUZADO

Avance ripido eje "X"y “Z” 20 m/min
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Recorrido eje trabajo "X" y “Z". 630  mm.
Control de posicion de los ejes X y Z Encoder Husillo
X 050,P =15mm
Husillo Z 050, P =15 mm
Guiado X y Z INA RUE-45 Rodadura
TORRETA
Niimero de posiciones. 6/8
Sistema de herramientas VDI-3425
Dimensién de la herramienta 060 #32 mm
POTENCIAS
Motor principal (indicar) 1250 rpm 485 Nm. Kw (100/40%) 60/80
Eje “X” Fuerza de empuje 7260 N Eje
“1” Tuerza de empuje 246 N
Potencia total instalada 90 kW
VARIOS
Engrase automético Volumétrico
(apacidad del depdsito hidrdulico HAWE (Standard) 91
Capacidad del depdsito refrigerante 250
(audal del liquido refrigerante 90 1/min a 5 bar
Peso neto aproximado 14.800 Kg
Peso bruto con embalaje maritimo 15.900 Kg
Dimensiones (largo x ancho x alto) 4.315x2.400x3.725 mm

DESCRIPCION MAQUINA Armazén

— Bancada

(onstruida en material mehanite de estructura monobloque o similar, confiriéndole gran
rigidez y excelente amortiguacion para obtener una gran calidad y precision en el torneado.

La bancada es vertical, garantizando un plena evacuacién de virutas.
Las guias de rodadura (INA-RUE 45) serén prisméticas de acero templado rectificado con gran precision.

Sistema de elevacion para la carga y descarga de piezas a procesar en él.

(abezal y eje principal

Se montard sobre rodamientos de ulira precision calidad P4, con sistema de engrase de por vida que permite frabajar a altas
revoluciones, controlindose las velocidades de giro sin escalones por motor de corriente alterna permitiendo el mecanizado
con velocidad de corte constante.
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(arros

De material mehanite, las guias de los carros serdn de acero templado y rectificado, siendo las superficies de rodadura (INA-
RUE 45) lubricadas autométicamente por un engrase centralizado.

El movimiento tanto del eje “X” (carro longitudinal) como del eje “Z” (carro vertical) se transmilird a través de husillos a
bolas de alta precision con acoplamiento en paralelo a los motores AC.

Estando los ejes “X” y “Z” precargados axialmente y lubricados de forma automatica.

Los rodamientos soporte de los husillos a bolas estarin precargados y lubricados con grasa de por vida, dando lugar a una
minima generacion de calor y mantenimiento.

Torreta

Torreta marca DUPLOMATIC modelo BSVN-320 de accionamiento electromecdnico o similar.

De especial concepcion ergométrica permitiendo una tolal vision del campo de trabajo que

afiadiendo a una disposicion clara y manejable de las herramientas, facilitando la labor del operario.

Méxima precision en repeticion de giro y gran rigidez por el sistema Courvic-Coupling de anclaje, con ldgica de sentido
de giro con busqueda sin escalones de la cara de torreta seleccionada por el camino mds corto.

Disco porta herramientas de 6/8 posiciones tipo VDI-3425/60, cuadrado de herramienta de

32x 32,

Control numérico (CNC)

El control de la Méquina se realizard con un Control Numérico (CNC), integrando el mando, la regulacion y la supervision
local del sistema en tiempo real en funcion de las sefiales recibidas de los sensores de campo.
Integrard, entre olras, las siguientes seiiales:

Seiales de ESTADO: on /off, en espera, elc.

Sefiales de PARAMETRIZACION: niveles, rangos, elc.

Sefiales de ALARMAS Y AVERIAS: protecciones, fallos, retroavisos, salidas de tolerancia, elc.

Seiiales de MANDO Y AJUSTE: on / off, consignas, elc.

El funcionamiento del (NC serd autdnomo y suficiente, es decir, para los procesos que esld programado, necesitard la
minima intervencion humana. En caso de averia del C(NC o de alguno de los elementos que gobierna deberd paralizar el
proceso, y sefializar de forma adecuada el motivo de tal evento.

Aparte de los procesos normales de funcionamiento para los que estd programado el (NC, éste deberd permitir la
conmulacién a un mando manual de los equipos para permilir realizar lareas de reparacion y mantenimiento de los
mismos. A tales efectos se inlegrard un cuadro de mando manual que incluya todas las sefiales utilizadas: completo
sinoptico del estado de los elementos, parimetros, alarmas y averias, asi como los mandos y ajustes.
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E1 CNC se integrard en un Armario periectamente sefializado, con proteccion IP54, bajo Ilave, con sistema de
evacuacion de calor disefiado para tal fin.

Los programas del Procesador estaran en EPROM o EE-PROM. Aparle se enlregard
una copia de seguridad en disco.

La programacion se realizard con un Programador de (NC, en lenguaje estructurado, y se documentard con puntuales
comentarios:

Introduccion

Manual de operacion
Manual de mantenimiento y reparacion. Modelos

funcionales

Listado de eniradas, salidas y marcas (digitales y analdgicas). Modulos de
programacion y su utilidad.
Listado de programacién de los modulos. Ficil manejo

Con programacin grifica orientada al Taller.

Realizacion sencilla de programas con ayuda de gréficos. Programacion

directa en méquina — herramienta. Simulacion de programas de pieza.

Funciones de seguridad integradas para la proteccion de personal y méquinas. Monitor o pantalla en color
de cdmo minimo 9°5”.

Teclado CNC complelo y de fdcil manejo. PC de control

integrado.

Componentes hidraulicos

- Deposito y placas de montaje.

- Bomba de palelas de caudal variable

- [lectrovlvulas direccionales.

- [Flementos modulares, reguladores de presion y caudal
- Mandmetro en bafio de glicerina.

- Tiliro de retorno con indicador eléctrico de suciedad

- Tuberia de acero estirado en irio

- Tuberia flexible con terminal reusable

- Racordaje hidrdulico: S/DIN 2353 (serie ligera).

- (Cilindros hidraulicos: S/1S0 6020/2.

(omposicion neumdtica

- Elementos modulares, electrovalvulas.
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Electrovalvulas: IS0 5599/ 1.
Grupo de filtrado .
Tuberia de acero estirado en frio DIN 2391 serie L, bicromatado.
Tubo flexible.
Lubricacion

- (Central de engrase auldnoma.
- Distribuidores volumétricos accion direcla.

Componentes eléctricos

Autdmata programable integrado en (NC.

Accionamiento ejes: (Indicar)

Accionamiento cabezal: (Indicar)

Tension de maniobra: 24 V. C.C.

Tension mando electrovélvulas: 24 V. (.C.

Interruptor general lipo magnetotérmico.

Aparellaje eléctrico principal: TEE, OMRON, WEIDMULLER o similar.

Accesorios

La miquina estard dotada de iluminacién en la zona de Lrabajo para efectuar las operaciones de mecanizado.

Extractor de virutas y refrigeracin.
La miquina ira equipada con un extractor automético de virutas con depdsito de refrigeracion incorporado.
Altura salida de viruta 1.400 mm.
(audal 90 L. /min. a 5 bars
(apacidad del depdsito250 L.
- Portaherramientas estindar VDI 60
- Amarre pieza.

Plato de amarre hidrdulico autocentrante de 6630 incluyendo juego de garras blandas y duras y
correspondiente cilindro de accionamiento.

- Apertura aulomélica de puertas.
Para facilitar la carga/descarga de la pieza, la apertura y cierre de la puerta se realizard de forma
aulomética con accionamiento hidraulico.

- Regla de captacion lineal en eje X.

La miquina se suministrard con encoder en los ejes X y Z. y con reglas de captacion lineal medida
directa en el eje X.
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- Disco divisor.

La maquina dispondra de un divisor angular del eje del cabezal con enclavamiento
hidrdulico (disco de 144 divisiones cada 2,5 grados)

- Extraccion humos.
La maquina dispondrd en opcion de un extractor de humos y neblinas FILTERMIST FX-4000 6 similar.

Equipado de proteccion conira las virutas.
El torno vendrd equipado con un juego de porta-itiles y herramientas para el mecanizado de ruedas y discos de freno.

ARMARIO ELECTRICO (IP 55)

Este deberd contener el siguiente aparellaje eléctrico:

- (ontactor principal.

- (ontactor de mandos de motorreductores.
- Relés de proteccion de motorreductores.
- Fusibles.

- Automdtico diferencial.

- Detector de falta y asimetria de fases.

Deben estar construidos en base a la normativa EN — 60204 y a la directiva 98/37 (E. Todos los armarios y la
instalacion elécirica deberdn estar provisios de cables que cumplan la “Directiva de compatibilidad
electromagnética CE 89/336.

Las puertas de acceso a estos deberén estar controladas por micros de seguridad.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Los materiales de construccion del torno vertical serdn los adecuados a los posibles riesgos generados durante las
operaciones de torneado.

La instalacion deberd disefiarse, construirse, montarse, proiegerse y, en caso necesario manienerse para amortiguar
los ruidos producidos a fin de no ocasionar daiios para la salud de las personas.

Sila parada de la instalacién e equipos se produce por la actuacion de un sislema de proleccion, la nueva puesla en
marcha solo serd posible después de restablecidas las condiciones de seguridad y previo accionamiento del 6rgano
que ordena la puesta en marcha.

La accién mantenida sobre los organos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de
parada.

La puesta en marcha de la instalacion solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para
las personas y para la propia maquina.
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Los texlos en pantalla serdn en castellano.

Otros componentes y servicios. Ademés de lo indicado, el Proveedor suministrar los siguientes componentes y
servicios:

Un juego de repuestos y planos necesarios para el montaje, funcionamiento y mantenimiento de todo el
equipo suministrado.

Anclajes necesarios para la fijacion del torno vertical e instalacion de los mismos. El potencial Proveedor
suministrard con su oferta, los planos de formas con cotas dimensionales, que servirn de base para la
confeccion de los correspondientes planos de obra civil en caso de adjudicacion.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la instalacion en marcha, no
serd superior a 80 dB (A).

Todas las partes metdlicas del torno asi como los armarios metdlicos de proteccion del equipo eléctrico irin

conectados a tierra.

Las piezas a trabajar deberdn estar convenientemente sujetas, de forma que al funcionar la miquina la falta de sujecion de
las mismas o del propio elemento de sujecion no pueda dar lugar a daiios a las personas.

La miquina deberd disefiarse, construirse, montarse, protegerse y, en caso necesario

manlenerse para amortiguar los ruidos y las vibraciones producidos a fin de no ocasionar dafios para la salud de las
personas.

El puesto o puestos de mando de la miquina deben ser facilmente accesibles para los trabajadores y estar situados
fuera de loda zona donde puedan existir peligros para los mismos.

Desde dicha zona y estando en posicion de accionar los mandos, el trabajador debe tener la mayor visibilidad posible de
la méquina, en especial de sus partes peligrosas.

ELEMENTOS ADICIONALES.

El equipo de torno vertical a suministrar deberd cumplir con las indicaciones efectuadas anieriormente e incluir todos
aquellos elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

Cualquier modificacion al presente Pliego deberd estar debidamente justificado.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Tension de alimentacion: 400 V, 50 Hz

Tension de mando: 24 / 48 V

Los armarios eléctricos conteniendo todos los relés y contactores. la sefializacion y
mandos se construirdn en chapa de acero.
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5.- INCLUSIONES Estara
incluido:
- laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anlerior y su conexion.

- [El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario lodas las acluaciones necesarias, con las excepciones que expresamente se
seflalen en estas especificaciones.

- Conexionado de todos los elementos que requieran alimentacion de la red de la BMI — VA (Agua, Aire, Corriente y
bas).

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acomelida de electricidad que delermine el adjudicalario en su oferla, que eslard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA
El adjudicatario deberd entregar a RENFE:
- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.
- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas, eléctricas....elc), puesta en marchay
funcionamiento de la misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.
- Evaluacidn de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- Esquemas eléctricos de principio.

- Esquemas eléctricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE.

- Certificaciones emitidas por un organismo acredilado de homologaciones y procedimientos de
soldadura.
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- Placa de caracteristicas técnicas con al menos los siguientes datos: fabricante, modelo, n° serie, afio de
fabricacion, potencia instalada, tension de funcionamiento, peso en vacio y peso ttil.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento de esta miquina de mecanizado, dentro de la nueva
B.M.I- VA, el nivel sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

LISTADO DE PRODUCTOS A ADQUIRIR:

1 torno vertical con las prestaciones descritas en el presente documento.

Planos de fabricacion de torno vertical (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion

provisional de los equipos.

Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberdn indicar datos complelos de los posibles proveedores de los mismos.

1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.
1 Dossier de documentacidn técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

O  Detalles de montaje del torno.
Instrucciones para la puesta en marcha del torno.
O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo',
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.
O [Esquemay componenles mecdnicos | eléctricos el torno.
O  Descripcion técnica.

o

CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

Puesta en marcha del torno”.

Pruebas de movimiento® del torno, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo
carga.

"En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser mantenidas.

* 1a empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta en marcha del torno que adquiera la
nueva BM.I — VA, tales como grias, miquinas de soldar, sopletes, escaleras,

plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

* Los movimientos que se deberin realizar son desplazamientos longiludinales, para verificar el correcto funcionamiento de todos los sistemas
de seguridad que posea esta maquina.
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Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez eslé el torno operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacién a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademds los aspeclos de manienimiento mecdnico | elécirico del equipo referenciado.

Acompaiiamiento a la produccién, de modo que al menos duranle una semana los operadores que vayan a
realizar mecanizados con la maquina descrita en el presenle documento, estén acompaiiados por personal
técnico de la empresa suminisiradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

El disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la inslalacion se ajustardn a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

La miquina estard fabricada conforme con la Directiva de Maquinas 98/37/CE, con la

Directiva de Compatibilidad Electromagnética 89/336/CEE, modificada por 92/31/CEE y por

93/68/CEE y con la Directiva de Baja Tension 7323 /CEE, modificada por 93/68/CEE. Cualquier modificacion al
presente Pliego serd adecuadamente justificado.

En las ofertas se especificaran los limites de los trabajos a efectuar. Como requisilos

construclivos se lendrin en cuenta los siguientes:

El torno vertical vendrd equipado con los utillajes necesarios para efectuar el mecanizado de todos y cada una de los
lipos de discos de freno existentes en el material movil de la nueva BMI de RENFE en Valladolid.

Los armarios eléctricos conteniendo todos los relés, contactores y la sefializacion y mandos se construirdn en chapa de
acero.

Acta de replanteo de las obras y/o instalaciones Dentro de los plazos establecidos, el Director de Obra realizard, junto con
el fabricante del equipamiento o instalacion o su representante, el replanteo de las obras e instalaciones asociadas para el
buen funcionamiento del equipo o instalacion a montar, extendiéndose la correspondiente ACTA DE COMPROBACION DEL
REPLANTEQ. En dicho Acta se reilejard la conformidad con los documentos del Proyecto y, en su defecto cualquier
disconformidad, refiriéndose a cualquier aspecto que pueda desviarse del referido Proyecto.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. EI precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fbrica, preparacion para transporte, suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la inslalacion no se ha llevado a cabo
correctamente o la maquinaria en si presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes
0 la sustitucion de la maquinaria en caso necesario. El suministrador garanlizard el buen funcionamiento de lodos
los elementos objelo de su suministro, al menos, durante el plazo de 2 afios. La garantia incluiri: mano de obra,
repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o parte de él.
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