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Direccion General de Fabricacion
y Mantenimiento — Integria
Direccién de Planificacion y Coordinacién
r e n f e Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones )
ESPECIFICACION TECNICA
SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PUENTE-GRUA DE 10 TM EN LA NBMI DE VALLADOLID

1.- OBJETO

[l objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-gria en
la nave destinada a cuarto de baterias de la nueva base de mantenimiento integral de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

= Tipo (Mono rail) cajon Carros independientes.
= (apacidad de elevacion polipasto principal..............c...... 10 Tm.
= [ongitud del camino de rodadura m
= [uz enire ejes de carriles de rodadura...........cecceneunneeen. m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........ccccccuuneeee. ém
= Recorrido lotal de los ganchos ém
= (lasificacion S/FEM estructura M
= (lasificacién S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

= Velocidad répida (10 Tm) > m/min. £ 5%
= Velocidad de precision (10 Tm).....eeeevvverunnnncecs 1,66 m/min. £ 5%
= Potencia del motor (10 Tm).....eeeveereeeerrrrrnene. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (7.5 kW en velocidad répida / 1,25

kW en velocidad lenta)

= Proleccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

= Velocidad répida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)

= Velocidad de precision (10 Tm)....ceeeuvveeeencrnennn. Sm/min. = 10%

= Potencias del motor (10 Tm) INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (0,85 kW).
la distancia del gancho a la pared, en punlos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800
mm.

= Proteccion IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

= Velocidad principal 40 / 10 m/min. £ 10%
= Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 0,85 kW).
= Proteccion IP-55.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PUENTE-GRUA DE 10 T EN LA NBMI DE VALLADOLID

0TRAS

= Tension de alimentacion

400V. / 50 Hz.

= Tension de mando y conirol 24 [ 48V
20—416—189) .
= Aislamiento (lase F
=  Plataiorma de mantenimiento NO.
= Trampilla de acceso SI
= Joble velocidad en todos los movimientos SI
=  TFinal de carrera en todos los movimientos SI
®  Final de carrera de seguridad en elevacin, con corle general.........coccceeeceunecee. SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= (ircuito de mando separado del de potencia con transformador............c.ccccuuue... SI
= Mando por radiocontrol SI
=  Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.......... SI
= Proteccidn contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando..................... SI
= (onectores de enchufe répido y seguro en botonera SI
= [nstalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y molores con lerminales SI
= Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones.............cecceunece. SI
= Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches..............c..... SI
= Soportes sobre periil para canalizaciones futuras de cables SI
= (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunio y bancada homologada.................. SI

(Segtin UNE

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mds

desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas méximas de vigas y testeros seran inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)

Numero de ruedas del puente gria: 4
Nimero de motores traslacion carro: 1
Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.

Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.

frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.
Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
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Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

[l mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irén montados sobre rodamientos.

[l polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnélicos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexidn a masa de todas las
partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada. La
puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puente..................... SI

= (uadro con interruplor de corle SI

= Joble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido.... SI

= Tinal de carrera en gancho, carro y puente, de ripida a lenta en traslaciones.... SI

=  Final de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de toda la gria..... SI

= Proteccion antidescarrilamiento SI
= Limilador contra sobrecargas SI
= Fasimetro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido N|
= Todala instalacion eléctrica exlerior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado CE SI
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ESPECIFICACION TECNICA
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= Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta...........ccounueeee. SI
= Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo- sobretension, contactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de entrada a ireno

posicionamiento SI
= Proleccion general contra corlocircuitos francos y proleccion magnelotérmica para cada uno de los
movimientos SI

= Aislamiento en los molores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C...... SI

Iistas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habré de ser ofertada con cardcter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica sera blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, Il1+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tensidn y proteccion V.D.E., loma extrema.
Estard incluida en la oferta.

Iista blin dos barra deberé ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estard incluido:
= [aalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

® [l suministro e instalacién de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-grias, etc.) necesarios para el correcto montaje.

[l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse
a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que delermine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suminisirador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y elécricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

= ()peraciones anles de cada ciclo de ulilizacion.

= Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

= Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= [Fsquemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de materiales y certificacion (E del puente-gria.

= (erlificados de homologacion y pruebas correspondienles.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

[l puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien utilizando el mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente griia no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamenle de corriente.

Listado de equipos a adquirir:
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1 Puente grua con las prestaciones descritas en el presente documento.
1 Mando de control remoto.

Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en CD, en formato
pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos de
los posibles proveedores de los mismos.

1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.
1 Dossier de documentacidn técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje del puente grda.

o0 Instrucciones para la puesta en marcha.

o Planning detallado de mantenimiento preventivo completo®, incluyendo
los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los
mismos.

0 Esquemay componentes mecanicos / eléctricos del puente grua.

o0 Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

X

Marcado de conformidad CE.
Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.
Puesta en marcha del puente grda.

Prueba de carga del puente grua, a realizar por la empresa suministradora de
las mismas.

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser
mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha del puente grda que adquiera la nueva B.M.l — VA, tales como grdas, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.
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Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008, que
establece la obligatoriedad de la realizacién de pruebas de carga estaticas y
dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de
elevacion y cuando se comercialicen 0 se pongan por primera vez en servicio
(ley que entr6 en vigor el 29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.1 -
VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar la
carga maxima util del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® del puente grta, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion tecnica del personal en espafiol, de modo que una vez el puente
grla operativo, la empresa suministradora debera dar una formacién a los
operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion incluird ademas los
aspectos de mantenimiento mecénico / eléctrico del puente grda.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia los
operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con el puente
grla descrito en el presente documento, estén acompariados por personal
técnico de la empresa suministradora para atender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.

8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental como
de Prevencion de Riesgos Laborales.

El disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la instalacion se ajustardn a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el oferlanle considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

(ualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.

En las ofertas se especificardn los limiles de los trabajos a efectuar.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios.

La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o parte de él.
La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratisla la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenla y abono del conltralista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO EINSTALACION. DE DOS PUENTE-GRUA DE 40 / 5 TM EN LA NUEVA BMI DE
VAITADLID

1.- OBJETO

[l objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puente-gria
para el drea de revisiones R de cajas de iren en la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

= Tipo Birrail cajon. Carros independientes.
= (apacidad de elevacion polipasto principal.............cc...... 40 Tm.
= (apacidad de elevacion de un polipasto secundario........... 5 Tm.

= [ongitud del camino de rodadura

= Luz entre ejes de carriles de rodadura.............
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........

Recorrido total de los ganchos

= (lasificacion S/FEM estructura

= (lasificacion S/FEM mecanismos

MOVIMIENTO DE ELEVACION

= Velocidad répida (40 / 5 Tm)

3m/min. £ 5%

= Velocidad de precision (40 / 5 Tm)......cce....

= Potencia del motor (40 / 5 Tm)
3,79 kW en velocidad lenta).
= Proteccion

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

= Velocidad répida (40 / 5 Tm)

....... 1 m/min. £ 5%
........ INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (25 kW en velocidad répida /

IP-54

20 m/min. £ 10% (minima)

= Velocidad de precision (40 / 5 Tm)

......... Sm/min. £ 10%

= Potencias del motor (40 / 5 Tm)
= Proteccion

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

INDICAR (Kw. a.h. y % ED.) (0.85 kW)
IP-55.

= Velocidad principal
= Potencia del motor

40 / 10 m/min. £ 10%
INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 1,54 kW).

= Proleccion

IP-55.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTE-GRUA DE 40 / 5 TM EN LA NUEVA BMI DE
VATTADOTIN
0TRAS
= Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
= Tension de mando y control.........ceeeeverevernnees 24 [ 48V . (Segtn UNE 20 — 416 —
89).
= Aislamiento (lase F.
= Plataforma de mantenimiento SI
(Pasarela a lo largo de toda la maquinaria).
= Trampilla de acceso SI
= Joble velocidad en todos los movimientos SI
= Final de carrera en todos los movimientos SI
= Tinal de carrera de seguridad en elevacion, con corte general............ccceu... SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= (ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
= Mando por radiocontrol maestro y exclavo con el controlador de fallas, de modo que se asegure una correcta
sincronizacion SI

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo TANDEM. por lo que uno
de los puente gria debera poder comportarse como maestro y el oiro como esclavo, considerando con ello la
inclusion del controlador de fallas).

= Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

= Proleccion contra cortocircuilos en lodos los movimienlos y mando............... SI
= (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
= [Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
= Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
= Soporles proteccion mangueras del puente para evilar enganches.................. SI
= Soporles sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............c.oeeeeueeenee. SI
= (entrado y alineacion ejes X, Y, Z del conjunto y bancada homologada........... SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon.
Las vigas principales serdn calculadas para resislir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones més
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

Las vigas del batidor del carro se fabricarn de forma similar a los testeros, mediante chapas y periiles laminados. La flecha
méxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del gancho, serd
inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2

= Numero de ruedas del puenle gria: 4
= Nimero de motores traslacion carro: 2
= Nimero de ruedas del carro: 4
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= Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre
rodamiento.

= Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V enire fases y neutro ; irecuencia 50 Hz.

= Tension de mando y control de 24/48 V, segiin UNE 20-416-89.

= (onexion a masa de todas las partes metdlicas.

= Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de conirol de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondra de
otros dos mas, que coneclen y desconeclen la corriente de alimentacion.

El mando a distancia, ademés, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastarfa con que el mando de radio control tenga
la seta de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un boton para la el rearme 6 conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compueslo por micro-ruplores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes seran de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con

accionamiento instanténeo al cesar la corriente eléctrica. Motores equipados con protector lérmico para proteger de
sobrecalentamientos. Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el periecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de lodas las parles melélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.

La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES
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= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puente.................... SI
= (uadro con interruptor de corte SI
= Doble Final de carrera en, carro y puente, de velocidad ripida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar
el limite final del recorrido.... SI
= TFinal de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la
grtia SI
= Proteccion antidescarrilamiento SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Tasimetro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido SI
= TFotocélulas anticolision entre puentes griia, actuando en velocidad rapida y en un sentido.
(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que
uno de los puente gria debera poder acercarse al otro puente griia pero sin posibilidad de que llegue a chocar
contra el).
= Toda la instalacidn eléctrica exterior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado (E SI
Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta..........cceueeennneee. SI
= Variador en traslacion del puenle, con proteccion de motores conlra bajo-sobretensidn, conlaclos direclos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno
posicionamiento........ SI
| ]

Proteccion general conira cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI

Aislamienlo en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habr de ser oiertada con cardcter excluyente y sera
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas. El adjudicatario debera comprobar,
una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que corregiran las tedricas que figuran en esta
especificacion.
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4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica sera blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, Il1+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y

Proteccion V.D.E., toma extrema. Estard incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

= [aalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anlerior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-graas, elc.) necesarios para el correcto montaje.

= [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberin
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se
sefialen en eslas especificaciones.

INSTALACION ELECTRICA COMPRENDIENDO

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecdnica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic... Para
alimentacion en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de la llanta guia de rodadura.
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ESTRUCTURA Y REPLANTEO

El Proveedor deberd entregar al cliente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, elc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus competencias El Proveedor
deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, elc.), antes de comenzar la fabricacion de los puentes
griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un

cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

[l adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos medianie referencias
comerciales o del propio suministrador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

= ()peraciones antes de cada ciclo de ulilizacién.

= Instrucciones de mantenimienio, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

= Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= [squemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de maleriales y certificacion CE del puente-gria.

= (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

= Ll Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, elc.), antes de comenzar la
fabricacion de los puenies griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:
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Durante el correcto funcionamiento de los puentes griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca debera superar los 85 dB.

Los puentes griia deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien ulilizando ¢l mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de

corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes grda con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 2 Mandos de control remoto.

x Planos de fabricacion de los puentes grua (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x  Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberdn indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

0 Detalles de montaje de los puentes grua.

0 Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo®,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecénicos / eléctricos de los
puentes gria.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES
x Marcado de conformidad CE.

I En este planning debera indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.
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% Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.
% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa
suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grla que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima Util de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puenle gria, deberd aporlarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® de cada puente grda en modo individual, en modo
sincronizado y en modo tandem con otros puentes grda, si fuere el caso y
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

x Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
puentes grda operativos, la empresa suministradora debera dar una
formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
debera ser un curso de mantenimiento mecanico / eléctrico de los puentes
grda.

x  Acompafamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes grua descritos en el presente documento, estén acompariados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los dos puentes gria que adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como grdas, maquinas de
soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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8.- GARANTIA

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, monlaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenta y abono del conltratista las reparaciones perlinentes o la
sustilucion de la maquinaria en caso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puente-griia
para el drea de revisiones R de cajas de tren en la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon. Carros independientes
(apacidad de elevacion polipasto principal...........ccceeuee. 40 Tm.

(apacidad de elevacion un polipasto secundario............. 3 Tm.

Longitud del camino de rodadura .m

Luz entre ejes de carriles de rodadura..........oeceeevecennecee. m

Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........ccveueeeccc. o m.

Recorrido total de los ganchos 6m.

(lasificacion S/FEM estructura M

(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad rdpida (40 / 5 Tm) 3 m/min. 5%

Velocidad de precision (40 / 5 Tm)...euvoercvvunnncces 1 m/min. £ 5%

Potencia del motor (40 / 5 Tm)uu.couuveonriernnnnn. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (25 kW en velocidad répida /
3.75 kW en velocidad lenta).

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (40 / 5 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (40 / 5 Tm)....coovvrveenneens Sm/min. £ 10%

Potencias del motor (40 / 5Tm) INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2.5 kW)
Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no debera ser superior a 1000
mm.
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MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

= Velocidad principal 40 / 10 m/min. == 10%

=  Polencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 5 kW).

= Proteccion IP-55.

0TRAS

= Tension de alimentacion 360 V. / 50 Hz.

= Tension de mando y control..........cceeeeeeeeennece 24 [ 48V (Segiin UNE 20 — 416 —
89).

= Aislamiento (lase T

= Plataforma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

= Trampilla de acceso SI

= Joble velocidad en todos los movimientos SI

=  Final de carrera en todos los movimientos SI

= Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general........................ SI

= Limitador contra sobrecargas SI

= (ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI

= Mando por radiocontrol maestro y exclavo con el controlador de fallas, de modo que se asegure una correcta
sincronizacion SI

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo TANDEM, por lo que uno
de los puente gria deberd poder comportarse como maestro y el olro como esclavo, considerando con ello la
inclusion del controlador de fallas).

= Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente......SI

= Proteccidn contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando................ SI
= (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
= Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y molores con lerminales SI
= Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
= Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
= Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............ccecceureunneee. SI
= (entrado y alineacion ejes X.Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.
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En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los tesleros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente griia por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2

Numero de ruedas del puente gria: 4
Nimero de motores traslacion carro: 2
Ntmero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestafia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro; frecuencia 50 Hz.
Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de conirol de puente griia, incluido boton

parada emergencia, dispondra de otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente

de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga la seta de emergencia que actie para desconexion de
corriente y un botén para la el rearme 6 conexionado del equipo a corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.
El polipasto, el puente y el carro irin equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica. Motores equipados con prolector

térmico para proleger de sobrecalentamientos. Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.
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Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.

La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puenle..................... SI

= (uadro con interruptor de corte SI

= Joble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar
el limite final del recorrido.... SI

=  Tinal de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de loda la

gria SI
= Proleccion anlidescarrilamiento SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Fasimeiro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido SI

= Tolocélulas anticolision entre puentes griia, actuando en velocidad ripida y en un sentido.
(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que
uno de los puente gria debera poder acercarse al otro puente gria pero sin posibilidad de que Ilegue a chocar

contra el).
= Toda la instalacion eléctrica exterior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado (E SI
= Trenado del gancho elécirico, con posicionamiento desde lenta..........cveeueeennees SI

= Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo sobretension, contaclos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de
posicionamiento. SI

= Proleccion general contra corlocircuitos francos y proteccion magnelotérmica para cada uno de los
movimienlos SI

= Aislamienlo en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SL

Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obstante, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA
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La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., loma exirema. Estard incluida en la
oferta.

Iista blin dos barra deberé ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos exislentes.

5.- INCLUSIONES

Estard incluido:
=  [aalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-graas, elc.) necesarios para el correcto montaje.
El suminisiro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse

a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

INSTALACION ELECTRICA COMPRENDIENDO

Suministro, instalacidn y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecdnica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic... Para
alimentacion en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de la llanta guia de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEO

El Proveedor deberd entregar al cliente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, elc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

6.- EXCLUSIONES
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RENFE dispondrd la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

[l adjudicatario deberd entregar a RENFE junlo con el puente-gria:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

= ()peraciones antes de cada ciclo de ulilizacién.

= [nsirucciones de mantenimienio, con indicacion de ciclos y sus gamas de irabajo.

= Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= Esquemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de maleriales y certificacion CE del puente-gria.

= (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca debera superar los 85 dB.

Los puentes griia deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remolo 6 bien utilizando el mando de cable.

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de
corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes grda con las prestaciones descritas en el presente documento.
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x 2 Mandos de control remoto.

% Planos de fabricacion de los puentes grua (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacidn técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje de los puentes gria.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo’,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
puentes grda.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa

suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los dos puentes gria que adquiera la nueva B.M.lI — VA, tales como grdas, maquinas de
soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.
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8.- GARANTIA

primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grda que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima (til de los equipos adquiridos.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® de cada puente grda en modo individual, en modo
sincronizado y en modo tandem con otros puentes grda, si fuere el caso y
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
puentes grda operativos, la empresa suministradora debera dar una
formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluira ademas los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico del
puente grua.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes gria descritos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental como
de Prevencion de Riesgos Laborales.

[l disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la instalacion se ajustaran a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

(ualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.
En las ofertas se especificardn los limiles de los trabajos a efectuar.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

[l precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fdbrica, preparacion para transporte,

suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de
obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como
los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defectos, sera por cuenta y abono del coniratista las reparaciones pertinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puente-griia
para el drea de revisiones R de cajas de tren en la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon. Carros independientes
(apacidad de elevacion polipasto principal...........ccceeuee. 40 Tm.

(apacidad de un segundo polipasto..........cceeeeeunece. 5> Tm.

Longitud del camino de rodadura .m

Luz entre ejes de carriles de rodadura.............cveceuecenee. m

Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........ccveueeeccc. o m.

Recorrido total de los ganchos 8 m.

(lasificacion S/FEM estructura M

(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad rdpida (40 / 5 Tm) 3 m/min. 5%
Velocidad de precision (40 / 5 Tm)...euvoercvvunnncces 1 m/min. £ 5%
Potencia del motor (40 / 5 Tm)uu.couuveonriernnnnn. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (25 kW en velocidad répida /

3.75 kW en velocidad lenta).

Proteccion IP-35.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (40 / 5 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (40 / 5 Tm)...ouveeecvvunnnecn. Sm/min. = 10%

Potencias del motor (40 / 5Tm) INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
Proteccién IP-55.
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La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no debera ser superior a 1000
mm.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

= Velocidad principal 40 / 10 m/min. £ 10%

= Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 5 kW).

= Proteccion IP-55.

0TRAS

= Tension de alimentacion 380°V. /50 Hz.

= Tension de mando y control 2 [ 48V. (Segiin
UNE20—416—189).

= Aislamiento (lase F

= Plataforma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

= Trampilla de acceso SI

= Joble velocidad en todos los movimientos SI

=  Final de carrera en todos los movimientos SI

= Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general........................ SI

= Limitador contra sobrecargas SI

= (ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI

= Mando por radiocontrol maestro y exclavo con el controlador de fallas, de modo que se asegure una correcta
sincronizacion SI

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo TANDEM, por lo que uno
de los puente gria deberd poder comportarse como maestro y el olro como esclavo, considerando con ello la
inclusion del controlador de fallas).

= Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

= Proleccion contra cortocircuilos en todos los movimientos y mando................. SI
= (onectores de enchufe ripido y seguro en bolonera SI
= Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
= Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
= Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
= Soporles sobre perfil para canalizaciones futuras de cables..........o.cccoveeeueeunee. SI
= (entrado y alineacion ejes X.Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

ET. GM 02N 005 EDICION 0 05.11.2010 Pagina 6 de 13



Direccion General de Fabricacion
y Mantenimiento — Integria
Direccién de Planificacion y Coordinacién
r e n f e Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones )
ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO EINSTALACION. DE DOS PUENTE-GRUA DE 40 / 5 TM EN LA NUEVA BMI DE
VAITADLID

Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los testeros, mediante chapas y periiles laminados. La flecha
méxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del gancho, serd
inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2

Numero de ruedas del puente gria: 4
Ntmero de motores traslacion carro: 2
Ntmero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro; frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de conirol de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondra de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga
la sela de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un botdn para la el rearme ¢ conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-rupiores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irin equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica. Motores equipados con protector térmico para proleger de sobrecalentamientos. Proteccién minima
del motor: IP33

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
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La puesta en marcha de la maquina solo sera posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actistico y luminoso en cualquier movimiento del puente..................... SI
= (uadro con interruptor de corte SI
=  Tinal de carrera en gancho, carro y puente, de répida a lenta en traslaciones.... SI

Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad répida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar
el limite final del recorrido.... SI

= Tinal de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la

grtia SI
= Proteccion antidescarrilamiento SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Fasimetro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido SI

= TFotocélulas anticolision entre puentes griia, actuando en velocidad rapida y en un sentido.

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que
uno de los puente gria debera poder acercarse al otro puente gria pero sin posibilidad de que llegue a chocar

contra el).
= Toda la instalacion eléctrica exterior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado (E SI
=  Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta............cconucenee. SI

= Variador en traslacion del puente, con proleccion de molores contra bajo- sobretension, conlaclos direclos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracién y deceleracion, indicacion de entrada a ireno de

posicionamiento S
= Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI

= Aislamienlo en los molores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habr de ser oiertada con cardcter excluyente y sera
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.
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4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, [I+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., loma exirema. Estard incluida en la
oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

=  Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anlerior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, etc.) necesarios para el correcto montaje.

= [l suministro, montaje y puesia a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se
seflalen en estas especificaciones.

INSTALACION ELECTRICA COMPRENDIENDO

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc... Para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de la llanta guia de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEO

El Proveedor deberd entregar al cliente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, elc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estn definidas deniro del alcance de sus competencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

= [l adjudicatario deberd entregar a RENFE junlo con el puente-griia:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos medianie referencias
comerciales o del propio suministrador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

= (peraciones antes de cada ciclo de utilizacion.

= Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

= T[valuacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= [squemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

= (erlificados de homologacién y pruebas correspondientes.

= £l Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura (vigas carril, eic.), antes de comenzar la
fabricacion de los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamienlo de los puentes gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.N.I- VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberé superar los 85 dB.

Los puentes gria deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien utilizando el mando de cable.

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de
corriente.
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Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes grda con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 2 Mandos de control remoto.

x Planos de fabricacion de los puentes grua (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x  Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberdn indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o Detalles de montaje de los puentes gria.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

o Planning detallado de mantenimiento preventivo completo®,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
puentes gria.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x  Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa

suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los dos puentes gria que adquiera la nueva B.M.lI — VA, tales como grdas, maquinas de
soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.

ET. GM 02N 005

EDICION 0 05.11.2010 Pagina 11 de I3



ren fe

Direccion General de Fabricacion

y Mantenimiento — Integria
Direccién de Planificacion y Coordinacién
Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones

ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTE-GRUA DE 40 / 5 TM EN LA NUEVA BMI DE
VATTADOTIN

8.- GARANTIA

que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grla que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima Util de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puenle gria, deberd aporlarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® del puente gria en modo individual y
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacidn técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
puentes grua operativos, la empresa suministradora debera dar una
formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademas los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico del
puente grda.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes gria descritos en el presente documento, estén acompariados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para

hacerlas.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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Serd por cuenta y abono del contratisla la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenla y abono del conltralista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.
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TITULO: SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PUENTE-GRUA DE 18 TM EN LA NUEVA BMI DE VALLADOLID

CODIGO : GM 02 009

© RENFE-OPERADORA, Prohibida la copia, reproduccion, distribucion o utilizacion sin autorizacion.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-griia en
la nave de levanle miltiple en superficie de la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

= Tipo Birrail cajon. Carros independientes
= (apacidad de elevacion polipasto principal............ce..... 18 Tm.
= [ongitud del camino de rodadura -m
= [uz entre ejes de carriles de rodadura...........ccoocceneenneeen. m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........cceeecceuuneee. o m.
Recorrido total de los ganchos ém.
= (lasificacion S/FEM estructura M
= (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

= Velocidad répida (10 Tm) 4 m/min. £ 5%.

= Velocidad de precision (10 Tm).....eeeevveernennnec 0,06 m/min. % 5%.

= Potencia del motor (10 Tm)...eveeuveuirriannnees INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (15 kW en velocidad rapida / 2,18
kW).

= Profeccién IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

= Velocidad répida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)

= Velocidad de precision (10 Tm).......ooeevvernennee. 5> m/min. £ 10%

= Potencias del motor (10 Tm) INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (1.54 kW)

= Proteccion IP-54 (tomar IP-55, la cual aumentard la capacidad de

resistencia de los motores eléctricos a mayores humedades).

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no debera ser superior a 1000
mm.
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MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)
= Velocidad principal 40 / 10 m/min. == 10%
=  Polencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 2,5 kW).
= Proteccion IP-55.
0TRAS
= Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
= Tension de mando y conirol..........cceeeeeeeeennece 24 [ 48V (Segin UNE 20 — 416 —
89).
= Aislamiento (lase F
= Plataiorma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).
= Trampilla de acceso SI
= Joble velocidad en todos los movimientos SI
=  TFinal de carrera en todos los movimientos SI
= Tinal de carrera de seguridad en elevacion, con corte general.............cceecenee. SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= (ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
= Mando por radiocontrol SI
= Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI
= Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
= (onectores de enchufe réipido y seguro en botonera SI
= Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y molores con lerminales SI
= Brazo lomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
= Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.... .S
= Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cceeceureunneee. SI
= (entrado y alineacion ejes X.Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que lambién estaran fabricados en forma de cajon o lubo estructural.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los testeros, mediante chapas y perfiles laminados. La flecha
méxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del gancho, serd
inferior a 1/1.000 de dicha dislancia.
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Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifdsica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro-frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segiin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

[l mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga
la seta de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un boton para la el rearme 6 conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacién al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos, entre otros ausencia de tension de catenaria en linea de barrido del puente gria.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho. ) y permitir la orden de presencia de tension en calenaria, cuando se cumpla este posicionamiento.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes seran de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irén montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantdneo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el periecto arrollamiento del cable tambor.
(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 60
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PUENTE-GRUA DE 18 TM EN LA NUEVA BMI DE VALLADOLID
3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES
= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puente...................... SI
= (uadro con inlerruptor de corle SI
= Joble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar
el limite final del recorrido................ SI
= TFinal de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la
grtia SI
= Proteccion antidescarrilamiento SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Tasimetro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido SI
= Toda la instalacion eléctrica exterior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado (E SI
=  Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta............ceuu..... SI

= Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo-sobrelension, contactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de
aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de posiciona-
miento SI

= Proleccion general conlra corlocircuitos francos y proteccion magnelotér-
= mica para cada uno de los movimientos SI

= Aislamienlo en los molores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obslanle, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma exirema. Estard incluida en la
oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente griia conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos exislentes.

5.- INCLUSIONES
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Estara incluido:

=  [aalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el correcto montaje.

El suministro, montaje y puesta a punto de la inslalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse
a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

CARACTERISTICAS LIBRES

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

Polencia motor de traslacion de puente gria.

Polencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.

(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga maxima
admisible por puente gria.

ELEMENTOS ADICIONALES.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

INSTALACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic.. para
alimentacion en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de camino de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEQ

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas

estdticas, dindmicas, eic.) para el calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no

estan definidas dentro del alcance de sus competencias. El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura
(vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de los puentes gria, necesarias para realizar el montaje.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que delermine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

=  Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

= (peraciones antes de cada ciclo de utilizacion.

= Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

= [valuacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [isquemas eléctricos de principio.

= [squemas eléctricos de cableado.

= (ertificacion de procedencia de materiales y certificacion (E del puente-gria.

= (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, eic.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

[l puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien utilizando el mando de cable.

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente gria no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamenle de corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 1 Puente gria con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 1 Mando de control remoto.
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% Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en CD, en formato
pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacién técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o Detalles de montaje del puente grua.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo’,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o0 Esquema y componentes mecanicos / eléctricos del puente
grla.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

x  Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha del puente griia®.

x Prueba de carga del puente grua, a realizar por la empresa suministradora

de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha del puente grda que adquiera la nueva B.M.l — VA, tales como grdas, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.
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8.- GARANTIA

primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I -
VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima util del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® del puente gria, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez el puente
grla operativo, la empresa suministradora debera dar una formacion a los
operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacién incluira ademas
los aspectos de mantenimiento mecéanico / eléctrico del puente gria.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con el
puente grda descrito en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental como
de Prevencion de Riesgos Laborales.

El disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la inslalacion se ajustardn a lo explicilado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

(ualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.
En las ofertas se especificardn los limiles de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio

incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo, estructura
auxiliar, monlaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas
finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la inslalacién no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario

ET. GM 02N 009 EDICION 0 05.11.2010 Pagina 13 de I3



Direccion General de Fabricacion
¥ Mantenimiento — Integria
Direccidn de Planificacion y (oordinacidn
Gerencia de (onstruccion y Mantenimiento de Instalaciones

renfe

ESPECIFICACION TECNICA

TITULO:  SUMINISTRO E INSTALACION DE 2 POLIPASTOS ELECTRICOS A CADENA DE 2 TM, INCLUSO CARRIL,
ELECTRIFICADO DE 105 M EN LA NUEVA BMI DE VALLADOLID.

CODIGO : GM 02N 017

© RENFE-OPERADORA, Prohibida la copia, reproduccion, distribucion o utilizacion sin autorizacion.

ET. GM 02N 017 EDICION 0 01.04.2010 Pagina 1de 11



Direccion General de Fabricacion
¥ Mantenimiento — Integria
Direccidn de Planificacion y (oordinacidn
Gerencia de (onstruccion y Mantenimiento de Instalaciones

renfe

RESUMEN DE MODIFICACIONES

EDICION FECHA MODIFICACIONES

ET. GM 02N 017 EDICION 0 01.04.2010 Pagina 2 de 11



Direccidn General de Fabricacion
y Mantenimiento — Integria
Direccidn de Planificacion y (oordinacion

r e n f e Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE 2 POLIPASTOS DE CABLE DE 2 TM . INCLUSO CANAI
ELECTRIFICADO DE 105 M EN LA NUEVA BMI DE VALLADOLID

ET. GM 02N 017 EDICION 0 01.04.2010 Pagina 3 de 11



Direccion General de Fabricacion
¥ Mantenimiento — Integria
Direccidn de Planificacion y (oordinacidn
Gerencia de (onstruccion y Mantenimiento de Instalaciones

renfe

INDICE

1.- OBJETO

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

5.- INCLUSIONES

6.- EXCLUSIONES

7.- DOCUMENTACION TECNICA

8.- GARANTIA

ET. GM 02N 017 EDICION 0 01.04.2010 Pagina 4 de 11



Direccion General de Fabricacion
y Mantenimiento — Integria
Direccidn de Planificacion y (oordinacion i
r e n f e Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones ESPECIFICACION TECNICJ\
SUMINISTRO E INSTALACION DE 2 POLIPASTOS DE CABLE DE 2 TM . INCLUSO  CANAL
ELECTRIFICADO DE 105 M EN' LA NUEVA BMI DE VALLADOLID

1.- OBJETO

[l objeto de eslas especificaciones es delerminar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un conjunto de 2
polipastos eléciricos a cadena de 2 TM en la nueva BMI de Valladolid.

Conjunto de Polipastos de carro eléctrico a cadena de 2 Tm, incluido el carril electrificado de 105 m dicho carril eléctrico
tipo valhe serd comin para ambos polipastos, con las caracteristicas que se indican en la ficha técnica que a continuacién
se adjunta y los servicios que se indican en los aparlados correspondientes.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

= Tipo Monorail con guardacadenas.

= N’ de Ramales 2/ L

= (apacidad de carga de elevacion..............c........ 2 Tm.

= (amino de rodadura (IPE-A50).......corvunnneeeens (105) m.

= N°de Polipastos (2 por camino de rodadura).......... 2 (al menos uno por cada camino de rodadura) Und.
= Altura de elevacién (libre bajo gancho)............. > (la altura de elevacion minima deberia ser 8 ) m.

= Recorrido Total del gancho (el recorrido total del gancho deberia ser 9,40) m.

= (arga de rotura de la cadena..........cccevecenneceunnee 6 Tm.

MOVIMIENTO DE ELEVACION:

= Velocidad principal S>m /min. £5%

=  Polencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y %E.D.) (2 kW)

= Velocidad de precision 1,25 m/min. £ 5 %

= Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (0.5 kW)
= Proteccion IP-55
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MOVIMIENTO DE TRASLACION:

= Velocidad principal 20 m/min. =5 %
=  Polencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y %E.D.) (2 kW)
= Velocidad de precision 5m/min. x5 %
= Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y %E.D.) .) (0.5 kW)
= Proteccion IP-54-1P-55.
OTRAS:
= Tension de alimentacion 400'V. / 50 Hz.
= Aislamiento (lase F.
=  Tinal de carrera en elevacion SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Radiocontrol SI
= Seguridades segin R.D. 1215 / 97 SI
= (ertificado CE, incluso de cadena y gancho..........c.oeceunee... SI

Todas las ruedas de traslacion del polipasto serdn de acero y montadas sobre rodamientos.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del polipasto con linea blindada.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del polipasto y altura gancho y permitir la
orden de presencia de Lension en calenaria, cuando se cumpla este posicionamiento.

Los reductores del polipasto del carro irdn en cajas estancas y sus engranajes seran de acero aleado y tratado.

[l polipasto ird equipado con frenos eleciromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la corriente eléctrica.
Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55

Gancho en acero forjado s/normas DIN.

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

CARACTERISTICAS LIBRES
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El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion:
= Polencia molor lraslacion carro.

= Polencia motor elevacion gancho.
= Didmetros de ruedas.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del polipaslo........... SI
=  Limitador contra sobrecargas SI

= Proleccion general contra contactos directos SI

= Aislamiento de los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C...SI
= Mando de accionamiento bloqueado mediante cerradura.............cceeueee. SI

= Dado que el montaje de estos polipastos se realiza en vias electrificadas a 25 KV, ningin elemento de los mismo (en
posicion gancho recogido) podrd sobrepasar las cotas limite que se recogen en el plano adjunto n° 63/P70 039 (2 de
6) con las “Secciones Transversales — alineaciones 3 y 47

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por Renfe los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los polipastos a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadro de equipo a suministrar y aparellaje necesario.

Estard incluida en la oferta los 105 m de carril electrificado a compartir por ambos polipastos linea eléctrica serd blindada
[T + T.T, tipo VAHLE o similar, con proteccion antidedo, segiin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y
proteccion V.D.E., toma externa.

Estara incluida en la oferta.

Esta blin dos barra debera ser disefiada por el suministrador de los polipastos conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES
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El suministro, montaje y puesta a punto de la inslalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse
a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el conjunto de los 2 polipastos a cadena de 2 TM:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

=  Planos de implantacion definitivos.

= Jescripcion de la instalacion y su funcionamiento, con indicacion de potencias y caracteristicas técnicas
(mecdnicas y eléclricas), puesta en marcha y funcionamiento de la misma.

= (peraciones antes de cada ciclo de utilizacion.

= Prescripciones de utilizacion.

= Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y consislencia de las intervenciones.

= [valuacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= [squemas eléctricos de cableado.

= (ertificacion de procedencia de materiales y certificacion CE de los polipastos.

= (erlificados de homologacién y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura, antes de comenzar la fabricacion de los polipastos,
necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los polipaslos en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberd superar los 85 dB.
Los polipastos deberin poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien utilizando el mando de cable
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Listado de equipos a adquirir:

x 2 Polipastos con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 2 Mandos de control remoto.

% Planos de fabricacion de los polipastos (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcidn
provisional de los equipos.

% Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados Yy sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje de los polipastos.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo?,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
polipastos.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha de los polipastos®.

% Prueba de carga de los polipastos, a realizar por la empresa suministradora

de las mismas.

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los polipastos que adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como gruas, méaquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.
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8.- GARANTIA

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los polipastos que adquiera la nueva B.M.I -
VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima Util de los equipos adquiridos.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga de los polipastos, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® de cada polipasto en modo individual,
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
polipastos operativos, la empresa suministradora debera dar una formacion
a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacién incluira
ademas los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico de los
polipastos.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
polipastos descritos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

[l disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes del equipo se ajustaran a lo explicitado en los
apartados correspondientes. Cualquier modificacion al presente pliego deberd ser adecuadamente justificado.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera del gancho y el paso de velocidad rapida a lenta de manera

automatica.
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La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fabrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y manienimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la inslalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.

[l suministrador garantizar el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de 6l.
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1.- OBJETO

[l objeto de eslas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un conjunto de 12
polipastos eléciricos a cadena de 2 TM en la nueva BMI de Valladolid.

Conjunto de Polipastos de carro eléctrico a cadena de 2 Tm, incluido el carril electrificado 3 de 400 m dicho carril eléctrico
tipo VALHE o similar serd comdn para ambos polipastos, con las caracteristicas que se indican en la ficha técnica que a
conlinuacién se adjunla y los servicios que se indican en los apartados correspondientes.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

= Tipo

= N°de Ramales

Monorail con guardacadenas.
2/ 1.

= (apacidad de carga de elevacion

= (amino de rodadura (IPE-450)..............

............ (252 203 )m.

= N de Polipastos (4 por camino de rodadura.......... 12 Und

= Altura de elevacion (libre bajo gancho)

= Recorrido Total del gancho

............. >6,60m .

g m.

= (arga de rotura de la cadena................

MOVIMIENTO DE ELEVACION:

= Velocidad principal

S5m /min. £5%

= Potencia del motor

= Velocidad de precision

INDICAR (Kw, a.h. y %E.D.) (2 kW).
1,25 m/min. & 5 %

= Potencia del motor

= Proleccion

INDICAR (K, a.h. y % E.D.) (0.5 kW)
IP-55.

MOVIMIENTO DE TRASLACION:

= Velocidad principal

20 m/min. £5 %

= Potencia del motor

INDICAR (K, a.h. y %E.D.) (0.5 kW)

= Velocidad de precision

10 m/min. £ 5 %

= Polencia del motor

INDICAR (Kw, a.h. y %E.D.)

= Proleccion

IP-55.
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OTRAS:

= Tension de alimentacion 400V, / 50 Hz.

= Aislamiento (lase F.

= Final de carrera en elevacion SI

= Limitador contra sobrecargas SI

= Radiocontrol SI

= Seguridades segin R.D. 1215 / 97 SI

= (ertificado (E, incluso de cadena y gancho.........ceveuneee. SI

Todas las ruedas de traslacion del polipasto serdn de acero y monladas sobre rodamientos.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.

Alimentacion del polipasto con linea blindada.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del polipasto y altura gancho y permitir la
orden de presencia de tension en calenaria, cuando se cumpla este posicionamiento.

Los reductores del polipasto del carro irdn en cajas estancas y sus engranajes sern de acero aleado y tratado.

El polipasto ird equipado con frenos electromagnéticos con accionamiento instantneo al cesar la corriente eléctrica.
Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Gancho en acero forjado s/normas DIN.

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las ordenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo sera posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

CARACTERISTICAS LIBRES

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion:
= Polencia motor lraslacion carro.

= Polencia molor elevacion gancho.
= Didmetros de ruedas.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actistico y luminoso en cualquier movimiento del polipasto............. SI
= Limitador contra sobrecargas SI

= Proleccion general contra contactos directos SI

= Aislamiento de los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C...SI
= Mando de accionamiento bloqueado mediante cerradura.............cceunee... SI
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= Dado que el montaje de estos polipastos se realiza en vias electrificadas a 25 KV, ningin elemento de los mismo (en
posicion gancho recogido) podrd sobrepasar las cotas limite que se recogen en el plano adjunto n° 63/P70 039 (2 de
6) con las “Secciones Transversales — alineaciones 3 y 47

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por Renfe los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los polipastos a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadro de equipo a suministrar y aparellaje necesario.

Estard incluida en la oferta los 3x200 m de carril electrificado a compartir por dos polipastos linea eléctrica serd blindada
[T + T.T, tipo VAHLE o similar, con proteccion antidedo, segiin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y
proteccion V.D.E., toma externa.

Estara incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador de los polipastos conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

[l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse
a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA
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El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el conjunto de los 12 polipastos a cadena de 2 TM:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion y su funcionamiento, con indicacion de potencias y caracteristicas técnicas
(mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de la misma.

= (peraciones antes de cada ciclo de utilizacion.

= Prescripciones de utilizacion.

= Instrucciones de mantenimienio, con indicacion de ciclos y consistencia de las intervenciones.

= T[valuacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= [squemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de materiales y cerlificacion CE de los polipastos.

= (erlificados de homologacion y pruebas correspondientes.

[l Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura, antes de comenzar la fabricacion de los polipastos,
necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los polipaslos en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberd superar los 85 dB.

Los polipastos deberin poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien utilizando el mando de cable.

Listado de equipos a adquirir:

x 2 Polipastos con las prestaciones descritas en el presente documento.
x 2 Mandos de control remoto.

% Planos de fabricacion de los polipastos (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).
Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

% Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados Yy sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.
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X

1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

0 Detalles de montaje de los polipastos.

Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo?,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
polipastos.

o Descripcion técnica.

o

CONDICIONES GENERALES

X

X

Marcado de conformidad CE.
Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.
Puesta en marcha de los polipastos®.

Prueba de carga de los polipastos, a realizar por la empresa suministradora
de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los polipastos que adquiera la nueva B.M.I -
VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga mé&xima util de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga de los polipastos, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® de cada polipasto en modo individual,
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los polipastos que adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como gruas, méaquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.
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% Formacién tecnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
polipastos operativos, la empresa suministradora debera dar una formacion
a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacién incluira
ademas los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico de los
polipastos.

% Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
polipastos descritos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

El disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes del equipo se ajustardn a lo explicitado en los
apartados correspondientes. Cualquier modificacion al presente pliego deberd ser adecuadamente justificado.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en [dbrica, preparacion para transporte, suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e inslalacion,
pruebas de recepcion, puesla en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la inslalacién no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera del gancho y el paso de velocidad rapida a lenta de manera
automatica.
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Direccion General de Fabricacion

¥ Mantenimiento — Integria

Direccion de Planificacion y Coordinacion
r e n f e Gerencia de Construccién y Mantenimiento de Instalaciones )
ESPECIFICACION TECNICA
SUMINISTRO E INSTALACION DE TRES PUENTE-GRUA DE 25 TM EN 1A NUEVA BT DE VALLADOLID

1.- OBJETO

[ objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de tres puente-gria
para el drea de rodaje y reparacion de bogies en la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

- Tipo Birrail cajon. Carros independientes
- (apacidad de elevacion polipasto principal............ccoeeuee. 25 Tm.

- Longitud del camino de rodadura m

- Luz entre ejes de carriles de rodadura............ccceeceuveneeee. m

- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...........ceevecees w.e. 8.3 m.

- Recorrido total de los ganchos 8.3 m

- (lasificacion S/FEM estructura M

- (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad ripida 4m/min. £ 5%

Velocidad de precision............cceeeeeece 0,60 m/min. £ 5% .

Potencia del moLOT........couevveenrannee. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (19 kW en velocidad répida / 2,9 kW en
velocidad lenta)

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad ripida 20 m/min. = 10% (minima)

- Velocidad de precision.........ccceeeeunecee. 5 m/min. & 10%

- Potencias del MOIOT........ooeeeeevrrrnnncnne INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 1000
mm.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad principal 40 / 10 m/min. == 10%
- Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
- Proteccién IP-54

ET. GM 02N 022 EDICION 0 28.04.2010 Pagina 5 de 13



Direccion General de Fabricacion
¥ Mantenimiento — Integria
Direccion de Planificacion y Coordinacion

r e n f e Gerencia de Construccién y Mantenimiento de Instalaciones

ESPECIFICACION TECNICA
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Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 5 kW).
Proteccion IP-55.
OTRAS
- Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
- Tension de mando y control..........coeceeeeeerenece. 24 [ 48V (Segdn UNE 20 — 416 —
89).
- Aislamiento (lase F
- Plataforma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).
- Trampilla de acceso SI
- Doble velocidad en todos los movimientos SI
- TFinal de carrera en todos los movimientos SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general..............c........ SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- (ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
- Mando por radioconrol SI
- Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.......SI
- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- (onectores de enchuie ripido y seguro en botonera SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canalela SI
- (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soportes proleccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............ccoccreeuencn. SI
- (entrado y alineacion ejes X.Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que lambién estaran fabricados en forma de cajon o tubo estructural.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas méximas de vigas y testeros seran inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

Las vigas del batidor del carro se fabricarin de forma similar a los testeros, mediante chapas y perfiles laminados. La flecha
maxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del gancho, seré
inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente griia: 4

Ntmero de motores traslacion carro: 1

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
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Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.

frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de conirol de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondra de
otros dos mas, que coneclen y desconeclen la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantdneo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el periecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 60
dB (4).

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB (4).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

CARACTERISTICAS LIBRES

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

Potencia motor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.

(arga méxima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga mixima
admisible por puente gria.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE TRES PUENTE-GRUA DE 25 TM EN LA NUEVA BMI DE VALLADOLID
3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES
- Avisador acstico y luminoso en cualquier movimiento del puente....................... SI
- (uadro con interruplor de corle SI

- Final de carrera en gancho, carro y puente, de ripida a lenta en traslaciones...... Sl

- Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido.... SI
- Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria....... SI

- Proteccion antidescarrilamiento SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- Fasimetro contra cambio de fases SI
- (onectores de enchufe ripido SI

- Totocélulas anticolision entre puenies gria, actuando en velocidad rapida y en dos sentidos.
(al haber tres puentes gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que uno
de los puente griia deberd poder acercarse a los oiros puentes griia pero sin posibilidad de que Illegue a chocar

contra ellos).
- Toda la instalacion eléctrica exterior SI
- Certificado de cable y gancho SI
- Certificado (E SI
- Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta..........coeceueeuueennee SI

- Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores conlra bajo- sobretensién, contactos direclos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de entrada a freno de

posicionamiento SI
- Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI

- Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracleristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados los caminos de rodadura, las medidas exaclas que corregiran las
ledricas que figuran en esta especificacion.
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4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma exirema. Estard incluida en la
oferta.

Esta blin dos barra deberd ser diseiiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

=  Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anlerior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el correcto montaje.

= [l suministro, montaje y puesia a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

CARACTERISTICAS LIBRES

= [l Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

= Potencia motor de traslacion de puente gria.

= Potencia motor fraslacion carro.

= Polencia molor elevacion gancho.

= (arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

ELEMENTOS ADICIONALES.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efecluadas anteriormente e incluir y lodos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

INSTALACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc.. para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.
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Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos exislentes.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y monlaje de camino de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEO

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el montaje.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que delermine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA.

[l adjudicatario deberd entregar a RENFE junlo con el puente-gria:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacién definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléciricas), puesta en marcha y funcionamiento
de la misma.

- Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- Esquemas eléctricos de principio.

- Esquemas eléctricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- (ertificados de homologacidn y pruebas correspondientes.
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El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, eic.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.NLI - VA, el
nivel sonoro que esle produzca nunca deberd superar los 85 dB.

Los puentes griia deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remolo 6 bien utilizando el mando de cable
La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente griia no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamente de corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 3 Puente grua con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 3 Mando de control remoto.

% Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en CD, en formato
pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x  Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados Yy sus referencias. A su vez, se deberdn indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

0 Detalles de montaje del puente grua.
0 Instrucciones para la puesta en marcha.
0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo®,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.
o Esquema y componentes mecénicos / eléctricos de los
puente grua.
o0 Descripcion técnica.
CONDICIONES GENERALES
x Marcado de conformidad CE.
% Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

I En este planning debera indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.
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% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x Prueba de carga de los puentes gria, a realizar por la empresa
suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grda que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima Util del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga de los puentes gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® de los puentes gria, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

% Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez los
puentes grla estén operativo, la empresa suministradora debera dar
una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta
formacion incluird ademas los aspectos de mantenimiento mecanico
/ eléctrico del puente grua.

% Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes grua descritos en el presente documento, estén acompariados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los puentes grda que adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como grias, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental como
de Prevencion de Riesgos Laborales.

[l disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la instalacion se ajustaran a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

(ualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

[l suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fbrica, preparacion para transporte,

suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de
obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como
los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratisla la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defeclos, serd por cuenla y abono del conltratista las reparaciones perlinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.
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Direccion General de Fabricacion y
Mantenimiento — Integria )
Direccion de Planificacion y Coordinacion ESPECIFICACION TECNICA

r e n f e Gerencia de Construccién v Mantenimiento de Instalaciones SUMINISTRO E INSTALACION DE TRES PUENTES-GRUA DE 4 TM EN LA NUEVA BMI DE

VALLADOLID

1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de tres puente—
grlia en el drea de rodaje y reparacion de bogies de la nueva base de mantenimiento integral de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

* Tipo Birrail cajon Carros independientes

e (apacidad de elevacion polipasto principal............ccee..... 4 Tm.

e Longilud del camino de rodadura 187,00 — m -
®  Luz entre ejes de carriles de rodadura.............coocceeeuncee. — 1240 —m

e Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...............uuu....n. 4,0 m.

*  Recorrido total de los ganchos 40m

®  (lasificacion S/FEM eSITUCIUTA.ccvunevuneemneemncnmaneenereenncenane M

*  (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

e Velocidad rdpida (4 Tm) 4 m/min. £ 5%

e Velocidad de precision (4 Tm).......cooecvvuunnnecc 0,66 m/min. £ 5%

e Potencia del motor (4 Tm)........> Kw en velocidad ripida / 0,83 en velocidad lenta.
e Proteccion IP-55

MOVIMIENTO DE DIRECCION

e Velocidad rdpida.........ceeeveocrrenneerrirns 20 m/min. = 10% (minima)
e Velocidad de precision..................... > m/min. £ 10%

e Potencias del motor (10 Tm)......cvvveurrvuerrunnee. 0,85 Kw.

®  Proteccion AP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

e Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
e Potencia del motor................... 2 motores de 0,85 Kw.
e Proteccion IP-55
OTRAS
®  Tension de alimeniacion..........c.eceueeeueeemcrrecmsecsreemeesecunseessenseeennes 400V, / 50 Hz.
e Tension de mando y control 24 | 48V (Segin UNE 20 — 416 — 89) .
e Aislamiento..... (lase F
e Trampilla de acceso SI
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e Doble velocidad en todos 10S MOVIMIENIOS........ccvuuurvennrrusncirnscrinnncnsnscssesnnnns SI

e Final de carrera en todos los movimientos SI

e Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general.............cceeceueeneee SI

®  Limitador conira SODTECATZAS. .....cuurereemseemermemseceeeeeemeneanecs SI

e (ircuito de mando separado del de potencia con transformador..............c......... SI

e Mando por radiocontrol SI

e Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.......... SI

*  Proleccion contra cortocircuilos en todos los movimientos y mando............c..e..... SI

*  (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera............... |

e Instalacion eléctrica, todo exterior, CON CANALLA.........uveemeeerecrrecermncrrmsenneseessscense SI

e (onexionado de cuadro y motores con terminales................. SI

*  Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones...............c...... SI

e Soporles proleccion mangueras del puente para evilar enganches............occe.ee.. SI

e Soporles sobre perfil para canalizaciones futuras de cables |

*  (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunto y bancada homologad.................. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones ms
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas méximas de vigas y testeros seran inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del puente gria: 4

Ntmero de motores traslacion carro: 1

Ntmero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifésica a 380 V entre fases, frecuencia 50 Hz. Conexién a masa de todas

las parles metdlicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del
puente.

Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a

distancia (via radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton

parada emergencia, dispondrd de otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura gancho.
Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes seran de acero

aleado y tratado.

Los ejes de los reduclores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con

accionamiento instanténeo al cesar la corriente eléctrica.
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Motores equipados con protector lérmico para proteger de sobrecalentamientos. Proteccion minima del

motor: P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. (onexion a masa de

todas las partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina

en marcha, no serd superior a 80 dB(A).

La accién mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada. La
puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

e Avisador acislico y luminoso en cualquier movimiento del puente..................... SI

®  (uadro con interruplor de Corfe.......eeeueeueeereeenecnns SI

*  Doble final de carrera en carro y puente de velocidad ripida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el

limite final del recorrido..........cceuevvuunnccn. SI

e Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria..... SI

e Proleccion antidescarrilamiento............cc..ceeeeceersecens e S

e Limilador conira SODTECATZAS........cvvereeemnremmcemsecnmsenracesaneennne SI

e Fasimetro contra cambio de faseS...........eevreereeereeeerreesnecenrenneesseesesesseesssesnees SI

*  (onectores de enchufe ripido............... SI

*  Totocélulas anticolision entre puenles gria, actuando en velocidad ripida y en dos sentidos.
(Al haber dos puentes gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en
modo individual, por lo que uno de los puente gria deberd poder acercarse al otro puente gria, pero sin
posibilidad de que llegue a chocar contra el).

e Toda la instalacion eléctrica exterior - |
e (ertificado de cable y gancho SI
e C(ertificado (E................... |
e Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta..............cveee... SI

e Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo- sobrelension, conlactos
directos e indirectos, fallo de fase, rampa de
aceleraciony deceleracion, indicacion de entrada a freno

POSICIONAMILILD.....vvceveeereseernecerasenraseessseemssenseesasessseessssesanns SI
*  Proleccion general contra cortocircuilos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
MOVIMIENLOS. .ov..vvereiansiiansscssssssasesssnsisasssssssssssssssssssssssssssssss SI

e Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C...... SI Estas caracteristicas resumen
la instalacion basica prevista, la cudl habra de ser ofertada
con cardcter excluyente y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas;
1o obstante, se admitira la mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando
se justifiquen objetivadas las propueslas mejoradas.
El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregirdn las teoricas que figuran en esta especificacion.
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4.~ ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, 1I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., loma extrema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blindos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos exislentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

e laalimenlacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
e [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido,
soldaduras, piezas especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.)
necesarios para el correcto montaje.
El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacién serdn en la forma Ilave en mano, por lo que deberan considerarse
a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamenie se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferla, que eslara disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a parlir de esle punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd eniregar a RENFE junto con el puente-gria:

®  Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

e Planos de implantacion definitivos.

e Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento
de la misma.

e (peraciones anles de cada ciclo de utilizacion.

® Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.
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e [valuacion de riesgos y relacién de seguridades que se incorporan para prevenirlas.
e [squemas eléctricos de principio.

e [squemas eléctricos de cableado.

e (ertificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

e (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacién de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva BA.I - VA,
el nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberd superar los 85 dB.

Los puentes griia deberin poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien utilizando el mando de
cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se

mueven, dicho puentes se desconecten aulomaticamente de corriente.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

3 Puentes gria con las prestaciones descritas en el presente documento.

3 Mandos de control remoto.

Planos de fabricacion de los puentes gria (copia en papel y en (D, en formato pdf y dwg).

Estos planos debern entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los

equipos.

Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

1 Dossier de documentacion Lécnica en espafiol que contenga lo siguiene:

Detalles de montaje de los puentes griia.
Instrucciones para la puesta en marcha.
O Planning delallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo
los ciclos de manienimienio y las actuaciones a realizar durante los
mismos.
O [squemay componentes mecanicos | eléctricos de los puentes gria.
O Descripcion técnica.

o
o

CONDICCIONES GENERALES:

Marcado de conformidad CE.
Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva BM.I de Valladolid.
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Puesta en marcha de los puentes gria.
Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estdticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se
comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora de los puentes gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba

de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la empresa
suministradora para certificar la carga maxima til de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimienio de cada puenie gria en modo individual, en modo sincronizado y en modo
tindem con otros puentes gria, si fuere el caso y considerando las diferentes posibilidades en modo vacio
y en modo carga. Formacidn técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los puentes gria
operalivos, la empresa suminisiradora deberi dar una formacion a los operadores que RENFE estime
oportuno. Esta formacion incluird ademds los aspeclos de mantenimienio mecanico | eléctrico del puente
griia.

Acompaiiamiento a la produccidn, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a realizar
movimientos de componenles con los puenles gria descrilos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanlo en materia medio — ambiental
como de Prevencion de Riesgos Laborales.

El disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la inslalacion se ajustardn a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el

ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y proteccion del personal. Cualquier modificacion al
presenie Pliego serd adecuadamente justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizara el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante
el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizaré por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.
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El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de
la maquinaria en caso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de esta especificacion es determinar las condiciones técnicas de suministro e
instalacion de SIETE pescantes de cable de 0,25 TM con columna, con las caracteristicas
que se describen en el presente documento y que deberan ser conformes con el R.D
1215/97.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas que a continuacion se enuncian describiran las prestaciones basicas de
los pescantes. No obstante, se admitird la mejora de las mismas de forma justificada. La
oferta se realizard para un equipo y precio concreto. No se admitirdn opcionales en la
oferta.

- Tipo: Perfiles laminados de acero

- Capacidad de elevacion: 0,25 TM

- Longitud brazo total maxima: 4,0 m

- Longitud brazo atil minima: 3,5 m

- Altura méaxima del pescante (galibo): 3,80 m

- Altura de elevacion (libre bajo ganchos) minima: 3,0 m

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida: A indicar por el ofertante m/min. £ 5%
- Velocidad de precision: A indicar por el ofertante m/min. £ 5%

- Potencia del motor: A indicar por el ofertante Kw (vel. Rapida) y A indicar por el
ofertante Kw (vel. Lenta)

Los reductores asociados al motor tendréan las siguientes caracteristicas:
% Sus ejes iran montados sobre rodamientos.

x Estaran localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendré un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccién: IP-55
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MOVIMIENTO DE DIRECCION (360°)

- Velocidad giro rapida: 360 %/min. + 5%
- Potencia del motor: A indicar por el ofertante Kw
Los reductores asociados al motor tendréan las siguientes caracteristicas:
% Sus ejes iran montados sobre rodamientos.

x Estaran localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendré un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccién: 1P-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION DEL CARRO
N° motores: 1 ud

Velocidad principal: 20 /5 m/min. = 10%

Potencia del motor: A indicar por el ofertante Kw

Los reductores asociados al motor tendréan las siguientes caracteristicas:
% Sus ejes iran montados sobre rodamientos.

% Estaran localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendra un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccién: 1P-55

- Alimentacion del carro mediante cable plano flexible soportado por -carritos
desplazables a lo largo del brazo.
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OTRAS
- Tension de alimentacion: 400 V (111) / 50 Hz.
- Tension de mando y control: 24 / 48V (Segin UNE 20 — 416 — 89).
- Aislamiento: Clase F
- Doble velocidad en todos los movimientos.
- Final de carrera en todos los movimientos.
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general.
- Limitador contra sobrecargas.
- Circuito de mando separado del de potencia con transformador.
- Mando de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.
Botoneras:
x Mandos para los diferentes movimientos comandados.
x Botdn parada de emergencia.
% Botones para conexion y desconexion de corriente.

Movimientos comandados:
% Accionamiento del movimiento del carro.
% Accionamiento del giro del brazo.

La tension de alimentacion del mando dependera del cumplimiento de las
condiciones de seguridad de la maquina preestablecidas.

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y botonera.

- Conectores de enchufe rapido y seguro en botonera.

- Instalacion eléctrica con canaleta.

- Conexionado de cuadro y motores con terminales.

- Soportes proteccion mangueras para evitar enganches.

- Centrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada.

- Motores equipados con protector térmico para protegerlos contra sobrecalentamientos.
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- Estructura del brazo realizada mediante perfiles laminados de acero.
- Conexién a masa de todas las partes metalicas.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador acustico y luminoso en cualquier movimiento del pescante.

Cuadro con interruptor de corte.

Final de carrera en gancho y carro, compuesto por micro — ruptores de rapida a lenta
para control de movimientos.

Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de todo el pescante.

Proteccidn anti descarrilamiento.

Limitador contra sobrecargas.

Fasimetro contra cambio de fases.

Conectores de enchufe rapido.

Frenado eléctrico del gancho, con paso a velocidad lenta en los finales de recorrido.
Frenos electromagnéticos con accionamiento instantaneo al cese de la corriente.
Variador en traslacion del pescante , con proteccibn de motores contra bajo
sobretension, contactos directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony
deceleracion, indicacion de entrada a freno de posicionamiento.

Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para
cada uno de los movimientos.

Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C.

OTRAS

- Durante el correcto funcionamiento de los pescantes de columna, dentro de la nueva
BMI — VA, el maximo nivel sonoro continuo medido a un metro de distancia de la
maquina en marcha, no debera ser superior a 80 dB.

- La accién mantenida sobre los 6rganos de puesta en marcha, no debe en ningln caso
oponerse a las 6rdenes de parada.

- La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las
condiciones de seguridad para las personas y para la propia maquina.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Estard incluida en la oferta la linea eléctrica segun normas UNE, Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion, desde el cuadro
de distribucion al cuadro zona alta del pescante y cables planos flexibles, guias carriles,
etc, gue alimentan a los motores del pescante y polipastos en todo su recorrido.
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5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- La alimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro
auxiliar proximo.

- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en
mano, por lo que deberdn considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones
necesarias que expresamente se sefialen en este documento, incluyendo el anclaje
necesario al solado de la nave (carga max. 750 kg/m”2, espesor de losa 30 cm) para la
colocacién del pescante con columna.

- El pescante con columna a suministrar deberan cumplir con las indicaciones efectuadas
anteriormente e incluir aquellos elementos que el fabricante considere que se precisan
para el buen funcionamiento y seguridad.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondréa la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta,
que estard disponible en un cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las
lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario debera entregar a RENFE junto con el pescante:

- Planos de fabricacién del pescante (copia en papel y en CD, en formato pdf y dwg).
Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcidn provisional de
los equipos.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcién de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en
marcha y funcionamiento de la misma.

- Placa de caracteristicas técnicas de la columna, con al menos los siguientes datos:
fabricante, modelo, n° serie, afio fabricacion, potencia instalada, tension de
funcionamiento, peso en vacio y peso util.

- Relacién detallada de los repuestos, sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberan indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
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1 Dossier de documentacidn técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

0 Detalles de montaje.

0 Instrucciones para la puesta en marcha de los pescantes de columna.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los
ciclos de mantenimiento, las actuaciones a realizar durante los mismos y el
procedimiento de montaje y desmontaje de las piezas a ser mantenidas.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos del pescante y de la
botonera de mando.

Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva BMI — VA.
Puesta en marcha del pescante de columna.

Pruebas de carga de los pescantes de columna, a realizar por la empresa
suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3),
transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la
obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga estaticas y dindmicas. Dichas
pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se
comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el
29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora de los pescantes de columna que adquiera la nueva
B.M.I — VA, deberé realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un documento
oficial expedido por la empresa suministradora para certificar la carga maxima
atil del equipo adquirido.

Pruebas de movimiento de los pescantes de columna, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez esté el pescante de
columna operativo, la empresa suministradora deberd dar una formacion a los
operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion incluird ademas los aspectos
de mantenimiento mecanico / eléctrico del equipo referenciado.

Evaluacién de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.
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- Certificacion CE del equipo.

- Certificaciones emitidas por un organismo acreditado de homologaciones y
procedimientos de soldaduras.

8.- GARANTIA

El suministrador garantizara el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su
suministro, al menos, durante el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra,
repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o parte de el.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fabrica, preparacion para transporte,
suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de
recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de
recepcion.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de tres puentes-
griia en el drea de rodaje y reparacion de bogies para posicionamiento de bastidores en las granalladoras de la nueva
Base de Mantenimiento Integral de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

TPt senae e Birrail monoviga.

(arros independientes

- (apacidad de elevacion polipasto principal..........cec.eenee. 6 Tm.

- Longitud del camino de rodadura - m
- Luz entre ejes de carriles de rodadura.............oooeeennene.. - m
- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)............coeecvuueeee. 4,0 m.

- Recorrido total de los ganchos 4,0 m

- (lasificacion S/FEM estructura M

- (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida (6 Tm)....ceucveeeveenecrreirannece 4 m/min. = 5%

- Velocidad de precision (6 Tm)........coeeevvvvneeeeee 0,06 m/min. £ 5%

- Potencia del motor (6 Tm)...... 7.5 Kw en velocidad rdpida / 1,25 Kw en velocidad lenta.

- Proteccion IP-35

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad répida (6 Tm) 20 m/min. = 10% (minima)
- Velocidad de precision (6 Tm)........eevvereenecnn. 2 m/min. £ 10%

- Potencias del motor (6 Tm).......ccuervuunrrunnee. 0.85 Kw.

= PROIRCCION.coovveeeeererneceensesareeses e IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad prin€ipal...........eceeesecemecenecmneemneessecenecenne 40 / 10 m/min. = 10%
- Potencia del motor .2 molores de 0,85 Kw.
- Proteccion IP-55
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0TRAS

- Tension de alimentacion.............ccereeseeene 400V, / 50 Hz.

- Tension de mando y control..........ccceeeeeeevennne. 24 | 48V ( Segin UNE 20 — 416 — 89
).

- Aislamiento (lase

- Plataforma de mantenimiento ettt aaass s sssaess SI
= TrAMPIllA 08 ACCES0.....cveeeeeerernereseeesrenraceemaceraensaseessssesseessesasessasesssesasessase SI
- Doble velocidad en todos los movimientos.............cceeeeernecens SI
- Final de carrera en todos los movimientos................. SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general....................... SI
- Limitador contra SODTECATZAS......cvuveereerecermemeneanecs reeemsermeamsesasenanes SI
- (ircuilo de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
- Mando por radiocontrol SI

- Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- (onectores de enchufe rapido y seguro en holonera...........ceceeueeeereeueeereecenne SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
- (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soportes proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cc.eeeereeuneee SI
- (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones més
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmisién formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestafia y

montadas sobre rodamiento.

Tension de alimentacion trifasica a 360 V entre fases, frecuencia 50 Hz.
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(onexion a masa de todas las partes metdlicas. Alimentacion del

puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del

puente.

Accionamienlo del carro mediante bolonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a

distancia (via radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondrd de

otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes

de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente griia, polipasto y altura gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irén en cajas estancas y sus

engranajes serdn de acero aleado y tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnélicos con accionamiento instantineo al

cesar la corriente eléctrica.

Motores equipados con protector lérmico para proteger de sobrecalentamientos. Proleccion minima del

motor: [P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexion a masa de

todas las partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80

dB(A).
La accién mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes
de parada. La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando esién garantizadas las condiciones de
seguridad para las personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador actslico y luminoso en cualquier movimienlo del puente............... SI Cuadro con interruptor de
corte SIDoble final de carrera en carro y puente de velocidad rapida
a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el limite final del recorrido............cceuneenen. SI

Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria... SI Proteccion
antidesCarTIAMIENTO. ..cvv.vveseevererrerereeereaeemscessecnssesssenessenesssesnse SI Limitador contra

sobrecargas SI Fasimetro contra cambio de

fases SI Conectores de enchuie

répido SI Toda la instalacion eléctrica

XILTIOT cevenrenerensceaseenasecrasseaanee SI Certificado de cable y

gancho SI Certificado

(B SI Frenado del gancho eléctrico, con
posicionamiento desde lenta.................. SI
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Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo- sobrelension, contaclos
directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de
entrada a freno posicionamiento S SI

Proteccion general conira corfocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos . ST Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo
temperaluras hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habrd de ser ofertada

con cardcler excluyenle y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la
mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

Fl adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las teoricas que figuran en esla especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, 1I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.I.E., toma exirema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blindos barra debera ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
- [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de
recorrido, soldaduras, piezas especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el
correcto montaje.
- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacién serdn en la forma llave en mano, por lo que deberén
considerarse a cargo del adjudicatario todas las
acluaciones necesarias que expresamente se sefialen en eslas especificaciones.

6.- EXCLUSIONES
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RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicalario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-griia:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas téenicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de la
misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- [Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- [Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléciricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- C(ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura (vigas carril, elc.), anles de comenzar la fabricacion de

los puentes griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento del puente gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva BM.I - VA,
el nivel sonoro que este produzca nunca debera superar los

85 dB.

El puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien ulilizando el mando de cable

La operacion de movimienio deberd ser controlada en todo momento por un delector de movimienlo, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente griia no se mueve, dicho puente se desconecte automaticamente de corriente.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

| Puente griia con las prestaciones descrilas en el presente documento.

1 Mando de control remoto.

Planos de fabricacion del puente griia (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg). Estos planos deberdn
entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional

de los equipos.
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Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:

O Delalles de montaje del puente gria.
O Instrucciones para la puesta en marcha.
O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los
ciclos de mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.
O [isquema y componentes mecénicos / eléctricos del puenie gria.
O Descripcion técnica.

CONDICCIONES GENERALES:

Marcado de conformidad (E.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid. Puesta en marcha del
puente gria.

Prueba de carga del puente gria, a realizar por la empresa suminisiradora de las
mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Méquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola
mediante el R.D 1644/2008, que eslablece la obligaloriedad de la realizacion de pruebas de carga esldticas y
dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o
se pongan por primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora del puente griia que adquiera la nueva B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga
en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la empresa
suministradora para certificar la carga maxima wtil del

equipo adquirido.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente griia, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento del puente griia, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.
Formacion 1écnica del personal en espafiol, de modo que una vez el puente gria operalivo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno.

Esta formacion incluird ademds los aspeclos  de mantenimiento
mecénico | eléctrico del puente gria.
Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos duranie un dia los operadores que vayan a realizar
movimienios de componentes con el puenie gria descrito en el presenie documento, esién acompaiiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.
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8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental

como de Prevencin de Riesgos Laborales.

Fl disefio, materiales y fabricacion de tlodos los elementos y componentes de la instalacion

se ajustardn a lo explicitado en el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios

para el buen funcionamiento y proteccion del personal. Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente
justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante

el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta

en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su
cerlificacion, asi como los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenla defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de
la maquinaria en caso necesario.
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Gerencia de Construccion v Mantenimiento de Instalaciones

ESPECIFICACION TECNICA
SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTES-GRUA DE 3 T EN EL REA DE RODAJE DE LA
NUEVA BASE DE MANTENIMIENTO INTEGRAL DE VALLADOLID

1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puentes-gria
en el rea de rodaje y reparacion de bogies de la nueva Base de Mantenimiento Integral de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

TP

..... Birrail monoviga.

(arros independientes

- (apacidad de elevacion polipasto principal..........ccc.eeeee. 3 Tm.

- Longitud del camino de rodadura

- Luz entre ejes de carriles de rodadura...

- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)

- Recorrido total de los ganchos

- (lasificacion S/FEM estructura

- (lasificacion S/FEM mecanismos

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida (3 Tm)..oeuuevvveneennnee.
- Velocidad de precision (3 Tmy...............

.......... 8 m/min. = 5%

1,3 m/min. £ 5%

- Potencia del motor (3 Tm)..... 5 Kw en velocidad rdpida / 0,83 Kw en velocidad lenta.

- ProtecCion.......cececeeeeececeeeencnnnnes

IP-55

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad répida (3 Tm)

- Velocidad de precision (3 Tm)...............

- Potencias del motor (3 Tm).........cou......

- Proteccion

20 m/min. = 10% (minima)

............ >m/min. & 10%

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad principal...........ceeeeecemecensecmseemneenecenecenne 40 / 10 m/min. = 10%
- Potencia del motor 2 motores de 0,85 Kw.
- Proteccion IP-55
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0TRAS

- Tension de alimentacion.............c.ervereeene 400V, / 50 Hz.

- Tension de mando y control..........cceeeeeeeeevennne. 24 | 48V ( Segin UNE 20 — 416 — 89
).

- Aislamiento (lase T

= TrAMPIllA A8 ACCES0...u.vvueeeeererneresecesrenracensaceraeneaseessseessseessesasessasesssssasessase SI
- Doble velocidad en todos los movimientos.............cceeeeernecens SI
- Final de carrera en todos los movimientos................. SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general...................... SI
- Limitador contra SODTECATZaS......ccuueereerecermereneunecs reeemsenmeemsesasenanes SI
- (ircuilo de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
- Mando por radiocontrol SI

- Mando (emergencia) de bolonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- Conectores de enchuie ripido y seguro en Dotonera...........ecceeeuecerecuncernennne SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta.................... SI
- Conexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soportes proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cc..eeeuueeeuneee SI
- (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmisién formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifdsica a 380 V entre fases, frecuencia 50 Hz.

Conexion a masa de lodas las parles metdlicas. Alimenlacion del

puente con linea blindada.
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Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del

puente.

Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a

distancia (via radio).

El mando a dislancia, ademds, de los mandos de control de puente grda, incluido botdn parada emergencia, dispondrd de

otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes

de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente griia, polipasto y altura gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes seran de acero

aleado y tratado.

Los ejes de los reduclores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al

cesar la corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos. Proteccion minima del

motor: P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexion a masa de

todas las partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80

dB(A).
La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes
de parada. La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando esién garantizadas las condiciones de
seguridad para las personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puente............... SI Cuadro con interruptor de

corle SI Doble final de carrera en carro y puente de velocidad répida
a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el limite final del recorrido.............eee... SI

Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria... SI Proteccion
ANUAeSCATIAMIENL0.......ooecveee e ssasessanee SI Limitador contra

sobrecargas SI Fasimetro contra cambio de

fases SI Conectores de enchuie

ripido SI Fotocélulas anticolision enire puentes griia, actuando en

velocidad rdpida y en dos sentidos.

(Al haber dos puentes griia en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en

modo individual, por lo que uno de los puente gria debera poder acercarse al otro puenie griia, pero sin
posibilidad de que llegue a chocar contra el).

Toda la instalacion elécirica exterior SI Certificado de cable y

GaNChO..eeeeeeeeeeecenncnns SI
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Certificado CE SI Frenado del gancho
eléctrico, con posicionamiento desde lenta................. SI Variador en traslacion del puente, con
proteccion de motores contra bajo- sobretension, contactos direclos e indirectos, fallo de fase,
rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno

posicionamiento .- SI

Proleccion general contra corlocircuilos francos y proleccion magnelolérmica para cada uno de los
movimientos .. SI Aislamiento en los molores, clase F,
permitiendo lemperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion bésica prevista, la cudl habrd de ser ofertada

con cardcler excluyenie y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la
mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blindos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la

distribucion de cuadros eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- la alimentacion elécirica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
- El suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de
recorrido, soldaduras, piezas especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el
correcto montaje.
- El'suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES
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RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicalario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-griia:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas téenicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de la
misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- [Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- [Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléciricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- C(ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura (vigas carril, elc.), anles de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA,
el nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberd superar los 85 dB.

Los puentes gria deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien utilizando el mando de
cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se

mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de corriente. LISTADO DE EQUIPOS A

ADQUIRIR:

2 Puentes griia con las prestaciones descritas en el presente documento.
2 Mandos de control remoto.

Planos de fabricacion de los puentes gria (copia en papel y en (D, en formato pdf y dwg).
Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.
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Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:

O Detalles de montaje de los puentes griia.

O Instrucciones para la puesta en marcha.

O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los ciclos
de mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.

O [isquema y componentes mecénicos | eléctricos de los puentes gria.

O Descripcion téenica.

CONDICIONES GENERALES: Marcado de

conformidad CE.
Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid. Puesta en marcha de los
puentes gria.

Prueba de carga de los puente griia, a realizar por la empresa suministradora de las
mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola
mediante el R.D 16442008, que establece la obligatoriedad de la realizacién de pruebas de carga estdticas y
dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o
se pongan por primera vez en servicio (ley que eniré en vigor el 29 de Diciembre de 2009).

L.a empresa suministradora de los puentes gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberd realizar una prueba de
carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberén ser acredilados mediante un documento oficial expedido por la empresa
suministradora para cerlificar la carga maxima itil de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puenie gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento de cada puente gria en modo individual, en modo sincronizado y en modo tindem con
olros puentes gria, si fuere el caso y considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.
Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los puentes gria operalivos, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion incluird
ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del puente gria.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos duranie un dia los operadores que vayan a realizar
movimientos de componentes con los puentes gria descrilos en el presenle documento, estén acompaiiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.
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8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental

como de Prevencin de Riesgos Laborales.

Fl disefio, materiales y fabricacion de tlodos los elementos y componentes de la instalacion

se ajustardn a lo explicitado en el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios

para el buen funcionamiento y proteccion del personal. Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente
justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante

el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta

en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su
cerlificacion, asi como los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenla defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de

la maquinaria en caso necesario.
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renfe

Gerencia de Construccion v Mantenimiento de Instalaciones

ESPECIFICACION TECNICA
SUMINISTRO F; INSTALACION DE CINCO- PUENTES-GRCA DE 3 TV EN EL AREA DE RODAJE DE LA
NUEVA BASE DE MANTENIMIENTO INTEGRAL DE VALLADOLID

1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de cinco puentes-
griia en el drea de rodaje y reparacion de bogies de la nueva Base de Mantenimiento Integral de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

TP

..... Birrail monoviga.

(arros independientes

- (apacidad de elevacion polipasto principal..........ccc.eeeee. 3 Tm.

- Longitud del camino de rodadura

- Luz entre ejes de carriles de rodadura...

- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)

- Recorrido total de los ganchos

- (lasificacion S/FEM estructura

- (lasificacion S/FEM mecanismos

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida (3 Tm)..oeuuevvveneennnee.
- Velocidad de precision (3 Tmy...............

- Potencia del motor (3 Tm)........

- Proteccion

.......... 8 m/min. = 5%

1,3 m/min. £ 5%

5 Kw en velocidad rdpida / 0,83 kw en velocidad lenta.

IP-55

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad répida (3 Tm)

- Velocidad de precision (3 Tm)...............

- Potencias del motor (3 Tm).........cou......

- Proteccion

20 m/min. = 10% (minima)

............ >m/min. & 10%

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad principal...........ceeeeecemecensecmseemneenecenecenne 40 / 10 m/min. = 10%
- Potencia del motor 2 motores de 0,85 Kw.
- Proteccion IP-55
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0TRAS

- Tension de alimentacion.............c.ervereeene 400V, / 50 Hz.

- Tension de mando y control..........cceeeeeeeeevennne. 24 | 48V ( Segin UNE 20 — 416 — 89
).

- Aislamiento (lase T

= TrAMPIllA A8 ACCES0...u.vvueeeeererneresecesrenracensaceraeneaseessseessseessesasessasesssssasessase SI
- Doble velocidad en todos los movimientos.............cceeeeernecens SI
- Final de carrera en todos los movimientos................. SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general...................... SI
- Limitador contra SODTECATZaS......ccuueereerecermereneunecs reeemsenmeemsesasenanes SI
- (ircuilo de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
- Mando por radiocontrol SI

- Mando (emergencia) de bolonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- Conectores de enchuie ripido y seguro en Dotonera...........ecceeeuecerecuncernennne SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta.................... SI
- Conexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soportes proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cc..eeeuueeeuneee SI
- (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmisién formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifdsica a 380 V entre fases, frecuencia 50 Hz.

Conexion a masa de lodas las parles metdlicas. Alimenlacion del

puente con linea blindada.
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Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del

puente.

Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a

distancia (via radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente griia, incluido boton

parada emergencia, dispondrd de otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La lension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compueslo por micro-ruplores para control del posicionamiento del puente griia, polipasto y altura gancho.
Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irin en cajas eslancas y sus engranajes sern de acero

aleado y tratado.

Los ejes de los reductores irén montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnéticos con

accionamiento instantdneo al cesar la corriente elécirica.

Motores equipados con protector lérmico para proteger de sobrecalentamientos. Proleccion minima del

motor: [P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexion a masa de

todas las partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accién mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes

de parada. La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando eslén garanlizadas las condiciones de
seguridad para las personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador actislico y luminoso en cualquier movimienlo del puente............... SI Cuadro con interruplor de
corte SI Doble final de carrera en carro y puente, de velocidad
rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el limite final del recorrido............ SI Final de carrera
de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria... SI Proteccion

ANUAeSCATIAMIENL0.......voeoeee i ssasissanee SI Limitador contra

sobrecargas SI Fasimetro contra cambio de

fases SI Conectores de enchufe

ripido SI Toda la instalacion elécirica

0L T SI

Certificado  de cable 'y  gancho........ccooeeuuneee. SI Certificado
(B SI' Frenado del gancho elécirico, con
posicionamiento desde lenta.................. SI
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Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo- sobretension, contaclos
directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de
entrada a freno posicionamiento S SI

Proteccion general conira corfocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los

movimientos . ST Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo
temperaluras hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habrd de ser ofertada

con cardcler excluyenle y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la
mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las teoricas que figuran en esla especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, 1I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Flectrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blindos barra debera ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
- [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de
recorrido, soldaduras, piezas especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el
correcto montaje.
- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberén
considerarse a cargo del adjudicatario todas las acluaciones necesarias que expresamente se sefialen en eslas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que eslara disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.
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7.- DOCUMENTACION TECNICA

Fl adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de la
misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- [Evaluacion de riesgos y relacién de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- [Esquemas eléciricos de principio.

- [squemas eléctricos de cableado.

- (ertificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- Certificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacién de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva BM.I - VA,
el nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberd superar los 85 dB.

Los puentes griia deberin poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto o bien utilizando el mando de
cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detecior de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puenies gria no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de
corriente.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

5 Puentes gria con las prestaciones descritas en el presente documento.

2 Mandos de control remoto

Planos de fabricacion de los puentes gria (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg).

Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los

equipos.

Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
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1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.
1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que contenga lo siguiente:

O Detalles de montaje de los puentes griia.

O Instrucciones para la puesta en marcha.

O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo
los ciclos de manienimiento y las actuaciones a realizar durante los
mismos.

O [squemay componentes mecanicos | eléctricos de los puenles gria.

O Descripcion téenica.

CONDICCIONES GENERALES:

Marcado de conformidad (E.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid. Puesta en marcha de los
puentes gria.

Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
esliticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando
se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entré en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba
de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas debern ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga maxima wtil de los equipos adquiridos.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimienlo de cada puenle gria en modo individual, en modo sincronizado y en modo
tindem con otros puenies gria, si fuere el caso y considerando las diferentes posibilidades en modo vacio
y en modo carga. Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez esién los puentes
griia operativos, la empresa suminisiradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime
oportuno. Esta formacion incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico / eléctrico del puente
gria.

Acompaiiamiento a la produccién, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a
realizar movimienlos de componenles con los puenles gria descrilos en el presente documento, estén
acompafiados por personal lécnico de la empresa suministradora para alender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.
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8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental

como de Prevencin de Riesgos Laborales.

Fl disefio, materiales y fabricacion de tlodos los elementos y componentes de la instalacion

se ajustardn a lo explicitado en el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios

para el buen funcionamiento y proteccion del personal. Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente
justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante

el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta

en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su
cerlificacion, asi como los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenla defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de

la maquinaria en caso necesario.
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Gerencia de Construccion v Mantenimiento de Instalaciones SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PORTICO — GRUA DE 18 TM EN LA NUEVA BMI DE
VALLADOLID
1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un portico-gria
de 18 Tm en el nuevo TCR de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

= THP0u ettt sttt etbsesias e easssaasesaas Birrail cajon
(arros independientes
- (apacidad de elevacion polipasto principal............c.eee... 18 Tm.
- Longitud del camino de rodadura B
- Luz enre ejes de carriles de rodadura.............cccveeueeenee _9 - m
- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)............cccccuunecece 8.0 m.
- Recorrido total de los ganchos 6.0m
- (lasificacion S/FEM estructura M
- (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida (18 Tm.............. 4m/min. = 5%

- Velocidad de precision (18 Tm)........oeeeevvvunnnecee 0,6 m/min. £ 5%
- Potencia del motor (18 Tm).....cvverrrerrrrns 19 Kw.

- Proteccion IP-55

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad répida (18 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
- Velocidad de precision (18 Tm)......coouenevvernnnencs 5> m/min. £ 10%

- Potencias del motor (18 Tm).......cvvvuevrerccrnnnn. 1,54 Kw.

= PROIRCCION.coovveeeeererneceensesareeses e IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad prin€ipal...........eeeeeeeceerecenseceseenneesecesecnnne 40 [ 4 m/min. £ 10%
- Potencia del motor ...2 motores de 1,54 Kw.
- Proteccion IP-55
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0TRAS

- Tension de alimentacion.............c.eveereeene 380V, / 50 Hz.

- Tension de mando y control..........cceeeeeeeeevennne. 24 | 48V ( Segin UNE 20 — 416 — 89
).

- Aislamiento (lase T

- Plataforma de mantenimiento st aaees SI
= Trampilla A€ ACCLS0....uvvurevurreueeeneeereeeesreraseeaseseseessessesssesesesesssessssessssasesases SI
- Doble velocidad en todos los movImientos.............ceeeeeernecens SI
- Final de carrera en todos los movimientos................. SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general...............c........ SI
- (lulas busca personas SI

- Limitador contra SODrecargas.............eeeevveeecveueeecc ceressanessasssssaaaans SI
- (ircuito de mando separado del de potencia con lransiormador..................... SI
- Mando por radiocontrol N |

- Mando (emergencia) de bolonera desplazable a lo largo de todo el portico...... SI

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- Conectores de enchuie ripido y seguro en Dotonera..........c.ecceeuecerecuncernenne SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canalefa.................... SI
- (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo lomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soporles proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables.............cccveeureennee N |
- (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del portico se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mds
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del pdrtico grda por dos grupos de transmisién formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del portico gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del pérlico y del carro serdn de acero con doble pestafia y

montadas sobre rodamiento.

Tension de alimenlacion trifisica a 380 V entre fases, frecuencia 50 Hz.
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(onexion a masa de todas las partes metdlicas. Alimentacion del

puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del

portico.

Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del pdrtico y

opcionalmente por mando a distancia (via radio).

Fl mando a distancia, ademds, de los mandos de control de pértico gria, incluido boton parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del pdrtico gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del portico gria, polipasto y altura gancho.
Los reductores del polipasto del carro y los del portico, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero

aleado y tratado.

Los ejes de los reductores irén montados sobre rodamientos.

El polipasto, el portico y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con accionamiento instantéineo al

cesar la corriente eléctrica.

Motores equipados con protector iérmico para proteger de sobrecalentamientos. Proteccion minima del

motor: P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexion a masa de

todas las partes metalicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 0
dB(A).

La accion mantenida sobre los organos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible

cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del portico.................. SI Anemémetro con alarma
visual y acistica SI

Freno mecdnico anti empalamiento (irinca) (Para esto, se deberd fijar en el pavimento los orificios que deberdn alojar
a la trinca, de modo que el pértico quede aparcado en una misma posicion cuando no sea necesario su

uso) SI Cuadro con interruptor de corte SI
Foto células busca personas y objelos SI Doble final de carrera en gancho, carro
y portico, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada anles de alcanzar el limile final del

TeCOITId0. .cvvvecen. SI Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria... SI
Proteccion antidescarmilamiento...........c..eeceeeecereeereenecsunnccsaneee SI Limitador contra
sobrecargas SI Fasimeiro contra cambio de

faseS...uveennenen. SI Conectores de enchufe

TAPIAO. o ceeeeeeemeeeeeereeaeceereeeaeeeaeenne SI Toda la instalacion elécirica

(0L T PR SI
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Certificado de cable y GANCHO......cuueeuneeeneeeecereeceeeieeeesece e SI Certificado
(B SI Frenado del gancho elécirico, con
posicionamiento desde lenta....................... SI Variador en traslacion del portico, con proteccion de motores

contra bajo- sobretension, contactos directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony
deceleracion, indicacion de entrada a freno

POSICIONAMLILD...vvvcevereessrerecerssenraseersseensseessseessseessessasssessssnesasessssessssessssees SI Proteccion general contra
cortocircuilos francos y proleccion magnelotérmica para cada uno de los
movimientos .. I Aislamiento en los motores, clase F,

permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion bésica prevista, la cudl habrd de ser ofertada

con cardcler excluyenie y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la
mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE Operadora los caminos de rodadura, las medidas

exaclas que corregirdn las teoricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, 1I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., loma extrema.

Estara incluida en la oferta.

Esta blindos barra deberd ser disefiada por el suminisirador del puente griia conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES Estard

incluido:

- laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

- [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,

transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el correclo montaje.
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- [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberén
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas

especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acomelida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que eslard disponible
en un cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberé entregar a RENFE junto con el portico-gria:

Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.
Planos de implantacion definilivos.
Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento
de la misma.
Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.
Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo. Evaluacion de riesgos y
relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas. Esquemas eléctricos de principio.
Esquemas eléctricos de cableado.
Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria. Certificados de
homologacion y pruebas correspondientes.
El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” , antes de comenzar la fabricacion del pdrtico gria, necesarias
para realizar el montaje de sus equipos.

Pueslo que esta maquinaria va a estar ubicada bajo la intemperie, deberd tener una serie de prestaciones adicionales por
esle hecho. Dichas prestaciones son las siguienles:

Chorreado de todas las partes metdlicas que constituyen esta maquinaria con un grado de al menos SA2 %2 'y
aplicacion de imprimacion.

Aplicacion de pintura de acabado, coloracion a determinar por RENFE. Colocacion de tejadillos

en todos los motores.

Todos los finales de carrera deberan estar protegidos con mallas flexibles guiadas por cremalleras.
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Todas las tuercas y husillos deberdn estar protegidos con mallas flexibles guiadas por cremalleras.

El cuadro eléctrico de manipulacion de la maquinaria a pié de la misma, deberd estar preparado para
soporlar condiciones de humedad P — 55.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correclo funcionamiento del portico gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA,
el nivel sonoro que produzca nunca debera superar los 85 dB.

El portico gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien

utilizando el mando de cable

La operacion de movimienio deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimienlo, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el pdrtico gria no se mueve, dicho puente se desconecte autométicamente de corriente.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

1 Portico gria con las prestaciones descritas en el presenie documento.

1 Mando de control remoto.

Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg).

Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los

equipos.

Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

1 Lote de piezas repuesto que sean ciladas en la anterior relacion.

1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que contenga lo siguiente:

O Detalles de montaje del puente gria.
O Instrucciones para la puesta en marcha.
O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los
ciclos de mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.
O [Esquemay componentes mecdnicos | eléciricos del portico gria.
O Descripcion técnica.

CONDICCIONES GENERALES:

Marcado de conformidad CE.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid. Puesta en marcha del
portico gria.

Prueba de carga del portico gria, a realizar por la empresa suminisiradora del
mismo.
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Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espaiiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estdticas y dinimicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando
se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora del portico gria que adquiera la nueva B.MLI - VA,

deberd realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE eslime
oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga mixima il del equipo adquirido.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento del portico griia en modo individual y considerando las diferentes posibilidades en
modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez esié el puente griia operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion incluira
ademds los aspeclos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del portico griia. Acompafiamiento a la produccion,
de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con el
portico gria descrilo en el presente documento, estén acompaiiados por personal técnico de la empresa
suministradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental
como de Prevencion de Riesgos Laborales.

Fl disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la inslalacion se ajustardn a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal. Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizara el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante
el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizaré por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el diseiio, fabricacion,
pruebas en ffbrica, preparacion para transporte, suministro

a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra,
formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los
medios necesarios para hacerlas.
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Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepeion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenta defectos, ser por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucién de
la maquinaria en caso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-gria
en el drea de fabricacion de la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon

(arros independientes

(apacidad de elevacion polipasto principal............cceenc... 10 Tm.
Longitud del camino de rodadura - m
Luz entre ejes de carriles de rodadura............ccoeevunneece - m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........cccecccvuuneee. 7,0 m.
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...........ceeeecveuueee. o m.

- Recorrido total de los ganchos ém.
(lasificacion S/FEM estructura M
(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad répida (10 Tm) > m/min. £ 5%

Velocidad de precision (10 Tm)......oeeevverrnenneeee 1,66 m/min. £ 5%
Potencia del motor (10 Tm)....ceeeeveecriinnncns INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(7.5 kW en velocidad rapida / 1.25 kW en velocidad lenta).

Proteccion [P-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (10 Tm)......ooeeeverrnenneee 5> m/min. £ 10%

Potencias del motor (10 Tm)......ovveunncncrvunnnne. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(0.85 kW).
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Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en punlos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800 mm.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 2,5 kV).

Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en punlos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800 mm.

OTRAS:
Tension de alimentacion 360 V. / 50 Hz.
Tension de mando y control..........c.ceceueeeucennece 24 [ 48V (Segin UNE 20 — 416 -89 ) .
Aislamiento (lase F
Plataforma de mantenimiento SI

(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

Trampilla de acceso SI
Doble velocidad en todos los movimientos SI
Final de carrera en todos los movimientos SI
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corle general............c.......... SI
Limitador contra sobrecargas SI
(ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI

Mando por radiocontrol SI

Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

Proteccion conira cortocitrcuitos en todos los movimientos y mando............... SI
Conectores de enchufe répido y seguro en botonera SI

Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
Conexionado de cuadro y molores con Lerminales SI
Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
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- Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI

- Soporles sobre perfil para canalizaciones futuras de cables..........cceeeeeeeeunnees SI

- (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que también estarén fabricados en forma de cajon o lubo estructural.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mds
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas maximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los testeros, mediante chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Niimero de motores traslacion carro: 1

Ntmero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.
El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion

Potencia motor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.

(arga méxima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parle correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O o0O0OOo

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pesiafia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifdsica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.

Frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademés, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.
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Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantdneo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 60
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las ordenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo sera posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

- Avisador acustico y luminoso en cualquier movimienio del puente.............cceveuenee SI
- (uadro con interrupior de corte SI
- Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido SI

- Final de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de toda la gria........... SI
- Proteccion antidescarrilamiento SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- Fasimetro conira cambio de fases SI
- (onectores de enchufe ripido St
- Toda la inslalacion eléctrica exterior SI
- Certificado de cable y gancho SI
- (ertificado CE SI
- Trenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta SI

- Variador en fraslacion del puente, con proteccion de motores conira bajo-sobretension, contactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a ireno de
posicionamiento SI

- Proleccion general contra corlocircuilos francos y proteccion magnelolér-
- mica para cada uno de los movimientos SI
- Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo lemperaturas hasta 160 °C.......... SI
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Estas caracteristicas resumen la instalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con cardcter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admilir la mejora de su funcionalidad o
abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc.. para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, [I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tensidn y proteccion V.D.E., toma exirema.

Istard incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

- El'suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el correcto montaje.

- [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma Ilave en mano, por lo que deberan
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que delermine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

Fl adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

Planos de implantacion definitivos.

Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléciricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

Operaciones antes de cada ciclo de ulilizacion.

Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

Esquemas eléciricos de principio.

Esquemas eléciricos de cableado.

Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puenle-gria.

Certificados de homologacidn y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, elc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus competencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

El puente gria debera poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien ulilizando el mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente gria no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamente de corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 1 Puente gria con las prestaciones descritas en el presente documento.
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x 1 Mando de control remoto.

% Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en CD, en formato
pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

% Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberdn indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje del puente grua.

0 Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo®,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos del puente
grla.

o Descripcion técnica.

o Informacion sobre la aplicabilidad de los diferentes usos
que pueden darse al puente gria bien sea funcionando
individualmente.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha del puente griia®.

x Prueba de carga del puente grua, a realizar por la empresa suministradora

de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I -
VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

I En este planning deberad indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha del puente grda que adquiera la nueva B.M.l — VA, tales como grdas, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.
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Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima Gtil del equipo adquirido.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puenle gria, deberd aporlarlas el
suministrador del mismo.

x  Pruebas de movimiento® del puente grlia, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

% Formacion técnica del personal en espariol, de modo que una vez el puente
grla operativo, la empresa suministradora debera dar una formacion a los
operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacién incluira ademas
los aspectos de mantenimiento mecéanico / eléctrico del puente gria.

% Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con el
puente grda descrito en el presente documento, estén acompafados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

[l precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratisla la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de la maquinaria en
€aso necesario.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad réapida a lenta de manera automatica en los dos ultimos.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-griia de
10 Tm en el drea de fabricacion de la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS
Tipo

(arros independientes

(apacidad de elevacion polipasto principal

Longitud del camino de rodadura

Birrail cajon

...................... 10 Tm.

I

Luz entre ejes de carriles de rodadura

Altura de elevacion (libre bajo ganchos)............eeeccveveee. .0m

Recorrido total de los ganchos

dm

M

(lasificacion S/FEM estructura

M4

(lasificacion S/FEM mecanismos

MOVIMIENTO DE ELEVACION
Velocidad répida (10 Tm)

Velocidad de precision (10 Tmy...............

Potencia del motor (10 Tm).....coeuvvuuneeee

velocidad lenta)

Proteccion

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad répida (10 Tm)

Velocidad de precision (10 Tmy...........

Potencias del motor (10 Tm)....................

(0.85 kW)

Proteccion

>m/min. & 5%
1,66 m/min. % 5%

INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (7.5 kW en velocidad répida / 1,25 kW en

IP-55.

20 m/min. £ 10% (minima)

............ 5 m/min. £ 10%
............ INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)

IP-55.
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MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 2,5 kW).

Proteccion IP-55

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a $00 mm.

OTRAS:
Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
Tension de mando y control..........cceeuvuunnnecs 24 [ 48V (Segin UNE 20 — 416 — 89).
Aislamiento (lase F
Plataforma de mantenimiento SI

(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

Trampilla de acceso SI
Doble velocidad en todos los movimientos SI

Final de carrera en todos los movimientos SI
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general...............c.... SI
Limitador contra sobrecargas SI
(ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI

Mando por radiocontrol SI

Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

Proleccion contra cortocitrcuilos en todos los movimientos y mando............... SI
Conectores de enchufe répido y seguro en botonera SI

Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
(onexionado de cuadro y motores con terminales SI
Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI

Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables...........ccccccecvuueee. SI
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- (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que también estarén fabricados en forma de cajon o lubo estructural.
Las vigas principales serdn calculadas para resislir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones més
desfavorables.

In dichas condiciones, las flechas maximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los testeros, mediante chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Niimero de motores traslacion carro: 1

Nimero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.
El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion

Potencia motor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacién gancho.

(arga méxima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parle correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O o0OO0Oo

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion frifdsica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.
frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

[l mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.
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Final de carrera compuesto por micro-ruplores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irin en cajas estancas y sus engranajes seran de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.

La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

- Avisador acustico y luminoso en cualquier movimiento del puente............cccceeeceueeee SI
- (uadro con interruplor de corte SI
- Final de carrera en gancho, carro y puente, de répida a lenta en traslaciones.......... SI

- Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido.... SI

- Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria........... SI
- Proleccion antidescarrilamiento SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- Fasimetro contra cambio de fases SI
- (onectores de enchufe ripido SI
- Toda la instalacién eléctrica exierior SI
- (ertificado de cable y gancho SI
- Certificado (E SI
- Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta SI

- Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores conlra bajo sobretension, conlactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de entrada a freno de

posicionamiento SL

- Proteccion general conira corfocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI

- Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C.......... SI
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Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obslanle, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaratar cosles, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes gria a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc.. para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, [I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma exirema.

Istard incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

- [l suministro e instalacion de la llanta gufa de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-gruas, elc.) necesarios para el correcto montaje.

- El suminisiro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberin
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.
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7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

- Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- Evaluacién de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléctricos de cableado.

- Certificacién de procedencia de materiales y certificacion (E del puente-gria.

- (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

EI Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, eic.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

El puente gria debera poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien ulilizando el mando de cable.

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un deleclor de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente griia no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamente de corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 1 Puente griia con las prestaciones descritas en el presenie documento.
x 1 Mando de control remoto.

x Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg).
Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.
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x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

x I Lote de piezas repueslo que sean ciladas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:

O  Detalles de montaje del puente gria.

O  Instrucciones para la puesta en marcha.

O  Planning detallado de mantenimiento preventivo completo', incluyendo los ciclos de
manienimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.

O [Esquemay componentes mecénicos | eléctricos del puente gria.

O  Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES
x Marcado de conformidad CE.
x Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva BM.I de Valladolid.
x Puesta en marcha del puente gria”,
x Prueba de carga del puente gria, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estdticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo lipo de maquinaria de elevacion y
cuando se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entré en vigor el 29 de
Diciembre de 2009).

L.a empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba
de carga en deslino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga méxima (il del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® del puente gria, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en
modo carga.

I En este planning debera indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser
mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha del puente gria que adquiera la nueva B.M.l — VA, tales como grias, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad réapida a lenta de manera automatica en los dos ultimos.
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x Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez el puenie griia operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del puente gria.

x Acompaiiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a
realizar movimientos de componentes con el puenie gria descrito en el presenie documento, esién
acompaiiados por personal iécnico de la empresa suministradora para alender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.

8.- GARANTIA

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, monlaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones perlinentes o la sustitucion de la maquinaria en
€aso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-gria en
la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo (Mono rail) cajon

(arros independientes

(apacidad de elevacion polipasto principal............ccu.c.... 10 Tm.
Longitud del camino de rodadura - m
Luz entre ejes de carriles de rodadura............cceeevvuneeeee - m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...........ceeeecveuueee. o m.
Recorrido total de los ganchos 8 m.
(lasificacion S/FEM estructura M
(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad répida (10 Tm) > m/min. £ 5%

Velocidad de precision (10 Tm)......oeeevverrnenneeee 1,66 m/min. £ 5%
Potencia del motor (10 Tm)....ceeeeveecriinnncns INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(7.5 kW en velocidad rapida / 1.25 kW en velocidad lenta)

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (10 Tm)......ooeeevverrnenneee 5> m/min. £ 10%

Potencias del motor (10 Tm)......ooevvvunverrvunnnne. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(0.65 kW)
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Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 0,85 kW).

Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800 mm.

OTRAS:
Tension de alimentacion 380°V. /50 Hz.
Tension de mando y control...........cceeeeeeevevvnnene 2 [ 48V (Segiin UNE 20 — 416 — 89).
Aislamiento (lase F
Plataforma de mantenimiento SI

(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

Trampilla de acceso SI
Doble velocidad en todos los movimientos SI

Final de carrera en todos los movimientos SI
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general...............ccuuue... SI
Limitador contra sobrecargas SI
(ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI

Mando por radiocontrol SI

Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

Proleccion contra cortocitrcuilos en todos los movimientos y mando............... SI
Conectores de enchufe répido y seguro en botonera SI

Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
(onexionado de cuadro y motores con terminales SI
Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
Soportes proteccion mangueras del puente para evilar enganches.................. SI

Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables...........c.ccccuuueee. SI
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- (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que lambién estaran fabricados en forma de cajon o lubo estructural.

Las vigas principales seran calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los tesleros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente griia por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente griia: 4

Nimero de motores traslacién carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.
El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion

Potencia molor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Polencia motor elevacion gancho.

(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
mdxima admisible por puente gria.

O o0OO0oOo

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion Lrifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.
frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segiin UNE 20-416-89.

Conexion a masa de lodas las parles melélicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademés, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastarfa con que el mando de radio control tenga
la seta de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un boton para la el rearme 6 conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.
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Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irin en cajas estancas y sus engranajes seran de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 60
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada. La
puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando esién garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

O  Avisador aciistico y luminoso en cualquier movimiento del puente...........ceceeeveenn. SI

O  (uadro con interruplor de corte SI

O  Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido.... SI

O Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria........... SI

O  Proteccion antidescarrilamiento SI

O Limitador contra sobrecargas SI

O  Fasimetro contra cambio de fases SI

O (onectores de enchufe ripido SI

O Toda la instalacion eléctrica exterior SI

O (ertificado de cable y gancho SI

O (ertificado CE SI

O Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenla SI

O Variador en traslacion del puenle, con proleccion de motores conlra bajo sobretension, conlaclos direclos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de
POSICIONAMIENTO.......cvneeeneeeneenne SI

O  Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI

O  Aislamiento en los motores, clase F, permiliendo lemperaturas hasta 160 °C.......... SI

Iistas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habré de ser ofertada con cardcter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.
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El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efeciuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacidn y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecdnica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes griia y cables planos flexibles, gufas carriles, elc.. para
alimentacién en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

La linea eléctrica sera blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, Il1+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Estard incluida en la oferta.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

O laalimenlacion eléctrica mencionada en el aparlado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

O [l suministro e instalacién de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-gruas, elc.) necesarios para el correcto montaje.

O [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario fodas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA
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El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puenle-gria:

(0}

O O0OO0OO0O0OO0OO0O0 o

@]

Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

Planos de implantacion definitivos.

Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

Esquemas eléctricos de principio.

Esquemas eléctricos de cableado.

Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

Certificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para
el calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estdn definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, elc.), antes de comenzar la
fabricacion de los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

El puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien utilizando el mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente gria no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamenle de corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x | Puente griia con las prestaciones descrilas en el presente documento.

x 1 Mando de control remoto.

x Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en (D, en formato pdf'y dwg).
Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

x I Lote de piezas repueslo que sean ciladas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:
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Direccion General de Fabricacion
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Direccion Planificacién y Coordinacion SUMINISTRO E INSTALACION DE UN PUENTE-GRUA DE 10 TM Y 9.5 M DE LUZ EN LA NUEVA BMI
renfe Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones DE VALLADOLID
O  Detalles de montaje del puente gria.
O Instrucciones para la puesta en marcha.
O  Planning detallado de mantenimiento preventivo completo', incluyendo los ciclos de
manienimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.
O  [Esquema y componentes mecdnicos | eléctricos del puenle gria.
O  Descripcion técnica.
CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Transporle incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.

Puesta en marcha del puente gria’.

Prueba de carga del puente gria, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

X X X %

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo lipo de maquinaria de elevacion y
cuando se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entr6 en vigor el 29 de
Diciembre de 2009).

L.a empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba
de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga méxima (il del equipo adquirido.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® del puente griia, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en
modo carga.

x Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez el puenie griia operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del puente gria.

x Acompaiiamiento a la produccion, de modo que al menos duranie un dia los operadores que vayan a
realizar movimientos de componentes con el puenle gria descrito en el presenle documento, estén
acompaiiados por personal iécnico de la empresa suministradora para alender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.

"'En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceplibles de ser mantenidas.

2 1a empresa suministradora deberd proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta en marcha del puente gria que adquiera la
nueva BM.I— VA, tales como griias, maquinas de soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto funcionamiento de los finales de carrera tanto del
gancho como del puente y como del polipasto y el paso de velocidad rédpida a lenta de manera automdtica en los dos dltimos.
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8.- GARANTIA

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

[l precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de la maquinaria en
€aso necesario.
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTE-GRUA DE 25 T , 24 M DE LUZ CON DOBLE CARRO DE
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1.- OBJETO

[l objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e

instalacion de dos puente-griia de 25 Tn, 24 m de luz y con doble carro de elevacién para la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS
Tipo

Birrail cajon

- Dos carros independientes para cada puente gria para realizar operaciones de volieo de piezas.

(apacidad de elevacion polipasto principal............cceenc...

Longitud del camino de rodadura

Luz entre ejes de carriles de rodadura....

Altura de elevacion (libre bajo ganchos)

Recorrido total de los ganchos

(lasificacion S/FEM estructura

(lasificacion S/FEM mecanismos

MOVIMIENTO DE ELEVACION
Velocidad répida

Velocidad de precision..............c.eeeeee.
Polencia del mOLOT.......couneerereeeeecerneees

Proteccion

3 m/min. + 5%

1 m/min. £ 5%

INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
1P-55

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad répida

Velocidad de precision............ccceeeeeneee

Potencias del moOLOT.........ceveveveereennnee.

Proteccion

20 m/min. £ 10% (minima)

>m/min. £ 10%

. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)

IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)
Velocidad principal

10 / 10 m/min. = 10%

Potencia del motor

INDICAR (K, a.h. y % E.D.)
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y Mantenimiento — Integria
Direccién de Planificacion e Instalaciones
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ESPECIFICACION TECNICA

I\:I\X\I}‘II\"I:AII)\II.! ‘I\Itl tll.:i\lll\ll‘:lll.llllli:\\II"I‘I“'\“III;;LHIV\ DE 25 T, 24 M DE LUZ CON DOBLE CARRO DE
Proteccion IP-55
OTRAS
Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
Tension de mando y control..........c.ceceueeeucennece 24 [ 18V (Segin UNE 20 — 416 -89 ) .
Aislamiento (lase F
Plataforma de mantenimiento SI
Trampilla de acceso SI
Doble velocidad en todos los movimientos SI
Final de carrera en todos los movimientos SI
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general.............cceeeunee SI
Limitador contra sobrecargas SI
(ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI
Mando por radiocontrol SI

Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.......SI

Proteccion contra cortocitrcuitos en todos los movimientos y mando............... SI
(onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
Conexionado de cuadro y molores con terminales SI
Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cocceeuuneee. SI
(entrado y alineacion ejes X,Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que lambién estaran fabricados en forma de cajon o lubo estructural.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mds
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas méximas de vigas y testeros seran inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

Las vigas del batidor del carro se fabricarin de forma similar a los testeros, mediante chapas y perfiles laminados. La flecha
maxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del gancho, seré
inferior a 1/1.000 de dicha distancia.
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M DE LUZ CON DOBLE CARRO DE

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Niimero de motores traslacion carro: 1

Ntmero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro ; frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segiin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademés, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irin equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP33

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

CARACTERISTICAS LIBRES

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion
Polencia motor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.
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(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga maxima
admisible por puente gria.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

O  Avisador actistico y luminoso en cualquier movimiento del puente...........ccecevevecenn. SI

O  (uadro con interruptor de corte SI

O  Final de carrera en gancho, carro y puente, de ripida a lenta en traslaciones.......... SI

O Final de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de toda la gria........... SI

O  Proteccion antidescarrilamiento SI

O Limitador contra sobrecargas SI

O  TFasimetro contra cambio de fases SI

O Sistemas de seguridad anticolision de los dos puentes gria y sistema de seguridad anticolision de los dos carros
emplazados en cada uno de los puentes gria............ SI

O (onectores de enchufe ripido SI

O Toda la instalacion eléctrica exterior SI

O  (ertificado de cable y gancho SI

O  (ertificado CE SI

O TFrenado del gancho elécirico, con posicionamiento desde lenta SI

O  Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo sobretension, contacios directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de
posicionamiento SI

O  Proteccion general contra corlocircuilos francos y proteccion magnelotérmica para cada uno de los
movimientos SI

O Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C............ SI

Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obslanle, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados los caminos de rodadura, las medidas exaclas que corregirén las
tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, [I+T.T, con proleccion antidedo ,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma exirema.
Estard incluida en la oferta.
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5.- INCLUSIONES
Estara incluido:

O laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

O [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, etc.) necesarios para el correcto montaje.

O [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serén en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las acluaciones necesarias que expresamente se sefialen en eslas
especificaciones.

CARACTERISTICAS LIBRES

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

Potencia molor de traslacion de puente gria.

Polencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.

(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O O0OO0OO0Oo

ELEMENTOS ADICIONALES.

Los puentes griia a suministrar deberan cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

INSTALACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc.. para
alimentacion en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de camino de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEO

EI Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA
Fl adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

O  Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suminisirador.

O Planos de implantacion definitivos.

O Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

O  (Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

O Instrucciones de mantenimiento, con indicacién de ciclos y sus gamas de trabajo.

O  [ivaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

O  [squemas eléctricos de principio.

O  [Esquemas eléctricos de cableado.

O (ertificacion de procedencia de maleriales y cerlificacion CE del puente-gria.

O (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.ANLI - VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca debera superar los 85 dB.

Los puentes gria deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien utilizando el mando de cable.
La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si

transcurre un tiempo prefijado y los puentes griia no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de
corriente.
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Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes grua con las prestaciones descritas en el presente documento.

x 2 Mandos de control remoto.

x  Planos de fabricacion de los puentes grua (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje de los puentes gria.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo?,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
puentes grda.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacién en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa

suministradora de las mismas.

I En este planning deberad indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los dos puentes gria que adquiera la nueva B.M.lI — VA, tales como grdas, maquinas de
soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.
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8.- GARANTIA

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por
primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grla que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima (til de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puenle gria, deberd aporlarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® del puente gria en modo individual y
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.
Formacion tecnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
puentes grua operativos, la empresa suministradora debera dar una
formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademas los aspectos de mantenimiento mecénico / eléctrico del
puente grua.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes gria descritos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o

parte de éL.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas
en fdbrica, preparacion para transporte, suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de
recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad réapida a lenta de manera automatica en los dos ultimos.
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Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y manlenimiento de la maquinaria, en lodas las fases, hasta su
recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de la
maquinaria en caso necesario
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1.- OBJETO

[l objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puente-gria
para la NBMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon

(arros independientes

(apacidad de elevacion polipasto principal............ccu.c.... 10 Tm.
Longitud del camino de rodadura - m
Luz entre ejes de carriles de rodadura.............coeevvunnneecs - m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........cceeccvuuneee. om.
Recorrido total de los ganchos om.
(lasificacion S/FEM estructura M
(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad répida (10 Tm) > m/min. £ 5%
Velocidad de precision (10 Tm)......oeeevverrnenneeee 1,66 m/min. £ 5%
Potencia del motor (10 Tm)....ceeeeveecriinnncns INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)

(7.5 kW en velocidad rapida / 1.25 kW en velocidad lenta)

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (10 Tm)......oeeeeerevevrrrnnen. 5> m/min. £ 10%
Potencias del motor (10 Tm)......oovveunneee. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)(0,85 kW)
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Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en punlos extremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800 mm.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 1,54 kW).
Proteccion IP-55.
OTRAS:
Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.
Tension de mando y control..........ceevecvuunnnecs 24 [ 48V (Segin UNE 20 — 416 —89) .
Aislamiento (lase F
Plataforma de mantenimiento SI

(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

Trampilla de acceso SI
Doble velocidad en todos los movimientos SI

Final de carrera en todos los movimientos SI
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general..............ceeeunee SI
Limitador contra sobrecargas SI
(ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI

Mando por radio control SI

Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

Proteccion contra cortocitrcuitos en todos los movimientos y mando............... SI
(onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
Conexionado de cuadro y molores con terminales SI
Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
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- Soportes sobre periil para canalizaciones futuras de cables...........cccceceueennece. SI

- (entrado y alineacion ejes X.Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

CARACTERISTICAS LIBRES.

e [l Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

e Potencia de cada motor de traslacion de puente gria.

e Potencia molor traslacion carro.

e Potencia motor elevacion gancho.

e (arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga

méxima admisible por puente gria.

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que también estarén fabricados en forma de cajon o tubo estructural.
Las vigas principales seran calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los tesleros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente griia por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacién carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.

El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion

Potencia molor de traslacion de puente gria.

Polencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacion gancho.

(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O o0O0ooOo

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro. Frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segiin UNE 20-416-89.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.

Alimentacién del puente con linea blindada.
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Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.

Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

[l mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondré de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga
la sela de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un botdn para la el rearme ¢ conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irén montados sobre rodamientos.

[l polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnélicos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de lodas las parles meldlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

- Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puente............ccecuueeeneee SI
- (uadro con interruplor de corle SI
- Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limile final del recorrido SI
- Tinal de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria........... SI
- Proteccion antidescarrilamiento SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- Fasimetro contra cambio de fases SI
- Conectores de enchufe répido SI
- Fotocélulas anticolision entre puentes gria, actuando en velocidad rdpida y en un
sentido SI

- (al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que uno de
los puente gria deberd poder acercarse al otro puente gria pero sin posibilidad de que llegue a chocar contra el).
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- Toda la instalacion eléctrica exterior SI
- Certificado de cable y gancho SI
- C(ertificado CE SI
- Trenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta SI

- Variador en fraslacion del puente, con proteccion de motores conira bajo sobretension, contactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de entrada a freno de

PoSiCIONAMIENLO.......cvveveeensecns SI

- Proleccion general contra cortocircuilos francos y proleccion magnelotérmica para cada uno de los
movimientos SI

- Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo lemperaturas hasta 160 °C.......... SI

Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obstante, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, elc.. para
alimentacién en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser diseiiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES
Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
- El suministro e instalacion de la Ilanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-gruas, elc.) necesarios para el correcto montaje.
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- El suminisiro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberin
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondrd la acometida de electricidad que delermine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puenle-gria:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suminisirador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas écnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

- Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléctricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion (E del puente-gria.

- (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus competencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca deberé superar los 85 dB.

Los puentes gria deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien utilizando el mando de cable
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La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes griia no se mueven, dicho puentes se desconecten aulomdticamente de
corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes griia con las prestaciones descritas en el presente documento.

2 Mandos de control remoto.

x Planos de fabricacion de los puentes grda (copia en papel y en (D, en formato pdi' y dwg).
Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

x

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.
x 1 Dossier de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguiente:
x

O  Detalles de montaje de los puentes gria.

O [Instrucciones para la puesta en marcha.

O  Planning detallado de mantenimiento preventivo completo', incluyendo los ciclos de
mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.

O [squema y componentes mecinicos / eléctricos de los puentes griia.

O  Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

Puesta en marcha de los puentes gria”.

Prueba de carga de los puente griia, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

X X X %

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espaiiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estdticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y
cuando se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entré en vigor el 29 de
Diciembre de 2009).

"'En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceplibles de ser mantenidas.
2 a empresa suministradora deberd proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta en marcha de los dos puentes gria que
adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como griias, miquinas de soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

ET. GM 02N 071 PGV EDICION 0 28.04.2010 Pagina 11 de 12



ren fe

Direccion General de Fabricacion

¥ Mantenimiento — Integria i

Direccion de Planificacion y Coordinacion ESPECIFICACION TECNICA

Gerencia de Construccion y Mantenimiento de Instalaciones SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTE-GRUA DE 10 TN Y 27.1 M DE LUZ EN LA NUEVA
BMI DE VALLADOLID

La empresa suminisiradora de los puentes gria que adquiera la nueva BM.I - VA, debera realizar una
prueba de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga méxima (il de los equipos adquiridos.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® de cada puente gria en modo individual, en modo sincronizado y en modo
landem con otros puentes gria, si fuere el caso y considerando las diferentes posibilidades en modo vacio
y en modo carga.

x Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez esién los puentes gria operativos, la
empresa suminisiradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta
formacion incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico del puente grua.

x Acompaiiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a
realizar movimientos de componentes con los puentes gria descritos en el presente documento, estén
acompafiados por personal lécnico de la empresa suministradora para alender cualquier evenlualidad que
pudiera surgir.

8.- GARANTIA

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, monlaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones perlinentes o la sustitucion de la maquinaria en
€aso necesario.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto funcionamiento de los finales de carrera tanto del
gancho como del puente y como del polipasto y el paso de velocidad rédpida a lenta de manera automdtica en los dos dltimos.
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1.- OBJETO

[l objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puenie gria en
la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICA

o Tipo Birrail cajon
O  (arros independientes

O (apacidad de elevacion polipasto principal............ccoe...... 10 Tm.

O Longitud del camino de rodadura 90,3 m

O  Luz entre ejes de carriles de rodadura..........cccoeeeeeevunnece. 19.7m

O Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...........coonneeccs 7.0 m.

O Altura de elevacion (libre bajo ganchos)............oeereeveenne. 6 m.

O  Recorrido total de los ganchos & m.

O (lasificacion S/FEM estructura M

O (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

O Velocidad rdpida (10 Tm) 5> m/min. £ 5%

O Velocidad de precision (10 Tm).........coenrvunneees 1,66 m/min. £ 5%

O Potencia del motor (10 Tm)....couuvvurrriannnnn. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
O (7.5 kW en velocidad répida / 1,25 kW en velocidad lenta)

O  Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

O Velocidad rdpida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
O Velocidad de precision (10 Tm).....oeeeeeeerrrrnnee. > m/min. £ 10%

O Potencias del motor (10 Tm)......cveeveruervecruncns INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
O (0,85 kW)

O  Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en puntos exiremos del recorrido del polipasto no deberd ser superior a 800 mm.

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)
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O Velocidad principal 40 / 10 m/min. £ 10%
O  Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 1,54 kW).
O Proteccion IP-55.
OTRAS:
O Tension de alimentacion 360 V. / 50 Hz.
O  Tensién de mando y control..........ceeceeeecennecee. 24 [ 48V
(Segin UNE 20 — 416 — 89 ).
O Aislamiento (lase F
O Plataforma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).
O  Trampilla de acceso SI
O  Doble velocidad en todos los movimientos SI
O  Final de carrera en todos los movimientos SI
O Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general..............ccuuu.... SI
O Limitador contra sobrecargas SI
O (ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI
O Mando por radio control SI
O  Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI
O  Proteccion contra cortocitreuilos en lodos los movimientos y mando............... SI
O  (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
O Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
O  (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
O  Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
O Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
O  Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables...........occceveeuunece. SI
O  (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

CARACTERISTICAS LIBRES.

e [l Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

e Potencia de cada motor de traslacion de puente gria.

o Potencia motor traslacion carro.

e Potencia motor elevacion gancho.

e (arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.
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La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que también estarén fabricados en forma de cajon o lubo estructural.

Las vigas principales serdn calculadas para resislir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones més
desfavorables.

In dichas condiciones, las flechas maximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.

Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los tesleros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente griia por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente griia: 4

Nimero de motores traslacién carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.
El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.

Polencia molor de traslacién de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Potencia motor elevacién gancho.

(arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O o0OO0Oo

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V enire fases y neutro.
Frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

Conexion a masa de lodas las parles melélicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soporlado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademés, de los mandos de control de puente gria, incluido botén parada emergencia, dispondrd de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga
la seta de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un boton para la el rearme 6 conexionado del equipo a
corriente).

La tension de alimentacién al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.
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Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantdneo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proteccion minima del motor IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 60
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las ordenes de parada.
La puesta en marcha de la maquina solo sera posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

O  Avisador actistico y luminoso en cualquier movimiento del puente...........cc.eeeeevecenn. SI

O  (uadro con interruptor de corte SI

O Doble Final de carrera en, carro y puente, de velocidad rapida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido SI

O Final de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de toda la gria........... SI

O  Proteccion antidescarrilamiento SI

O Limitador contra sobrecargas SI

O  Fasimetro contra cambio de fases SI

O  (onectores de enchuie ripido St

O Folocélulas anticolision entre puentes gria, actuando en velocidad ripida y en un sentido.

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que uno de
los puente gria deberd poder acercarse al otro puente gria pero sin posibilidad de que llegue a chocar contra el).

O Toda la instalacion eléctrica exterior SI

O (ertificado de cable y gancho SI

O  (ertificado CE SI

O [Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta SI

O Variador en traslacion del puenle, con proleccion de motores conlra bajo sobretension, conlaclos direclos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de
posicionamiento SI

O  Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI
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O Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C.......... SI

Iistas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habré de ser ofertada con cardcter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes griia a suministrar deberdn cumplir con las indicaciones efecluadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic.. para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tensidn y proteccion V.D.E., loma exirema.

Istard incluida en la oferta.

Iista blin dos barra deberé ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

O laalimenlacion eléctrica mencionada en el aparlado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

O Ll suministro e instalacién de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-gruas, elc.) necesarios para el correcto montaje.

O [l suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario fodas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.
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7.- DOCUMENTACION TECNICA

Fl adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-gria:

O  Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.
Planos de implantacion definitivos.

O Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de
la misma.

O  (Operaciones antes de cada ciclo de utilizacion.

O Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

O  [Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

O  [squemas eléctricos de principio.

O  [squemas eléctricos de cableado.

O (ertificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

O (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente gria en la ubicacion correspondiente deniro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

El puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien ulilizando el mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un deleclor de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente gria no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamente de corriente.

Listado de equipos a adquirir:
x 2 Puente griia con las prestaciones descritas en el presente documento.

2 Mando de control remoto.
x Planos de fabricacion del puente gria (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg).

x

Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.
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x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

x I Lote de piezas repueslo que sean ciladas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:
O  Detalles de montaje del puente gria.
O  Instrucciones para la puesta en marcha.
O  Planning detallado de mantenimiento preventivo completo', incluyendo los ciclos de

manienimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.
O [Esquemay componentes mecénicos | eléctricos del puente gria.
O  Descripcion técnica.
CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva BM.I de Valladolid.

Puesta en marcha del puente gria”.

Prueba de carga del puente griia, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

X X X %

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espafiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo lipo de maquinaria de elevacion y
cuando se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entré en vigor el 29 de
Diciembre de 2009).

L.a empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba
de carga en deslino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga méxima (il del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® del puente griia, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en
modo carga.

I En este planning deberad indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser
mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha del puente grda que adquiera la nueva B.M.l — VA, tales como grdas, maquinas de soldar,
sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto funcionamiento de los finales de carrera tanto del
gancho como del puente y como del polipasto y el paso de velocidad rédpida a lenta de manera automdtica en los dos dltimos.
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x Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez el puenie griia operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del puente gria.

x Acompaiiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a
realizar movimientos de componentes con el puenie gria descrito en el presenie documento, esién
acompaiiados por personal iécnico de la empresa suministradora para alender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.

8.- GARANTIA

[l suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de 6l.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, monlaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacién no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defeclos, serd por cuenla y abono del conlratista las reparaciones pertinentes o la sustilucion de la maquinaria en
€aso necesario.
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1.- OBJETO

El objeto de esta especificacion es determinar las condiciones técnicas de suministro e
instalacion de ONCE pescantes de cable de 0,5 TM con columna, con las caracteristicas
que se describen en el presente documento y que deberan ser conformes con el R.D
1215/97.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas que a continuacion se enuncian describiran las prestaciones basicas de
los pescantes. No obstante, se admitira la mejora de las mismas de forma justificada. La
oferta se realizard para un equipo y precio concreto. No se admitiran opcionales en la
oferta.

- Tipo: Perfiles laminados de acero

- Capacidad de elevacion: 0,5 TM

- Longitud brazo total méxima: 4,0 m

- Longitud brazo 1til minima: 3,5 m

- Altura maxima del pescante (galibo): 3,80 m

- Altura de elevacion (libre bajo ganchos) minima: 3,0 m

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida: A indicar por el ofertante m/min. + 5%
- Velocidad de precision: A indicar por el ofertante m/min. + 5%

- Potencia del motor: A indicar por el ofertante Kw (vel. Rapida) y A indicar por el
ofertante Kw (vel. Lenta)

Los reductores asociados al motor tendran las siguientes caracteristicas:
x  Sus ejes irdn montados sobre rodamientos.

% Estardn localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendra un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccion: IP-55
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MOVIMIENTO DE DIRECCION (360°)

- Velocidad giro rapida: 360 °/min. + 5%
- Potencia del motor = A indicar por el ofertante Kw
Los reductores asociados al motor tendran las siguientes caracteristicas:
% Sus ejes iran montados sobre rodamientos.

x  Estaran localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendré un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccion: IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION DEL CARRO
- N°motores: 1 ud
- Velocidad principal: 20/ 5 m/min. = 10%

- Potencia del motor: A indicar por el ofertante Kw

Los reductores asociados al motor tendran las siguientes caracteristicas:
% Sus ejes iran montados sobre rodamientos.

x  Estaran localizados en cajas estancas y sus engranajes seran de acero
aleado y tratado.

El motor tendra un freno electromagnético con accionamiento instantaneo al cesar
la corriente eléctrica.

- Proteccion: IP-55

- Alimentacion del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos
desplazables a lo largo del brazo.
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OTRAS

Tension de alimentacion: 400 V (I1I) / 50 Hz.
Tension de mando y control: 24 / 48V (Segiin UNE 20 — 416 — 89).
Aislamiento: Clase F
Doble velocidad en todos los movimientos.
Final de carrera en todos los movimientos.
Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general.
Limitador contra sobrecargas.
Circuito de mando separado del de potencia con transformador.
Mando de botonera desplazable a lo largo de todo el puente.
Botoneras:
x  Mandos para los diferentes movimientos comandados.
x  Boton parada de emergencia.

% Botones para conexion y desconexion de corriente.

Movimientos comandados:
x  Accionamiento del movimiento del carro.

x  Accionamiento del giro del brazo.

La tensiéon de alimentacion del mando dependera del cumplimiento de las

condiciones de seguridad de la maquina preestablecidas.

Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y botonera.
Conectores de enchufe rapido y seguro en botonera.

Instalacion eléctrica con canaleta.

Conexionado de cuadro y motores con terminales.

Soportes proteccidon mangueras para evitar enganches.

Centrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada.

Motores equipados con protector térmico para protegerlos contra sobrecalentamientos.
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- Estructura del brazo realizada mediante perfiles laminados de acero.

- Conexidn a masa de todas las partes metalicas.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador acustico y luminoso en cualquier movimiento del pescante.

Cuadro con interruptor de corte.

Final de carrera en gancho y carro, compuesto por micro — ruptores de rapida a lenta
para control de movimientos.

Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de todo el pescante.
Proteccion anti descarrilamiento.

Limitador contra sobrecargas.

Fasimetro contra cambio de fases.

Conectores de enchufe rapido.

Frenado eléctrico del gancho, con paso a velocidad lenta en los finales de recorrido.
Frenos electromagnéticos con accionamiento instantaneo al cese de la corriente.
Variador en traslacion del pescante , con proteccion de motores contra bajo
sobretension, contactos directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony
deceleracion, indicacion de entrada a freno de posicionamiento.

Proteccion general contra cortocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para
cada uno de los movimientos.

Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C.

OTRAS

- Durante el correcto funcionamiento de los pescantes de columna, dentro de la nueva
BMI — VA, el maximo nivel sonoro continuo medido a un metro de distancia de la
maquina en marcha, no debera ser superior a 80 dB.

- La accidon mantenida sobre los 6rganos de puesta en marcha, no debe en ningin caso
oponerse a las 6rdenes de parada.

- La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las
condiciones de seguridad para las personas y para la propia maquina.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Estara incluida en la oferta la linea eléctrica segin normas UNE, Reglamento
Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., toma extrema.

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion, desde el cuadro
de distribucion al cuadro zona alta del pescante y cables planos flexibles, guias carriles,
etc, que alimentan a los motores del pescante v polipastos en todo su recorrido.
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5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- La alimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexién a cuadro
auxiliar proximo.

- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en
mano, por lo que deberan considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones
necesarias que expresamente se sefialen en este documento, incluyendo el anclaje
necesario al solado de la nave (carga max. 750 kg/m”"2, espesor de losa 30 cm) para la
colocacion del pescante con columna.

- El pescante con columna a suministrar deberan cumplir con las indicaciones efectuadas
anteriormente ¢ incluir aquellos elementos que el fabricante considere que se precisan
para el buen funcionamiento y seguridad.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta,
que estara disponible en un cuadro auxiliar préximo, debiendo el proveedor montar las
lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario debera entregar a RENFE junto con el pescante:

- Planos de fabricacion del pescante (copia en papel y en CD, en formato pdf'y dwg).
Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de
los equipos.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacidn, caracteristicas técnicas (mecanicas y eléctricas), puesta en
marcha y funcionamiento de la misma.

- Placa de caracteristicas técnicas de la columna, con al menos los siguientes datos:
fabricante, modelo, n° serie, afo fabricacion, potencia instalada, tension de
funcionamiento, peso en vacio y peso util.

- Relacion detallada de los repuestos, sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberan indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
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- 1 Dossier de documentacion técnica en espaiol que contenga lo siguiente:

0 Detalles de montaje.

0 Instrucciones para la puesta en marcha de los pescantes de columna.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los
ciclos de mantenimiento, las actuaciones a realizar durante los mismos y el
procedimiento de montaje y desmontaje de las piezas a ser mantenidas.

0 Esquema y componentes mecanicos / eléctricos del pescante y de la
botonera de mando.

- Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva BMI — VA.
- Puesta en marcha del pescante de columna.

- Pruebas de carga de los pescantes de columna, a realizar por la empresa
suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3),
transpuesta a la legislacion espanola mediante el R.D 1644/2008, que establece la
obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga estaticas y dindmicas. Dichas
pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se
comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entr6 en vigor el
29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora de los pescantes de columna que adquiera la nueva
B.M.I - VA, deber4 realizar una prueba de carga en destino y en presencia de los
operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un documento
oficial expedido por la empresa suministradora para certificar la carga maxima
util del equipo adquirido.

- Pruebas de movimiento de los pescantes de columna, considerando las diferentes
posibilidades en modo vacio y en modo carga.

- Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez esté el pescante de
columna operativo, la empresa suministradora debera dar una formacion a los
operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion incluird ademas los aspectos
de mantenimiento mecanico / eléctrico del equipo referenciado.

- Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.
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- Certificacion CE del equipo.

- Certificaciones emitidas por un organismo acreditado de homologaciones y
procedimientos de soldaduras.

8.- GARANTIA

El suministrador garantizara el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su
suministro, al menos, durante el plazo de 2 afios. La garantia incluira: mano de obra,
repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o parte de el.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fabrica, preparacion para transporte,
suministro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de
recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de
recepcion.
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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de un puente-gria en
la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon

(arros independientes

(apacidad de elevacion polipasto principal............ccu.c.... 10 Tm.
Longitud del camino de rodadura - m
Luz entre ejes de carriles de rodadura............cooeevuneeeee - m
Altura de elevacion (libre bajo ganchos)...........cceeccvuuneee. 6 m.
Recorrido total de los ganchos & m.
(lasificacion S/FEM estructura M
(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad répida (10 Tm) > m/min. £ 5%

Velocidad de precision (10 Tm)......oeeevverrnenneeee 1,66 m/min. £ 5%
Potencia del motor (10 Tm)....ceeeeveecriinnncns INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(7.5 kW en velocidad rapida / 1.25 kW en velocidad lenta)

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rdpida (10 Tm) 20 m/min. £ 10% (minima)
Velocidad de precision (10 Tm)......ooeeevverrnenneee 5> m/min. £ 10%

Potencias del motor (10 Tm)......ooevvvunverrvunnnne. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(0.85 kW).

Proteccion [P-55.
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MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)
Velocidad principal 40 / 10 m/min. = 10%
Potencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.)
(2 motores de 0,85 kW).
Proleccion IP-55.
OTRAS:
O  Tension de alimenlacion 380°V. /50 Hz.
O Tension de mando y control..........ccceeecvvunnnces 24 [ 48V (Segin UNE 20 — 416 — 89 ) .
O Aislamiento (lase F
O Plataforma de mantenimiento SI
O  (pasarela a lo largo de toda la maquinaria)
O  Trampilla de acceso SI
O  Doble velocidad en todos los movimientos SI
O  Final de carrera en todos los movimientos SI
O Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general..............ccouu.... SI
O Limitador contra sobrecargas SI
O  (ircuito de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
O Mando por radio control SI
O  Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI
O  Proteccidn contra cortocilrcuilos en lodos los movimientos y mando............... SI
O (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
O Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
O  (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
O  Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
O Soportes proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
O Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables...............cccccvuuuee... SI
O  (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI
CARACTERISTICAS LIBRES.
e [l Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion.
e Potencia de cada motor de traslacion de puente griia.
e Potencia motor traslacion carro.
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e Polencia molor elevacion gancho.
e (arga mixima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon,
rigidamente unidas a los testeros extremos, que lambién estaran fabricados en forma de cajon o lubo estructural.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas méximas de vigas y testeros seran inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los testeros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacién del puente gria por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2
Numero de ruedas del puente gria: 4

Ntmero de motores traslacion carro: 1

Ntmero de ruedas del carro: 4

CARACTERISTICAS LIBRES.
El Proveedor indicard, asimismo, la siguiente informacion

Potencia motor de traslacion de puente gria.

Potencia motor traslacion carro.

Polencia motor elevacion gancho.

(arga méxima y minima de ruedas a cada lado del puente, incluyendo carro y la parte correspondiente a carga
méxima admisible por puente gria.

O 00O

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestaiia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro.

Frecuencia 50 Hz.

Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

[l mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondra de
otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga
la sela de emergencia que actiie para desconexion de corriente y un botdn para la el rearme ¢ conexionado del equipo a
corriente).
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La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependera del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

[l polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnélicos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica.

Motores equipados con protector térmico para proteger de sobrecalentamientos.

Proleccion minima del motor IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

(onexion a masa de todas las partes metélicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la mdquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.

La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

- Avisador acustico y luminoso en cualquier movimiento del puente............ccceeeceuneee SI
- (uadro con interruplor de corle SI
- Final de carrera en gancho, carro y puente, de répida a lenta en traslaciones.......... SI

- Doble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el
limite final del recorrido.... SI

- Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria........... SI
- Proleccion antidescarrilamiento SI
- Limitador contra sobrecargas SI
- Fasimetro contra cambio de fases SI
- (onectores de enchufe ripido N|
- Toda la instalacién eléctrica exterior SI
- (ertificado de cable y gancho SI
- Certificado (E SI
- Frenado del gancho eléctrico, con posicionamiento desde lenta SI

- Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores conlra bajo sobretension, conlactos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de enirada a freno de

POSICIONAMIENLO. cvevvverveserereensens SI
- Proteccion general conira corfocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos SI
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- Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C.......... SI

Iistas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habré de ser ofertada con cardcter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la mejora de su funcionalidad o
abaratar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

El adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las tedricas que figuran en esta especificacion.

Los puentes griia a suministrar deberan cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e incluir y todos aquellos
elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Suministro, instalacion y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecénica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic.. para
alimentacién en todo su recorrido de molores puentes y polipastos.

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, [I+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tensidn y proteccion V.D.E., loma extrema.

Istard incluida en la oferta.

Esta blin dos barra deberd ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- La alimentacion elécirica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.

- El'suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas especiales,
transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el correcto montaje.

- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma llave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.
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6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

[l adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-griia:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento
de la misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- [Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléciricos de cableado.

- C(ertificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- Certificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd entregar al (liente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento del puente gria en la ubicacion correspondiente deniro de la nueva B.M.I - VA, el nivel
sonoro que este produzca nunca deberd superar los 85 dB.

El puente gria debera poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto 6 bien ulilizando el mando de cable

La operacion de movimiento deberd ser controlada en lodo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente gria no se mueve, dicho puente se desconecte automdticamente de corriente.

Listado de equipos a adquirir:
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x | Puente griia con las prestaciones descrilas en el presente documento.
x 1 Mando de control remoto.

x Planos de fabricacion del puente griia (copia en papel y en (D, en formato pdi'y dwg).
Estos planos deberdn entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez,
se deberan indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

x I Lote de piezas repueslo que sean ciladas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:

O  Detalles de montaje del puente gria.

O Instrucciones para la puesta en marcha.

O  Planning detallado de mantenimiento preventivo completo', incluyendo los ciclos de
manienimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.

O  [squema y componentes mecdnicos | eléctricos del puenle gria.

O Descripcion téenica.

CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

Puesta en marcha del puente griia’.

Prueba de carga del puente gria, a realizar por la empresa suministradora de las mismas.

X X X %

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion
espaiiola mediante el R.D 1644/2008, que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estdticas y dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo lipo de maquinaria de elevacion y
cuando se comercialicen o se pongan por primera vez en servicio (ley que entré en vigor el 29 de
Diciembre de 2009).

La empresa suministradora del puente gria que adquiera la nueva B.M.I - VA, deberé realizar una prueba
de carga en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la
empresa suministradora para certificar la carga méxima (il del equipo adquirido.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

x Pruebas de movimiento® del puente griia, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en
modo carga.

"'En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceplibles de ser mantenidas.

2 1a empresa suministradora deberd proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta en marcha del puente gria que adquiera la
nueva BM.I— VA, tales como griias, maquinas de soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacion de corriente.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto funcionamiento de los finales de carrera tanto del
gancho como del puente y como del polipasto y el paso de velocidad rédpida a lenta de manera automdtica en los dos dltimos.
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x Formacion técnica del personal en espaiiol, de modo que una vez el puenie griia operativo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluird ademds los aspectos de mantenimiento mecdnico | eléctrico del puente gria.

x Acompaiiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia los operadores que vayan a
realizar movimientos de componentes con el puenie gria descrito en el presenie documento, esién
acompaiiados por personal iécnico de la empresa suministradora para alender cualquier eventualidad que
pudiera surgir.

8.- GARANTIA

[l suministrador garantizar el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suminisirada e instalada.

El precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fibrica, preparacion para transporle, suministro a obra, replanteo,
estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacion del personal
y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como los medios necesarios para
hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasla su recepcion definitiva.

Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la maquinaria en si
presenta defeclos, serd por cuenla y abono del conlratista las reparaciones pertinentes o la sustilucion de la maquinaria en
€aso necesario.
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