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1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos puente-griia
para el drea de revisiones R de cajas de tren en la nueva BMI de Valladolid.

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo Birrail cajon. Carros independientes
(apacidad de elevacion polipasto principal...........ccceeuee. 40 Tm.

(apacidad de elevacion un polipasto secundario............. 3 Tm.

Longitud del camino de rodadura .m

Luz entre ejes de carriles de rodadura..........oeceeevecennecee. m

Altura de elevacion (libre bajo ganchos)..........ccveueeeccc. o m.

Recorrido total de los ganchos 6m.

(lasificacion S/FEM estructura M

(lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

Velocidad rdpida (40 / 5 Tm) 3 m/min. 5%

Velocidad de precision (40 / 5 Tm)...euvoercvvunnncces 1 m/min. £ 5%

Potencia del motor (40 / 5 Tm)uu.couuveonriernnnnn. INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (25 kW en velocidad répida /
3.75 kW en velocidad lenta).

Proteccion IP-55.

MOVIMIENTO DE DIRECCION

Velocidad rapida (40 / 5 Tm) 20 m/min. < 10% (minima)
Velocidad de precision (40 / 5 Tm)....cooervvveennenns Sm/min. £ 10%

Potencias del motor (40 / 5Tm) INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2.5 kW)
Proteccion IP-55.

La distancia del gancho a la pared, en puntos extremos del recorrido del polipasto no debera ser superior a 1000
mm.
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MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

= Velocidad principal 40 / 10 m/min. S 10%

=  Polencia del motor INDICAR (Kw, a.h. y % E.D.) (2 motores de 5 kW).

= Proteccion IP-55.

0TRAS

= Tension de alimentacion 380 V. / 50 Hz.

= Tension de mando y control..........cceeeeeeeeennece 24 [ 48V (Segiin UNE 20 — 416 —
89).

= Aislamiento (lase T

= Plataforma de mantenimiento SI
(pasarela a lo largo de toda la maquinaria).

= Trampilla de acceso SI

= Joble velocidad en todos los movimientos SI

=  Final de carrera en todos los movimientos SI

=  Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general........................ SI

= Limitador contra sobrecargas SI

= (ircuito de mando separado del de potencia con transformador..................... SI

= Mando por radiocontrol maestro y exclavo con el controlador de fallas, de modo que se asegure una correcta
sincronizacion SI

(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo TANDEM, por lo que uno
de los puente gria deberd poder comportarse como maestro y el olro como esclavo, considerando con ello la
inclusion del controlador de fallas).

= Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente......SI

= Proteccidn contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando................ SI
= (onectores de enchufe ripido y seguro en botonera SI
= Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
= (onexionado de cuadro y molores con lerminales SI
= Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
= Soportes proteccion mangueras del puente para evitar enganches.................. SI
= Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............ccecceureunneee. SI
= (entrado y alineacion ejes X.Y.Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de cajon.
Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones mas
desfavorables.
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En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Las vigas del batidor del carro se fabricardn de forma similar a los tesleros, medianle chapas y perfiles laminados.
La flecha mdxima admisible en las vigas principales (distancia entre ruedas mismo lado) y, con carga suspendida del
gancho, serd inferior a 1/1.000 de dicha distancia.

Traslacion del puente griia por dos grupos de transmision formados por motor reductor acoplado a rueda motriz. 2

Numero de ruedas del puente gria: 4
Nimero de motores traslacion carro: 2
Ntmero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestafia y montadas sobre rodamiento.
Tension de alimentacion trifisica a 380 V entre fases, 220 V entre fases y neutro; frecuencia 50 Hz.
Tension de mando y control de 24/48 V, segin UNE 20-416-89.

(onexion a masa de todas las partes metalicas.

Alimentacion del puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del puente.
Accionamiento del carro mediante botonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a distancia (via
radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de conirol de puente griia, incluido boton

parada emergencia, dispondra de otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente

de alimentacion. (bastaria con que el mando de radio control tenga la seta de emergencia que actie para desconexion de
corriente y un botén para la el rearme 6 conexionado del equipo a corriente).

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes
de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-rupiores para conirol del posicionamiento del puente gria, polipasto y altura
gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irdn en cajas estancas y sus engranajes serdn de acero aleado y
tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.
El polipasto, el puente y el carro irin equipados con irenos electromagnéticos con accionamiento instantineo al cesar la
corriente eléctrica. Motores equipados con prolector

térmico para proleger de sobrecalentamientos. Proteccion minima del motor: IP-55.

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor.

Conexion a masa de todas las parles metélicas.
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Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80
dB(A).

La accion mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de parada.

La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para las
personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

= Avisador actstico y luminoso en cualquier movimiento del puenle..................... SI

= (uadro con interruptor de corte SI

= Joble Final de carrera en carro y puente, de velocidad rdpida a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar
el limite final del recorrido.... SI

=  Tinal de carrera de seguridad tolal en gancho, con parada de loda la

gria SI
= Proleccion anlidescarrilamiento SI
= Limitador contra sobrecargas SI
= Fasimeiro contra cambio de fases SI
= (onectores de enchufe ripido SI

= Tolocélulas anticolision entre puentes griia, actuando en velocidad ripida y en un sentido.
(al haber dos puente gria en la misma carrilera, estos deben poder funcionar en modo individual, por lo que
uno de los puente gria debera poder acercarse al otro puente gria pero sin posibilidad de que Ilegue a chocar

contra el).
= Toda la instalacion eléctrica exterior SI
= (ertificado de cable y gancho SI
= (ertificado (E SI
= Trenado del gancho elécirico, con posicionamiento desde lenta..........cveeueeennees SI

= Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo sobretension, contaclos directos e
indirectos, fallo de fase, rampa de aceleracion y deceleracion, indicacion de entrada a freno de
posicionamiento. SI

= Proleccion general contra corlocircuitos francos y proteccion magnelotérmica para cada uno de los
movimienlos SI

= Aislamienlo en los motores, clase F, permitiendo temperaturas hasta 160 °C..... SL

Estas caracteristicas resumen la inslalacion bdsica prevista, la cudl habrd de ser ofertada con carécter excluyente y serd
tomada como referencia fundamental para comparar oferlas; no obstante, se admilira la mejora de su funcionalidad o
abaralar cosles, siempre y cuando se justifiquen objelivadas las propuestas mejoradas.

[l adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exaclas que
corregiran las tedricas que figuran en esta especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA
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La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, II+T.T, con proteccion antidedo,
segtn normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.D.E., loma exirema. Estard incluida en la
oferta.

Iista blin dos barra deberé ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos exislentes.

5.- INCLUSIONES

Estard incluido:
=  [aalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
= [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de recorrido, soldaduras, piezas
especiales, transporte y medios auxiliares (auto-graas, elc.) necesarios para el correcto montaje.
El suminisiro, montaje y puesta a punto de la instalacion seran en la forma llave en mano, por lo que deberdn considerarse

a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias con las excepciones que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

INSTALACION ELECTRICA COMPRENDIENDO

Suministro, instalacidn y montaje de las lineas eléctricas de alimentacion blindadas mecdnica y eléctricamente, desde
cuadro de distribucion a los cuadros zona alta de puentes gria y cables planos flexibles, guias carriles, eic... Para
alimentacion en todo su recorrido de motores puentes y polipastos.

INSTALACION MECANICA

Suministro, instalacion y montaje de la llanta guia de rodadura.

ESTRUCTURA Y REPLANTEO

El Proveedor deberd entregar al cliente los datos necesarios que se le soliciten (cargas estdticas, dindmicas, etc.) para el
calculo de la estructura vigas, pilares y apoyos que no estén definidas dentro del alcance de sus compelencias.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ” de la estructura (vigas carril, elc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

6.- EXCLUSIONES
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RENFE dispondrd la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferla, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

[l adjudicatario deberd entregar a RENFE junlo con el puente-gria:

= Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

= Planos de implantacion definitivos.

= Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas y eléctricas), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

= ()peraciones antes de cada ciclo de ulilizacién.

= [nsirucciones de mantenimienio, con indicacion de ciclos y sus gamas de irabajo.

= Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

= [squemas eléctricos de principio.

= Esquemas eléctricos de cableado.

= (erlificacion de procedencia de maleriales y certificacion CE del puente-gria.

= (ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ”™ de la estructura (vigas carril, etc.), antes de comenzar la fabricacion de
los puentes gria, necesarias para realizar el monlaje de sus equipos.

Requerimientos generales:

Durante el correcto funcionamiento de los puentes griia en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva B.M.I - VA, el
nivel sonoro que cada uno de ellos produzca nunca debera superar los 85 dB.

Los puentes griia deberdn poder funcionar bien utilizando el mando de control remolo 6 bien utilizando el mando de cable.

La operacion de movimiento deberd ser controlada en todo momento por un detector de movimiento, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y los puentes gria no se mueven, dicho puentes se desconecten automdticamente de
corriente.

Listado de equipos a adquirir:

x 2 Puentes grda con las prestaciones descritas en el presente documento.
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x 2 Mandos de control remoto.

% Planos de fabricacion de los puentes grua (copia en papel y en CD, en
formato pdf y dwg).

Estos planos deberan entregarse a RENFE en el momento de la recepcion
provisional de los equipos.

x Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos
asociados y sus referencias. A su vez, se deberan indicar datos completos
de los posibles proveedores de los mismos.

x 1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

x 1 Dossier de documentacidn técnica en espafiol que contenga lo siguiente:

o0 Detalles de montaje de los puentes gria.

o Instrucciones para la puesta en marcha.

0 Planning detallado de mantenimiento preventivo completo’,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a
realizar durante los mismos.

o Esquema y componentes mecanicos / eléctricos de los
puentes grda.

o Descripcion técnica.

CONDICIONES GENERALES

x Marcado de conformidad CE.

% Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid.

% Puesta en marcha de los puentes griia®.

x Prueba de carga de los puente gria, a realizar por la empresa

suministradora de las mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Maquinas 2006/42 (Apartado
4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola mediante el R.D 1644/2008,
que establece la obligatoriedad de la realizacion de pruebas de carga
estaticas y dinamicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de
maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o se pongan por

I En este planning deberd indicarse como desmontar y montar todas las piezas susceptibles de ser

mantenidas.

2 La empresa suministradora debera proporcionar los medios que estime oportunos para la correcta puesta
en marcha de los dos puentes gria que adquiera la nueva B.M.I — VA, tales como grdas, maquinas de
soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras y grupos de generacién de corriente.
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8.- GARANTIA

primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de
2009).

La empresa suministradora de los puentes grda que adquiera la nueva
B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga en destino y en presencia
de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberan ser acreditados mediante un
documento oficial expedido por la empresa suministradora para certificar
la carga maxima (til de los equipos adquiridos.

Las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente gria, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento® de cada puente grda en modo individual, en modo
sincronizado y en modo tandem con otros puentes grda, si fuere el caso y
considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén los
puentes grda operativos, la empresa suministradora debera dar una
formacion a los operadores que RENFE estime oportuno. Esta formacion
incluira ademas los aspectos de mantenimiento mecanico / eléctrico del
puente grua.

Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos durante un dia
los operadores que vayan a realizar movimientos de componentes con los
puentes gria descritos en el presente documento, estén acompafiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier
eventualidad que pudiera surgir.

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental como
de Prevencion de Riesgos Laborales.

[l disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la instalacion se ajustaran a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

(ualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado.
En las ofertas se especificardn los limiles de los trabajos a efectuar.

3 Los movimientos que se deberan realizar son trayectorias rectilineas, para verificar el correcto
funcionamiento de los finales de carrera tanto del gancho como del puente y como del polipasto y el paso
de velocidad rapida a lenta de manera automatica en los dos dltimos.
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El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suministro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parte de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada.

[l precio incluye el disefio, fabricacion, pruebas en fdbrica, preparacion para transporte,

suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion, pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de
obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su certificacion, asi como
los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del coniratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente
0 la maquinaria en si presenta defectos, sera por cuenta y abono del coniratista las reparaciones pertinentes o la
sustitucion de la maquinaria en caso necesario.
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