Nueva BMI de Valladolid

LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)

Seccion: BMI-VA Secc.Aux. (APARELLAJE) --> NBMI-VA Secc.Repar. Comp 1 (APARELLAJE)

N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccién ) i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
benominacion Cedigo del activo Fotografia Otros Comentarios ($°P°'_“e5t ~ | Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
cerramiento -
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
() N ("3 ( ) g peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | o NTO ALIMENTACION PUNTO PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION ALIMENTACION
- N Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
. N agujero en tarjea
Granalladora piezas ) . . Baterias - " Sl ( soportes o
4 pequefias | 05570902 TVA 1.2 220 (trifasica) N/A 6 6A - 50 Hz '_D_ZOO kg Aparellaje Resistencias correspondlente,lpara aéreos, tubos 1,2y3 ,P UNTO N* 4
COMINT - SH 100 2500*1100: h=1900 (BMI - VA) (NBMI - VA) hacer la conexién chimenea) Véase en plano CDP 8.07.01
NEUMATICA Y
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
. : agujero en tarjea
Granalladora piezas ) . . Baterias - " SI ( soportes o
5 pequefias Il 05571004 TVA 12 220 (rifasica) N/A 6 6A - 50 Hz P=700 kg Aparellaje Resistencias | corespondiente, para || oo inos 1,2y3 PUNTO N°: 4
COMINT - SH 100 2500*1100: h=1900 (BMI - VA) (NBMI - VA) hacer la conexién chimenea) Véase en plano CDP 8.07.01
NEUMATICA Y
ELECTRICA
. Baterias - . .
Pulmén . - 6 A -50 Hz P=15 kg Aparellaje . . . Se alimentara de cualquier
6 BOSCH GAS 50 M No tiene 1.2 230 (monofasica) N/A N/A 800*600; h=1000 (BMI - VA) l(?;;lhs;len\cllzf No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
. Baterias - . .
. - 6 A - 50 Hz P=30 kg Aparellaje . . o Se alimentara de cualquier
7 Vaporeta No tiene 1.2 230 (monofasica) N/A N/A 800*600; h=1000 (BMI - VA) Resistencias No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
(NBMI - VA)
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccion: BMI-VA Secc.Aux.(TURBO TRASMISIONES) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 3 (TURBO TRASMISIONES)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccion — Adantach
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar aacresliney Acometidas (Punto conex./ Long conexién)
adicional cambio posicion): 1
Denominacién Cédigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - - ~ "
Otros cerra?miento Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (K Tension Caudal (m”"3) Presion (bart Origen Destin
otencia (kW) ensién (V) audal (m3) - Presion (bares) & no peanas, tubos, [ Calado cubierta PUNTO DMax | pUNTO ALIMENTAGION PUNTO PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION ALIMENTACION
Motor primario: 96 A - Neces!ta mecanizar el CUADRO BT N°:
. Turbo agujero en tarjea
paeluclplictasidy Controladora: 50 Hz trasmisiones Turbo trasmisiones| correspondiente, para ||SI ( cerramiento PUNTO N°:
10 cajas de cambio y turbo| 07700625 TVA 45 220 (rifasica) N/A 6 P - P ° 1 ! : 4
L P _ (CERC - (NBMI - VA) hacer la conexion perimetral) Véase en plano CDP 7.05.02.05
trasmisiones Maquina: VM - 041 P=? kg
2000%2500 h=1300 Salamanca) NEUMATICA Yy
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
P _ . - agujero en tarjea
Calentador eléctrico | de . - 50 Hz P=40 kg Turbo trasmisiones| Turbo trasmisiones "
11 piezas por induccion No tiene 3 220 (monofésico) N/A N/A 400*400 h=1100 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A
hacer la conexién CDP 7.05.02.05
ELECTRICA
Motor Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
accionamiento: agujero en tarjea
Prensa hidraulica 220V (triang) 50 Hz P=200 kg Turbo trasmisiones| Turbo trasmisiones| correspondiente, para PUNTO N°:
B 500 Bar 05561019 TVA 055 (trifasico) NIA 6 1300*800; h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) hacer la conexién NIA NIA Véase en plano CDP 7.05.02.05
380 V (estr) NEUMATICA y
(trifasico) ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 10 A - 50 Hz P=850 kg [ Turbo trasmisiones| Turbo trasmisiones agujero en tarjea
20 BT mod. ;E’(S 11000 03310009 TVA 2,2 220 (monofasico) N/A N/A 1900*1100; h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.05.02.05
hacer la conexion
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Lavadora de agitacion Turbo agujero en tarjea
para piezas acero - 40 A-50 Hz P=800 kg| trasmisiones [Turbo trasmisiones| correspondiente, para Sl (tuberias PUNTO N°: PUNTO N°: PUNTO N°:
20t FAST INDUSTRIAL 04400611 TVA N/A 220 (tifasico) NIA 6 2500*1000; h=1000 (CERC - (NBMI - VA) hacer la conexin desagiie) 1 Véase en plano CDP 7.05.02.05 Véase en plano Véase en plano
CN 1700 Salamanca) NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
. . CUADRO BT N
Pescante de cadena de Turbo Neces!ta mecanizar el
capacidad 500 kg . . . . - 50 Hz trasmisiones | Turbo trasmisiones agujero en tarjea Sl (soporte
20p2 VICINAY No disponible No disponible 0,55 kw 380 (trifasico) N/A N/A P=50 kg Estruct. (CERC - (NBMI - VA) correspondlente,lpara aéreo cables) N/A CDP 7.05.02.05
ABK-051-596 U Desmontable Salamanca) hacer la conexién
ELECTRICA
1ud. Incluid a su CUADRO BT N°:
Turbo carrilera . Necesita
. . . . . s 63 A - 50 Hz P=1259 trasmisiones | Turbo trasmisiones| mecanizar el agujero en Sl (soporte
20pS (PTG 1] No disponible No disponible N/A 220 (tifasico) NIA NIA kg 64002450 h=615 (CERC - (NBMI-VA) | tarjea correspondiente, || areo cables) NIA €S 7.05.02.05
Salamanca) para hacer la conexién
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.(DEP. AIRE COMPRIMIDO) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 3 (DEP.AIRE COMPRIMIDO)
Nueva BMI de Valladolid
N Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccién -
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( p‘or Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n)
adicional cambio posicién): 1
Denominacién Cadigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - B . N
Otros . Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
cerramiento -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubierta EUNTO DMBX | pUNTO ALIMENTACION BUNTO B BUNTO D
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
| | | Naracita maranizar al CUADRO BT N°
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Méaquina retimbrado de _ Depésitos aire Depésitos aire agujero en tarjea .
P . 07700829 TVA - 20 A - 50 Hz P=1600 - L . Sl (cerramiento
21 deposn‘os.alre VM - 186 4 220 (monofésico) N/A N/A kg 2600*2000; h=2000] comprimido (BMI - [comprimido (NBMI correspondlente,.para perimetral) 1y3 CDP 7.05.02.02 Sl
comprimido VA) VA) hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador especial para -~ . - . Necesita mecanizar el
elevacion de depositos Cargador Cargador Depositos aire Depositos aire agujero en tarjea
22 ' e 03310011 TVA N/A . N/A N/A 7.3 A - 50 Hz P=850 kg| comprimido (BMI - |comprimido (NBMI - Sl (peana) N/A NO
aire comprimido 220 (monofasico) 1900%2100: h=2000 VA) VA) correspondiente, para CS 7.05.02.02
FAC - SBM/ VT4 VIE T hacer la conexion
ELECTRICA
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Secci6én: BMI-VA Secc.Aux.(RADIADORES) --> NBMI-VA Secc.Repar. Comp 1 (RADIADORES)
Nueva BMI de Valladolid
o .
',:bgorl(:;: Datos funcionales ceceis POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion - i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Codigo del activo Fotografia i Comentarios CSS;:,;;: Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAS: LA NBMI -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO PUNTO ALIMENTACION PUNTO B PUNTO (Certf. _O_CAf Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION Individualizado)
P Necesita mecanizar el Sl (tubos CUADRO BT N
Maguina de lavado agujero en tarjea chimenea,
manual el 35A 50 Hz P=160 kg Radiadores Radiadores " ! PUNTO Ne:
28 |KARCHER HDS 12955| 04410009 TVA 82 230 (ifasica) NIA NIA 1200800 h=500 (BMI - VA) (NBMI-va) | corespondiente, para | campana, L2ys CDP 7.05.01.04 Véaseenplano |  © e
£CO hacer la conexion soporteria
ELECTR y AGUA aérea).
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Sistema de tuberias . . agujero en tarjea
" - 16A P=1400 kg; Radiadores Radiadores y Sl (tubos
24 para prueba radiadores 04401008 TVA N/A 230(trifasica) N/A N/A 3000%2500: h=2100 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lpara desagiie) 1 CS 7.05.01.04
s/592 - s/593 hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Lavadora de agitacion agujero en tarjea
para piezas acero s 40 A - 50 Hz P=800 kg Radiadores Radiadores correspondiente, para Sl (tubos PUNTO N°; PUNTO N°: PUNTO N°:
& FAST INDUSTRIAL 04400611 TVA N/A 230(trifasica) NIA 6 2500*1000; h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) hacer la conexin desagiie) 1 Véase en plano CDP 7.05.01.04 Véase en plano Véase en plano 8 =
CN 1700 NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
Pil6n de lavado y Necesita mecanizar el
prueba de radiadores _ . . . agujero en tarjea .
o . P=500 kg 2500*1600; Radiadores Radiadores " Sl (tubos PUNTO N°:
27 pequefios de . No tiene N/A N/A N/A N/A h=600 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lpara desagiie) 1 Véase en plano 8 NO
compresores de aire hacer la conexién
comprimido AGUA y SANEAM.
Necesita mecanizar el
_ . . . agujero en tarjea .
L . P=500 kg 2500*1900; Radiadores Radiadores " Sl (tubos PUNTO N°:
28 Pilén de lavado No tiene N/A N/A N/A N/A h=600 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,l;,)ara desagiie) 1 Véase en plano 8 NO
hacer la conexién
AGUA y SANEAM.
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccion: BMI-VA Secc.Aux.(COMPRESORES AIRE COMPRIMIDO) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 2 (COMPRESORES AIRE COMPRIMIDO) Ed -
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Compres
o "
',:bgorl(:;: Datos funcionales Soceit POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion - -
: ; Estruct. Auxiliar| Adaptaciones ( por o q MAQUINARIA E
Eléctricos Neumaticos it cambio posicién): 1 Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n) INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - . TRASLADAR A LA NBMI -
Otros T Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE VA
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Ay PUNTO e PUNTO ALIMENTACION PUNTO e PUNTO D (Ce::aieiguAaﬁzlargg)rme
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION| (m) | ALIMENTACION (m)
. Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne:
Banco pruebas Variador: 380 . . . . " :
compresores aire (trifasico) Variador: 63 A Compresores aire | Compresores aire aguijero en tarjea
32 o No tiene N/A . R N/A N/A Autémata: 80 A comprimido (BMI - [comprimido (NBMI | correspondiente, para N/A 1 SI
comprimido Automata: 220 " L . CDP 7.05.02.02
CIDAUT (uifésico) 3600*3600; h=2400 VA) VA) hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Compresores aire | Compresores aire Necesita mecanizar el
33 BT mad. PPS 11000 | 03310001 TVA 22 220 (monofasico) N/A N/A 10 A- 50 Hz P=850 kg compprimido (BMI - comp'r)imido (NBmi | @guiero en tarjea Sl (peana) N/A NO
' MX " 1900*1100; h=2000 VA) VA) correspondiente, para CDP 7.05.02.02
hacer la conexion
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.(NEUMATICA) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 1y 2 (NEUMATICA) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Neumat
|0 i -
h/ibgéﬁﬁg Datos funcionales o POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion - i
Eléctricos Neumaéticos Estruct. Auxiliar Adap'tat:lonle? ( p_or Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n) MAQUINARIA E
adicional | _Sambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia otros Comentarios CS?;;?;: SRS CEERs 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\I;:\ LA NBMI -
Potencia (K Tension Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
(W) i\ (m"3) (bares) g peanas, twbos, [ cajado cubierta PUNTO BB || pupie AU TAEe PUNTO Dmax PUNTO Dmax <Ce“f(-19_§A . ":‘“me
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m) Individualizado)
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor || SI (cerramiento
paneles de freno  SAP| Panel de control 32 A - 50 Hz P=350 kg Neumética Neumética | hasta el equipo. perimetral. Se alimenta del
S WABCO 07700612 TVA N/A 220 V (monofésico) NIA 10 2200*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). Tuberfa 1 compresor 49p1 20 CDP 7.05.02.01 E
s/446 -s/448 - s/594 Agujerear tarjea para neumatica)
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor || SI (cerramiento
Panel de control 32 A - 50 Hz P=350 kg Neumética Neumdtica | hasta el equipo. perimetral, Se alimenta del
S5 pf}g?; fj:/;;%"o 07700630 TVA NIA 220 V (monofasico) NIA 10 2200+1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). tuberfa 1 compresor 49p1 | 20 CDP 7.05.02.01 d
Aguijerear tarjea para neumatica
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor || SI (cerramiento
Panel de control 32 A - 50 Hz P=240 kg Neumatica Neumdtica | hasta el equipo. perimetral, Se alimenta del
Sg pasr;j,';os fj;l;elno 07700632 TVA NIA 220 V (monofasico) NIA 10 2200+1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). tuberfa 1 compresor 49p1 | 20 CDP 7.05.02.01 d
Aguijerear tarjea para neumatica
conex. ELECTRICA




Banco de pruebas de

Requiere tuberia rigida
desde el compresor

CUADRO BT N°:

PUNTO N°:
Véase en plano

PUNTO N°:
Véase en plano

37 regulacién de vélvulas No tiene N/A Panel de control N/A 10 32 A - 50 Hz P=320 kg Neumética Neumdtica | hasta el equipo. Sl (tuberia 1 Se alimenta del 10
RLV 220 V (monofésico) 2200*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). neumatica compresor 49p1 CDP 7.05.02.01
(informatizado) Aguijerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
valvulas neumaticas KE- Panel de control 16 A - 50 Hz P=320 kg Neumatica Neumdtica | hasta el equipo. Sl (tuberia Se alimenta del
S8 0y C3w 07700619 TVA NIA 220 V (monofésico) NIA 10 2200*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). neumatica 1 compresor 49p1 10 CDP 7.05.02.01
(informatizado) Aguijerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
29 valvulasprelé KK 07700615 TVA N/A Panel de control N/A 10 16 A - 50 Hz P=290 kg Neumatica Neumética | hasta el equipo. Sl (tuberia 1 Se alimenta del 10
(manual) 220 V (monofésico) 1400*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). neumatica compresor 49p1 CDP 7.05.02.01
Agujerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
P : Panel de control 16 A - 50 Hz PP=290 Neumatica Neumatica | hasta el equipo. Sl (tuberia Se alimenta del
D m“'“p'e(;‘;i'l‘j’:l'fs EPC| 07700617 TVA N/A 220 V (monofésico) NIA 10 kg 1400*1000; h=1100|  (BMI - VA) NBMI-VA | (protegida por badén). | neumatica 1 compresor 49p1|  1° CDP 7.05.02.01
Agujerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
. Panel de control 16 A - 50 Hz P=290 kg Neumatica Neumatica | hasta el equipo. Sl (tuberia Se alimenta del
£ "a"’“(';safi‘hy sv 07700618 TVA N/A 220V (monofésico) N/A 10 1400*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI-VA | (protegida por badén). | neumatica 1 compresor 49p1|  1° CDP 7.05.02.01
Agujerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
agujero en tarjea
Lavadora de 40 A - 50 Hz P=280 kg Neumatica Neumatica | correspondiente, para N/A (tuberia PUNTO N°:
2 ”“fﬁégﬂd‘ﬁisglggom 044430601 TVA N/A 220V (uifasico) NIA 6 3600*800;h=1000 (BMI - VA) NBMI - VA hacer la conexion desagiie) 1 Véaseenplano| 4 CDP 7.05.02.01
NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
23 valvulas gstandar | No tiene N/A Panel de control N/A 10 16 A - 50 Hz P=320 kg Neumatica Neumatica | hasta el equipo. Sl (tuberia 1 Se alimenta del 10
(manual) 220 V (monofésico) 2200*1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI - VA (protegida por badén). neu’matica) compresor 49p1 CDP 7.05.02.01
Agujerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
. Panel de control 16 A - 50 Hz P=320 kg Neumatica Neumatica | hasta el equipo. Sl (tuberia Se alimenta del
3 "a"’”'(f:afi‘;')‘da' 1 07700613 TVA N/A 220V (monofésico) NIA 10 2200+1000; h=1100 (BMI - VA) NBMI-VA | (protegida por badén). || neu’matica) 1 compresor 49p1|  1° CDP 7.05.02.01
Agujerear tarjea para
conex. ELECTRICA
] o . ] CUADRO BT Ne:
Polipasto longitudinal de| Necesita mecanizar el
cadena de una Neumética Neumética | agujero en tarjea Sl (soporteria
46 velocidad 01120250 TVA 0.4 380 (trifasica) N/A 50 Hz P=80 kg (BMI - VA) NBMI - VA correspondlente,_;?ara aérea) 1 CDP 7.05.02.01
Motor JAGUAR hacer la conexion
Mod. EC4 ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Compresor portatil R, - agujero en tarjea
. - . 50 Hz 2000*1000; Fabricacién Neumtica | "
49p1 insonorizado PUSKA No tiene 50 400 (I11) N/A _ ! R N correspondiente, para N/A 1
SIL SH-850-450 h=1700 (BMI - VA) NBMI - VA hacer la conexion CDP 7.05.02.01
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
- . . . agujero en tarjea .
Compresor portatil . 50 Hz 2000*1900; Neumatica Neumatica | . S| (cerramiento
4992 |insonorizado (el nuevo) No tiene 50 400 (I NIA h=2500 (BMI - VA) NBMI-vA | corespondiente, para i G do) ! CDP 7.05.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Polipasto de cadena de Controladora: - - agujero en tarjea -
. - 50 Hz P=2500 kg; Neumatica Neumética | . S| (soporteria
49p8 capacidad 125 kg 97790(?25 TVA 0.4 220 (monofésico) N/A 15004000 h=4000 (BMI - VA) NBMI - VA correspondlente,l[’)ara aérea) N/A CDP 7.05.02.01
KOLI Maquina: VM - 041 hacer la conexién
ELECTRICA
4 uds. Requiere tuberia CUADRO BT N
- - rigida desde el . .
Banco pruebas paneles . - P=320 kg 1300*1000 Neumética Neumdtica | Sl (tuberia Se alimenta del
4R de s/449 No tiene 04 220 (monofésico) NIA 6 h=1200 (BMI - VA) NBMI - VA compresor hasta el neu’matica) ! compresor 49p2| %5 CDP 7.05.02.01
equipo. (protegida por
badén)
1 uds . Requiere tuberia CUADRO BT N
- - rigida desde el . .
Banco de pruebas . - P=320 kg 1300*1000 Neumética Neumdtica | Sl (tuberia Se alimenta del
b t0 valvuleria /449 No tiene 04 220 (monofésico) NIA 6 h=1200 (BMI - VA) NBMI - VA compresor hasta el neumatica) ! compresor 49p2| 15 CDP 7.05.02.01
equipo. (protegida por
badén)
2 uds . Requiere tuberia CUADRO BT N°:
Terminal electrénico rigida desde el
. - P=500 kg 800*1000 Neumética Neumdtica | compresor hasta el Sl (tuberia Se alimenta del
APl para bancsz/)L%e paneles No tiene 04 220 (monofésico) NIA 6 h=1200 (BMI - VA) NBMI - VA equipo. (protegida por neu’matica) ! compresor 49p2 15 CDP 7.05.02.01
badén). Agujerear tarjea
para conex. ELECTRICA|
4 uds . Requiere tuberia CUADRO BT N°:
rigida desde el
Banco pruebas paneles . - P=320 kg 1300*1000 Neumética Neumdtica | compresor hasta el Sl (tuberia Se alimenta del
b2 de s/599 No tiene 04 220 (monofésico) NIA 6 h=1200 (BMI - VA) NBMI - VA equipo. (protegida por neu’matica) ! compresor 49p2 15 CDP 7.05.02.01
badén). Agujerear tarjea
para conex. ELECTRICA|
1 uds . Requiere tuberia CUADRO BT N°:
rigida desde el
Banco pruebas . - P=320 kg 1300*1000 Neumética Neumdtica | compresor hasta el Sl (tuberia Se alimenta del
aps) valvuleria de s/599 No tiene 04 220 (monofésico) NIA 6 h=1200 (BMI - VA) NBMI - VA equipo. (protegida por neumatica) ! compresor 49p2 15 CDP 7.05.02.01
badén). Agjerear tarjea
para conex. ELECTRICA|
30udsa
- trasladar. Requieren Sl (soporteria
. . P=170 kg/ud N.e.umauca Iy conexionado aérea, tuberia
49p14 Bancos de trabajo No tiene N/A N/A N/A N/A 2000%1000 h= 1000 BMI - VA Cll\llr;:l'\r/lols_ f\r/(;no ELECTRICO y neumatica, N/A
NEUMATICO. Las fluorescencia)
acometidas estaran a pie|
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria

Nueva BMI de Valladolid
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N° Orden
Absoluto

Datos funcionales

POSIBLES REQUERIMIENTOS

CERTIFICACION DE

Seccion m i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar Adap'tat:lonle? ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacién Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios cgs;:;ir;sm- CETIGEES GiEEss 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\F/% : LA NBMI -
Potencia (kW) Tensién (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, b el PUNTO B S — PUNTO o PUNTO B (Certf. QCA + Informe
etc) ffachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Necesita mecanizar el
Equipo de medida . - agujero en tarjea . .
" N R R - 50 Hz P=15kg Electricidad Mantenimiento . Se alimentara de cualquier
52 tangente "Delta’ VE - 096 y VE - 097 N/A 220 (monofésico) N/A N/A 1200*800 h=1200 (BMI - VA) (NBMI-VA) correspondlente,l;,)ara N/A N/A cuadro de BT NO
BIDDLE hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne:
. . agujero en tarjea .
Horno de Vacio | 05550716 TVA ea 50 Hz P=4000 kg Electricidad Componentes " Sl (cerramiento
3 TEISTAR CSV - 24266 TH - 025 80 220 (wifasica) NIA NIA 3800%2500 h=2500 (BMI - VA) (NBMI-VA) correspondiente, para. || = i i)y 1ys €S 7.05.01.03 4
hacer la conexién
ELECTRICA
Magquina reciclaje de Aparellaje -
aceite (reactancias self . ea 50 Hz P=280 kg Electricidad Resistencias de P Se alimentara de cualquier
o0 $/450 - 5/451) TEISTAR No tiene 19 220 (trifasica) NIA NIA 2100*900; h=1800 (BMI - VA) alisado No es maquina fija. NIA NIA cuadro de BT N®
EDS -1 (NBMI-VA)
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne:
Calentador eléctrico de - p=, *A00- - agujero en tarjea
73 piezas por induccién N/A 3 220 (monofasica) N/A N/A 50 Hz; T‘:ﬁggoo 400; IilBe’\(/;Itlrm{t/i:;j (NTBU’\;I?_OVSA) correspondiente, para N/A N/A CDP 7.05.02.05 NO
HERGOROS . hacer la conexion R
ELECTRICA
. . - Producc. . . .
Aspirador Pulmén - 6 A - 50 Hz P=15 kg; Electricidad . P Se alimentara de cualquier
74 WIRBOL N/A 15 230 (monofasica) N/A N/A 400*400; h=600 (BMI - VA) Convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT NO
(NBMI-VA)
. 11.2 A (triang) - 50 Hz
220 (triang) . - . .
78 Absorbe chispas No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A 5'_6 A (eSt,r) 50 HZA Blectricidad Burletes No es maquina fija. N/A N/A Se alimentara de cualquier NO
s P=200 kg; 400%400; (BMI - VA) cuadro de BT
380 (estr) (trifasico) h=600 (NBMI-VA)
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 10 A - 50 Hz P=850 kg Electricidad Centros de Lavado! agujero en tarjea
79 BT mod. PPS 1 1000 03310041 TVA 22 220 (monofasico) N/A N/A 1900+1100; h=2000 BMI-VA) (Bog - Rod) correspondiente, para S| (peana) N/A CDP 7.01.02 NO
MX -
(NBMI-VA) hacer la conexién
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA.Secc.Aux.(ZONAS DE LAVADO - RADIADORES) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 2 (MAQ.ESTANCAS DE LAVADO) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1-Mag.Est
"/‘\‘;}Sgﬁﬁg Datos funcionales - ' POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Eléctricos Neumaticos Seccon Estruct. Auxiliar jasahacionea( por Acometidas (Punto conex./ Long conexién) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Gis Comentarios (sopo_rtest - |conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAS AA LA NBMI -
. L " ” . . cerramiento -
Rotpeallc) EnELm () Caunll (nrs) - [Fissm (@es) iz DD peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax PUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax (Certf. OCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION (m) Individualizado)
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Lavadora de agitacion Lavado anexo a agujero en tarjea
para piezas acero o 63 A-50 Hz P=800 kg;| Radiadoresy Magq. Estancas correspondiente, para Sl (tubos PUNTO N°: PUNTO Ne: PUNTO Ne:
= FAST INDUSTRIAL 04400614 TVA 18 220 (tifasica) NIA NIA 2500%1000; h=1000 Turbos (NBMI -VA) hacer la conexion desagie) ! Véase en plano 4 CDP 7.05.02.05 Véase en plano 6 Véase en plano 8 =
CN 1350 (BMI - VA) NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
. " " . . CUADRO BT N°:
Polipasto "transversal Necesita mecanizar el
de cadena de una Lava:jdodanexo a agujero en tarjea (
: s 40 A - 50 Hz P=1200 Radiadores y Magq. Estancas " Sl (soporteria
87 velocidad 01120620 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A kg; 3000*1200 h= 3000) Turbos (NBMI -VA) correspondlente._para aérea) N/A CDP 7.05.02.05 S|
Motor KOLI (BMI-VA) hacer la conexién
Mod. EC4 ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA.Secc.Aux.(CILINDROS DE FRENO) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp1 (CILINDROS DE FRENO) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1-Cil Freno
ﬂl?;ﬁﬁ;' Datos funcionales - _ POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Eléctricos Neumaticos Seckiol Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopOftest - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\F/% : LA NBMI -
: oA " . - . cerramiento -
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, b el PUNTO B S — PUNTO PUNTO B (Certf. OCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Requiere tuberia rigida CUADRO BT N°:
Banco de pruebas de desde el compresor
VM - 278 - 5.5 A - 50 Hz P=450; | Cilindros de freno | Cil.Freno (NBMI - hasta el equipo. Se alimenta del
2L blogues de freno 07700833 TVA NIA 220 (monofésico) NIA 8 2600*1200; h=1800 (BMI-VA) VA) (protegida por badén). NIA NIA compresor 96p2|  © CDP 7.05.01.04 E
BF - 0001 CIDAUT . N
Aguijerear tarjea para
conex. ELECTRICA
Necesita mecanizar el
agujero en tarjea CUADRO BT Ne:
- s 5.3 A - 50 Hz; P=200 | Cilindros de freno | Cil.Freno (NBMI - | correspondiente, para PUNTO N°;
92 Prensa hidraulica 05560813 TVA N/A 220 (trifasico) N/A 6 kg: 1300*800; h=2000 (BMI-VA) VA) hacer la conexion N/A 1 Véase en plano 4 Sl
NEUMATICA y CDP 7.05.01.04
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne°:
. agujero en tarjea
Absorbe chispas - "
. e 50 Hz P=200 kg; Cilindros de freno . correspondiente, para PUNTO N°:
23 F(’;T)’;"gg’:m; No tiene 0.04 230 (tifasico) NIA 6 1200*1000; h=900 (BMI-VA) ?ﬁgm‘\’/'f\)s hacer la conexion NIA NIA Véaseenplano| 4 CDP 7.05.01.04 MO
NEUMATICA Y
ELECTRICA
Incluido su cargador. 0.
. _— Necesita mecanizar el CUADRO BT N*:
Apilador frontal eléctrico 10 A - 50 Hz P=850 kg | Cilindros de freno agujero en tarjea
% BT mod. PPS 1 1000 03310003 TVA 2,2 220 (monofasico) N/A N/A P850 kg Cilindros de freno gujero en tar Sl (peana) N/A NO
MX 1900*1100; h=2000 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondiente, para ©S 7.05.00.08
hacer la conexion e
ELECTRICA
Neracita maranizar al CUADRO BT N




Compresor portatil - - agujero en tarjea
o 32 A-50 Hz P=160 kg Cilindros Cilindros  (NBMI "
96p2 PUSKA S12 05550033 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A 18001000 h=1200 (BMI - VA) ~VA) correspondlente,l;,)ara N/A N/A CDP 7.05.01.04
SH-570-300-A hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Elevador manual . . " _ Cilindros de freno | Cilindros de freno agujero en tarjea
SIS NEWTOM Hallins No tiene N/A NIA NIA NIA 85 kg; 6007400 h=1900] ™ gy ya) (NBMI-VA) correspondiente, para | > (PeaN&) NIA CDP 7.05.02.05
hacer la conexion
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
- e 7.7 A - 50 Hz (estr) agujero en tarjea
9605 Prelr;s\laEr’:(;r;\gllca 05560810 TVA 22 Zzoézsotl;)tr(iglr:ai;lco) N/A 6 4.5 A - 50 Hz (trian) Scharfemberg Cilindros de freno | correspondiente, para N/A N/A PUNTO N°; NO
P 23Tn PN - 002 : (trifésico? P=800 kg 1300*800 (BMI-VA) (NBMI-VA) hacer la conexion Véase en plano CS 7.05.01.04
h=2000 NEUMATICA Y
ELECTRICA
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccion: BMI-VA Secc.Aux.(AMORTIGUADORES) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 3 (AMORTIGUADORES)
Nueva BMI de Valladolid pag Amort
o - —
I\Absoglcliﬁg Datos funcionales Seci6 - _ POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Eléctricos Neumaticos eccion Estruct. Auxiliar a?acmnga( por Acometidas (Punto conex./ Long conexién) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacién Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopoﬁes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAR A LA NBMI -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino CEETIEID = - Vo
peanas, tubos, | Calado cubierta PUNTO D (N e TACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax | (Certf. OCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION| (m) | ALIMENTACION|  (m) Individualizado)
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
agujero en tarjea
Lavadora de 50 Hz P=280 kg Amortiguadores correspondiente, para PUNTO N°: PUNTO N°: PUNTO N°:
7 |Hresonde SV ATMCY 04430802 TVA » 220 (tifésica) NIA 6 3600800 ; h=1800 (BMI-VA) Am&g&‘ﬁ‘fxes hacer la conexi6n NIA 1 véaseenplano | 4 CDP 7.05.02.04 Véaseenplano| ° | véaseenplano| © Sl
NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Méaquina ensayo _ X . agujero en tarjea
98 amortiguadores | 077\?38_32101\/A 55 220 (trifasica) N/A N/A 155005‘*228(;; %10_01;30 Am?éﬁﬁé:‘;res Amortiguadores | correspondiente, para N/A N/A CDP 7.05.02.04 Sl
KONI Mod. 4415 B (NBMI-VA) hacer la conexion e
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
P— _ . agujero en tarjea
Méquina ensayo 07700806 TVA el 17 A - 50 Hz P=1300 | Amortiguadores . "
99 amortiguadores I VM - 004 N/A 380 (trifasica) N/A N/A kg 15002000 h=1800 (BMI-VA) Amortiguadores correspondlente,_;?ara N/A N/A CDP 7.05.02.04 Sl
(NBMI-VA) hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne°:
Prensa de desmonte de agujero en tarjea
. - 20 A - 50 Hz P=1200 | Amortiguadores . correspondiente, para PUNTO Ne°:
Lo amomguadores 07700828 TVA A 220 (monofésica) A 6 kg 18001200 h=2500 | (BMIvA) | ATOESNASNES | hacer a conexion NIA NIA Véase en plano CDP 7.05.02.04 sl
NEUMATICA Y
ELECTRICA
o
Polipasto longitudinal de Necesita mecanizar el CUADRO BT N
cadena de una _ . . agujero en tarjea
104 velocidad 01120250 TVA 0.4 380 (trifasica) N/A N/A 53:5;2;?;:(3' Am?éﬁﬁé:‘;res Amortiguadores | correspondiente, para N/A N/A CDP 7.05.02.04 Sl
Motor JAGUAR (NBMI-VA) hacer la conexion e
Mod. EC4 ELECTRICA
Esta debera agrandarse
A hasta cumplir las .
Cémara limpia de . - . 3 Sl (cierre
. . . Amortiguadores Mantenimiento |dimensiones L= 19.530,5| .
104p3 amrzﬁ?t?:d%?es No disponible N/A N/A N/A N/A Desmontable (BMI-VA) (NBMI-VA) mm A= 8.000 mm. La flu‘t)erre"sr,]ceet;iliya) ly2 NO
9 cubierta también debera
completarse.
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.( MUELLES) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp 3 (MUELLES) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Muelles
':‘Z)Sofl(:ﬁg Datos funcionales B i POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Eléctricos Neuméticos Secce Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexién) MAQUINARIA E
adicional | ¢ambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia o Comentarios (stportest - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAS : LA NBMI -
: . . ) . cerramiento -
Potencia (k! Tension Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
(W) i\ (m"3) ( ) g peanas, tubos, | calado cubierta PUNTO Dmax | bUNTO ALIMENTACION PUNTO PUNTO Dmax (Certf. OCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
. . agujero en tarjea
105 Bancgnﬂ(:”(telrsnlbrado 07700835 TVA 75 220 (trifésico) N/A 6 26;\; sigg)izz_oeasoo Muelles Muelles (NBMI - | correspondiente, para N/A N/A PUNTO N°: 2
INSEI PN - 013 ) 9 h=2500 ! (BMI-VA) VA) hacer la conexién Véase en plano CDP 7.05.02.04
- NEUMATICA y
ELECTRICA
Necesita mecanizar el
Prensa timbrado _ . . R agujero en tarjea o
106 muelles Il 05560828TVA N/A N/A N/A 689":3 :3’ (10 | P=400 E?’lggg 0%400; g;ﬂfi) M”e"ej A(;\'BM' correspondiente, para N/A N/A v ép ;Q‘LS '\I‘a'n o 4
ENERPAC VPL 25 Tn P B hacer la conexién p
NEUMATICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
- Seccion: BMI-VA Secc.Aux.LAVADO (piezas y cajas tren) --> NBMI-VA Secc.Repar.Comp(BANDEJA DE LAVADO), Bandeja Lavado Trenes y Peritacion Previa (LAVADO BAJOS DE TREN) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Lavado
l}i‘; Sorﬁ:: Datos funcionales Soceit POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion - i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar Adap'tat:lonle? ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) HAQUNARIA =
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacién Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopo_nest > |l comdmios cuizes: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\F/% : LA NBMI -
cerramiento -
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
() & bl ey E peanas, tubos, |  Calado cubierta PUNTO PE || mune AL ENTACIEN PUNTO Dmax PUNTO Drivgs || (B CEA S (it
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION| (m) | ALIMENTACION|  (m) Individualizado)
o
- Necesita mecanizar el Sl (tubos CUADRO BT N
Magquina de lavado Bandeja lavado agujero en tarjea chimenea,
manual . - 50 Hz P=160 kg Bandeja lavado . ! PUNTO N°:
111 KARCHER HDS 1295 S No tiene 8.2 230 (trifasica) N/A N/A 800*1200 h=600 general (BMI-VA) general correspondlente,_;?ara campané, 2y3 CDP 7.05.02.06 Véase en plano 6 NO
ECO (NBMI-VA) hacer la conexion soporteria
ELECTR y AGUA aérea).
Naracita maranizar al QI (hihne CUADRO BT N°:




Mécuina de avado Bandejalavado | agujero entariea || chimenea
manual e 50 Hz P=160 kg Lavado General . ! PUNTO Ne:
114 KARCHER HDS 1295 S 04410009 TVA 8.2 230 (trifasica) N/A N/A 8001200 h=600 cajas (BMI-VA) general correspondlente,_para campan:f\, 2y3 CDP 7.05.02.06 Véase en plano 6 NO
ECO (NBMI-VA) hacer la conexion soporteria
ELECTR y AGUA aérea).
o
Necesita mecanizar el Sl (tubos CUADRO BT N
Magquina de lavado _ Lavado bajos de agujero en tarjea chimenea, o
115 manual 04410003 TVA 8.2 230 (trifasica) N/A N/A Bsgoﬂlzzzz)lhefoeg% L;:’.ngBGMTRZ:?I tren correspondiente, para campana, 2y3 CDP 8.06.01 V;ﬁ:gﬁ ’\Ilaﬁo 6 NO
KARCHER HDS 655 S = ) (NBMI-VA) hacer la conexién soporteria e p
ELECTR y AGUA aérea).
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Lavadora de agitacion Anexo a Bandeja lavado agujero en tarjea
para piezas acero o 63 A - 50 Hz P=800 kg correspondiente, para Sl (tuberias PUNTO N°: PUNTO N°: PUNTO N°:
11502 | FasTINDUSTRIAL | 04400813 TVA 2 220 (wfasica) NIA 6 2500+1000; h=1000 SCF:STSE‘;’Q (hfgh']ﬁ_rjl\) hacer Ia conexién desagiie) t véaseenplano| CDP 7.05.02.06 véaseenplano| © | véaseenplano| ° &
CN 1700 NEUMAT y ELECTR,
AGUA y SANEAM.
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.(COMPRESORES A/A)
Nueva BMI de Valladolid
r\:; gﬁﬁg Datos funcionales Seceit POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion i i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) BAQIULARIA =
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia i Comentarios (sopo_nest e e — NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\F;: LA NBMI -
cerramiento -
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
B H) ML P (e e : peanas, tubos, | Calado cubierta PUNTO Dmax | bunTO ALIMENTACION | PUNTO Dmax PUNTO By || (EEE @A (e
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m) Individualizado)
Necesita mecanizar el
- _ . A Calados y agujero en tarjea o
117 PrensgnI;Lcjl:éjllcal 05‘;6,\(‘)?%711(;\/A N/A N/A N/A 689’4K7 :Sr (10| =200 E?lglgg 0+400; Com(;JBr;T?\;is) AA Detectados correspondiente, para N/A N/A V:al;:-l(:r? l\llalno 4 Sl
p p B (NBMI-VA) hacer la conexién P
NEUMATICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux. (TRASMISIONES - EQUILIBRADOS) --> NBMI-VA Repar.Comp 2 (EQUILIBRADOS) Ed
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Equilb
l‘:;gorlf:;g Datos funcionales Seceit POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion e i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) BRQUILARIA =
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacién Cadigo del activo Fotografia i Comentarios Césr?::,-r;ens“; Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\F;: LA NBMI -
i -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubiera PUNTO DMBX | pUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax (Certf. OCA + Informe
etc) ffachada:3 | ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION e
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Equilibradora - - agujero en tarjea . .
" . 05550735 TVA e 25 A - 50 Hz P=2300 | Equilibrados (BMI- Equilibrados . Sl (carriles guia
124 automatica horizontal R N/A 220 (trifasico) N/A N/A " _ y correspondiente, para 1 Sl
SHENCK CAB 700 VM - 073 kg 3200*1700 h=1600 VA) (NBMI-VA) hacer la conexion compuertas) CDP 7.05.02.05
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccion: BMI-VA Secc.Aux. (SCHARFEMBERG) --> NBMI-VA Repar.Comp 2 (TRACCION - FRENO)
Nueva BMI de Valladolid pag ch
B .
“Absoofﬁﬁg Datos funcionales e POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIECACGN BE
eccion " i
Eléctricos Neumaéticos Estruct. Auxiliar Adap_tamongi( [l Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo def activo Fotografia Otros Comentarios Cg‘r’:;'i“;: Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADASAA LARELT =
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
SR ) Lo (0) (GRS 9 ! peanas, tubos, |  Calado cubierta PUNTO DMaX | bUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax | (Certf. OCA+ Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
_ agujero en tarjea
Calentador de Agua . - 45A-50Hz P=20kg| Scharfemberg Scharfemberg "
130 EDESA No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A 4007250 h=150 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente,.para N/A N/A CDP 7.05.02.05 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico - 4 A - 50 Hz P=850 kg Scharfemberg Scharfemberg agujero en tarjea
= BT mod. SWE 100 03310017 TVA NiA 220 (monofésico) NIA NIA 1900*1100 h=2000 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondiente, para || > (Pe2Nd) NIA CDP 7.05.02.05 MO
hacer la conexién
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Scharfember Necesita mecanizar el
Equipo Soldadura por (28-57) A-50 Hz Scharfember (Puesto Soldg agujero en tarjea
132p1 electrodo No tiene N/A 380 (trifasico) N/A N/A P=150 kg 800*1200 (BMI-VA) 9 Gnral) correspondiente, para N/A N/A NO
APPEL Laser 250 h=500 (NEMLVA) hacer la conexion CDP 7.05.02.05
ELECTRICA
I"E'l"le" LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.(BOGIES - DETECTADO Y CALADOS DE BIELAS) --> NBMI-VA Repar.Comp 3 (CALADOS DE BIELAS) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid Arrastr
I‘A‘;ggﬁfg Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Seccion m i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) BEQIUIIARIA 1=
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia s Comentarios (soportest ° | copimes amems 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\IX\ LA NBMI -
cerramiento -
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
12 (kW) ion (V) udal (m"3) i6n (bares) e ! peanas, tubos, | calado cubierta PUNTO DIMaX | pUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax | (Certf. OCA+ Informe
etc) ffachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Necesita mecanizar el
agujero en tarjea CUADRO BT N°:
Prensa Enerpac - 8 A - 50 Hz P=200 kg Detectados y Calados Bielas correspondiente, para PUNTO N°:
&8 50t 05560205 TVA NIA 220 (monofésica) NIA 6 1000400 h=1900  |calados (NBMI-VA)|  (NBMI-VA) hacer la conexion NIA NIA Véaseenplano| 4 CDP 705.02.06 &l
NEUMATICAY e
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:




Prensa hidraulica
ENERPAC

220 (estr) (trifasico)

12.6 A - 50 Hz (estr)
7.2 - 50 Hz (triang)

Detectados y

Calados Bielas

agujero en tarjea
correspondiente, para

PUNTO N°:

e 50 Tn 05560826 TVA 5 48%2;';2? NIA 6 P=2500 kg 1300800 |calados (NBMI-VA)|  (NBMI-VA) hacer la conexion NIA NIA Véaseenplano | 4 CDP 7.05.02.06
Mod. ZE5420 SW-S h=2000 NEUMATICAY
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccion: BMI-VA Secc.Aux.(TRAVIESA SUPERIOR) --> NBMI-VA Repar.Comp 3 (TRAVIESA SUPERIOR)
Nueva BMI de Valladolid
N‘LOrlden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccién ik i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar Adap'tat:|onle§ ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
DO Coibeldeliaeiive R Otros S (5"“”"!““5t - |conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
: . . . . cerramiento -
Poten 3 Tension | (M Presion (bart rigen Destin
Cierciiy) GEMDE) || CRERI(EE) [FESHn (GRS Orige estino peanas, tubos, | Calado cubierta PUNTO DMaX | bUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
Equipo Soldadura por (28-57) A-50 Hz - . £ .
136 electrodo No tiene N/A 380 (trifasico) N/A N/A P=150 kg 800*1200 scg;f_ci;’g M?ﬁg&'ﬂ}%‘m No es magquina fija. N/A N/A Se a""li';ﬁ';‘g: ;#a'q“'e’
APPEL Laser 250 h=500
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
_ . . agujero en tarjea
s 16 A - 50 Hz P=200 kg| Trav. Superior Trav. Superior "
137 Absorbe humos | N/A N/A 220 (trifasico) N/A N/A 400%400 h=600 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente,_para N/A N/A CDP 7.05.02.06
hacer la conexion
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Secc.Aux.(AIRE ACONDICIONADO)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto io ” i
Eléctricos Neumaticos SeEElE Estruct. Auxiliar Adap_tacmng% ( plor Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopo!tes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
- oA . - . cerramiento -
Potencia (k! Tension Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
(W) v (m"3) ( ) Y peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | o NTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
o
N 3.7 A (triang) (trifasico) Necesita mecanizar el CUADRO BT N
220 (triang) . X N
Absorbe humos | (trifasico) -50Hz 2.13 A (estr) Aire Trav. Superior agujero en tarjea
142 NEDERMAN No tiene 0.9 380 (estr) N/A N/A (trifasico) - 50 Hz Acondicionado (NéMI-VA) correspondiente, para N/A N/A CDP 7.05.02.06
(tritasico) P=200 kg 600*600 (BMI-VA) hacer la conexion e
h=1000 ELECTRICA
Equipo simulador | 32 A - 50 Hz P=150 ki Aire Prod. Se alimentara de cualquier
146 quip 5900/111/002 N/A 380 (trifésico) N/A N/A =90 K9] acondicionado | Convencional No es magquina fija. N/A N/A a
s/592 800*1200 h=1900 cuadro de BT
(BMI-VA) (NBMI - VA)
Motor compresor de Aire Produce
148 limpieza y reciclaje No tiene N/A 230 (monofésico) N/A N/A 7A-50Hz PflOO kg Acondicionado Convencional No es maquina fija. N/A N/A Se alimentard de cualquier
R134 A 800*1200 h=1000 (BMI-VA) (NBMI-VA) cuadro de BT
Mod 17501 B
Estaci6n de vaciado y Aire Produce
149 reciclaje No tiene N/A 230 (monofésico) N/A N/A TA-50Hz PflOO kg Acondicionado Convencional No es maquina fija. N/A N/A Se alimentard de cualquier
R22 800*1200 h=1000 (BMI-VA) (NBMI-VA) cuadro de BT
Mod 17501 B
. Aire Producc. . . .
Pulmén | . . 16 A - 50 Hz P=15 kg - . - Se alimentara de cualquier
150 FESTO SR 200 E No tiene 1.0 220 (monofésico) N/A N/A 400%400 h=500 Acondicionado Convencional No es méaquina fija. N/A N/A cuadro de BT
(BMI-VA) (NBMI - VA)
Magquina de vacio | 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 Aire Se alimentara de cualquier
154 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100| Acondicionado | Seccién Aux A/A No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT a
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600 (BMI-VA) (NBMI - VA)
Maquina de vacio Il 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 Aire Producc. Se alimentara de cualquier
155 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100| Acondicionado Convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT a
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600 (BMI-VA) (NBMI-VA)
Maquina de vacio Ill 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 Aire Producc. Se alimentara de cualquier
156 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100| Acondicionado Convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT a
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600 (BMI-VA) (NBMI-VA)
Equipo de extraccion Il 16 A-50 Hz P=100 kg| Secc. Aux. A/A Produce. Se alimentara de cualquier
159 R22/R502/R12 No tiene N/A 220 (monofasico) N/A N/A 800%1200 h=1400 (BMI-VA) Cm;:/ln:\l/o:)al No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
Magquina reciclado _ Aire Producc. . . .
161 refrigerante equipos A/A No tiene 1.8 220 (monofésico) N/A N/A 16&‘)0*51020'-'; :_—11400%kg Acondicionado Convencional No es méaquina fija. N/A N/A Se a“":j;ﬁf;: Bc-LIJ_anuler
FRI OIL SISTEM B (BMI-VA) (NBMI-VA)
Estaci6n de vaciado y Aire
reciclaje R134 A . e 7 A - 50 Hz P=100 kg - P Se alimentara de cualquier
162 Robinair COOL TECH No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 800%1200 h=1400 Acondicionado Secc Aux AA No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
(BMI-VA) (NBMI-VA)
mod 178012
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:

SI

Ed-1
pag 1-Trav.Sup

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

Ed-1
1-A/A

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

SI

NO

NO

NO

NO

NO

NO

S|

NO

NO




Apilador frontal eléctrico

16 A - 50 Hz P=800 kg

Aire

Necesita mecanizar el
agujero en tarjea

163 BT mod. PPS 1 1000 03310002 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 19001100 h=2000 Acondicionado Mag. Estancas correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.05.02.05
MX (BMI-VA) (NBMI-VA) s
hacer la conexion
ELECTRICA
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Secc.Aux (CERRAJERIA-PINTURA)--> NBMI-VA Repar.Comp 2 (TRAT.PUERTAS DE TREN)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccién Jiar| Adaptaciones ( por
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar SR Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
D Coulogluelineve ReTegEIE Otros Copehias (Soportes - | Gonductos extrace.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
: L " L . . cerramiento -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubierta EUNTO DMBX | pUNTO ALIMENTACION BUNTO B BUNTO B
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico - 5 A - 50 Hz P=850 kg Cerrajeria Cerrajeria agujero en tarjea
e BT mod. SWE 100 03310005 TVA NIA 220 (monofésico) NIA NIA 1900*1100 h=2000 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondiente, para | o (Peana) NIA CDP 7.05.02.03
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. . - 5 A - 50 Hz P=850 kg Cerrajeria Cerrajeria agujero en tarjea
cn3) m':;(SST EEE No disponible NIA 220 (monofésico) NIA NIA 19001100 h=2000 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondiente, para || > (P€2Na) NIA CDP 7.05.02.03
B hacer la conexién
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccion: BMI-VA Secc.Aux (CARPINTERIA)--> NBMI-VA Secc.Aux.Prod.Convenc 1 (CARPINTERIA)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccion " i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
LU Cediggleliecive Ry Otros Cosne cgt’;;'irzsm' Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubierta EUNTO D S —— BUNTO B BUNTO B
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
ET } ! CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el ’
Maquina regruesadora - agujero en tarjea S (tuberia
. s 12.8 A - 50 Hz P=450 Carpinteria Carpinteria " aérea serrin y
178 cepilladora 05551032 TVA 3 220 (trifasico) N/A N/A _ R -~ correspondiente, para . ly2
AZZURRA FS-41 kg 1200*1200 h=1300 (BMI-VA) (NBMI-VA) hacer la conexion so;)éorr;(;;la CDP 8.01.05.01
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
N 13.5 A (triang) - 50 Hz y : Sl (tuberia
220 (triang) 7.8 A (estr) - 50 Hz Carpinteria Carpinteria agujero en tarjea aérea serrin y
181 Aspirador de serrin No tiene 4 (tnfésm_o)l ) N/A N/A P=50 kg 800*4800 h= (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente,_para soporteria 1,2y3 CDP 8.01.05.01
380 (estr) (trifasico) 1200 hacer la conexién aérea)
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccién: BMI-VA Secc.Aux (BATERIAS )--> NBMI-VA BATERIAS
Nueva BMI de Valladolid
Ne Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto ) , Seccion ili Adaptaciones ( por . f
Eléctricos Neumaéticos Estruct. Auxiliar . Nl Acometidas (Punto conex./ Long conexién)
adicional cambio posicién): 1
DEmaAEEen (Gl Gl el polodien o CameiEes (S"P"!Test - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
cerramiento -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubierta EUNTO D S —— BUNTO B BUNTO B
etc) /fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
_ B B agujero en tarjea
Banco de pruebas de . s 32 A - 50 Hz P=300 kg Baterias Baterias "
182 baterias HIMEL () No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 8001200 h=2100 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente._para N/A 1 CDP 8.07.01
hacer la conexién
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Cargador/Descargador . . agujero en tarjea
y s 32 A - 50 Hz P=300 kg Baterias Baterias "
184 de baterias EMISA VF-155 N/A 380 (trifasico) N/A N/A 800%1200 h=2100 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente,_para N/A 1 CDP 8.07.01
Mod. CSP-5000 hacer la conexion
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Cargador/Descargador . . agujero en tarjea
y ) s 32 A - 50 Hz P=300 kg Baterias Baterias "
185 de baterias EMISA No tiene N/A 380 (trifasico) N/A N/A " _ R R correspondiente, para N/A 1
Mod. CET 150/25 800*1200 h=2100 (BMI-VA) (NBMI-VA) hacer la conexion CDP 8.07.01
ELECTRICA
Estaci6n de llenado de . . . . .
o . - 0.4 A - 50 Hz P=40 kg Baterias Baterias P Se alimentara de cualquier
188 baterias. No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A —anns . R R No es maquina fija. N/A N/A
SAFT 27-35-60 F =800*1200 h=700 (BMI-VA) (NBMI-VA) cuadro de BT
Equipo adquisiciéon
datos baterfas. N - 0.6 A - 50 Hz P=40 Baterias Baterias P, Se alimentara de cualquier
189 Graphitec midi No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A 300300 h=250 (BMI-VA) (NBMI-VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
LOGGER GL800
Polipasto portatil 250 . - 50 Hz P=180 kg Baterias Mantenimiento P Sl (soporteria Se alimentara de cualquier
189p1 kg No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A 1500%3000 h=2500 (BMI-VA) (NBMI-VA) No es maquina fija. aérea) N/A cuadro de BT
o
Necesita mecanizar el CUADRO BT N®
. - _ . . agujero en tarjea -
Polipasto portatil 125 N - 50 Hz P=250 kg Baterias Baterias y Sl (soporteria
189p2 kg No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A 15005000 h=4000 (BMI-VA) (NBMI-VA) correspondlente,l;,)ara aérea) N/A CDP 8.07.01
hacer la conexién
ELECTRICA

NO

Ed-1
Cerraj

pag

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

Ed

g 1l-Cal

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

Sl

S|

pag 1 - Baterias

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

NO

NO

NO

SI

Sl




. . P=300 kg 2000*1500 Baterias Baterias P, Se alimentara de cualquier
189p3 Volteador de baterias No tiene N/A N/A N/A h=1200 (BMI-VA) (NBMI-VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA MANTENIMIENTO --> NBMI-VA AREA DE MTO DE INSTALACIONES
Nueva BMI de Valladolid
Ne° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccion - i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar Adap'tat:|onle§ ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
DEREiEEE Ceilgpaieie peleiatsy Otros CEmEEES césrf;;'i“::m' Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, b aEa PUNTO B S — PUNTO o PUNTO B
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION| (m) | ALIMENTACION (m)
o
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
. _ . agujero en tarjea
Cizalladora ERMAK o 50 Hz P=5000 kg Mantenimiento Comp 1 (NBMI- "
205 Mod. HGS 2600 X6 05550103 TVA 11 220 (Trifasico) N/A N/A 3400%2800 h=1900 (BMI-VA) VA) correspondlente,l[,)ara N/A N/A CS 7.05.01.03
hacer la conexién
ELECTRICA
’ X CUADRO BT N°:
20 A (triang) - 50 Hz Ne:;j;t;;“:ncf:r'jzeaa' el
Plegadora NARGESA 220 (triang) (Trifas) 11.7 A (estr) - 50 Hz Mantenimiento Comp 1 (NBMI- "
208 Mod. MP - 2003 F 05550102 TVA 55 380 (estr) (Trifas) NIA NIA P=4000 kg 28001500 (BMI-VA) VA) correspondiente, para NIA NIA €S 7.05.01.03
h=2300 hacer la conexién
B ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Plataforma elevadora Mantenimiento agujero en tarjea
de pluma articulada - 8 A-50Hz P=7000 kg| Mantenimiento " . "
207 TEREX AERIALS 03320004 TVA 2 220 (Monofasico) N/A N/A 2040%3500 h=2500 (BMI-VA) (Piso Bajo) (NBMI correspondlente,.para N/A N/A CDP 8.01.02
Mod. TA 50 E VA) hacer la conexién
) ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
P - agujero en tarjea
Maquina desmonte - Mantenimiento "
o o ; Mantenimiento " . | correspondiente, para PUNTO Ne:
208 neur;\a;\clcos 03320004 TVA N/A 220 (Trifasico) N/A 6 16 A-50 Hz (BMI-VA) (Piso Be\l}z)) (NBMI! hacer la conexion N/A N/A Véase en plano CDP 8.01.02
NEUMATICA Yy
ELECTRICA
. . L Mantenimiento
Carretilla diesel 3.0 tn 30A P=6000 kg Mantenimiento . .
211 FONA 03300028 TVA N/A N/A N/A N/A 1900*2500 h=2600 (BMI-VA) (Piso Be\l}z)) (NBMI- N/A N/A
Necesita mecanizar el
_ " . - agujero en tarjea o
213 Prensa hidraulica 05560106 TVA N/A N/A N/A 6 p=200 lig 10007400 Mantenimiento Mantenimiento correspondiente, para N/A N/A ,PUNTO Ne:
h=1900 (BMI-VA) (NBMI-VA) ) Véase en plano
hacer la conexién
NEUMATICA
Maquina posicionado de imi
Mantenimiento Producc. . .
lunas . s 50 Hz P=80 kg . : P Se alimentara de cualquier
220 BOHTE Ibérica No tiene 0.12 220 (trifasico) N/A N/A 1200*800 h=1500 (BMI-VA) (Equipo Convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
de Reserva) (NBMI-VA)
C30-A2
. . CUADRO BT N°:
Equipo Soldadura por 57A (riang) - 50 Hz Rodaje. Ne:;j;;arom eer:: ?:rljfe: o
220 (triang) (Trifas) 28A (estr) - 50 Hz Mantenimiento | Reparacion Cajas y
233 electrodo 06600021 TVA N/A 380 (estr) (Trifas) N/A N/A P=110 kg 800*1200 (BMI-VA) Grasa | correspondlente,l[,)ara N/A N/A CDP 7.01.02
APPEL Laser 250 h=1200 (NBMI - VA) hacer la conexién
B ELECTRICA
Carrito Dispensador . P=20 kg 600*800 Mantenimiento Rodaje - Se alimentara de cualquier
234 grasa solida No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI-VA) (NBMI-VA) No es maquina fija. N/A N/A toma neumdica.
. Mantenimiento Producc. . . .
Pulmén . - 6 A - 50 Hz P=15 kg . . P Se alimentara de cualquier
244 STOMIX No tiene 1.2 230 (monofésica) N/A N/A 200%400 h=600 (BMI-VA) (Equipo |  Convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
de Reserva) (NBMI-VA)
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA FABRICACION y REMODELACIONES (M4 y MT) --> NBMI-VA FABRICACION y REMODELACIONES
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Absoluto Seccion 1 i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion SLICEIC ECURTE otros Comentarios CS:’:;:;S“J' Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, b aER PUNTO B S — PUNTO o PUNTO B
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
Equipo ensayo
presion/vacio cajas tren: R Son 6 placas de P=50 . . . .
261 Transm. Presion mBar VM-132/1 N/A N/A N/A N/A kg/ud. Dim: 1500+100; M4 Mo Primer Nivel | o4 quina fija. N/A N/A Se alimentard de cualquier
o - VM -132/2 . (BMI - VA) (NBMI - VA) cuadro de BT
Visualizador digital para h: 2500
transm. Presion mBar
T
Fuente de alimentacion . . ) . .
. el 63 A - 50 Hz. P= 250 M4 Mto Primer Nivel I Se alimentara de cualquier
|
262 45 KVA No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A kg. 1000*900: h=1500 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
SALICRU
Chispémetro
comprobador de rigidez o . . .
L R - 16 A - 50 Hz P= 75 kg. MT Fabricacion (NBMI P Se alimentara de cualquier
263 dlellzitcca VE - 204 N/A 220 (monofésico) N/A N/A 1500*1000; h=1000 (BMI - VA) VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
HIPOTRONICS
Equipo de equ!llbrado 63 A-50 Hz. Spn 27 Almacén reciclaie
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de cajas A.V Siemens

uds de P=2000 kg/ud.

s ey

Fabricacion (NBMI

Pte Ubicar. No es

A% (medicién 4 puntos VM- 179 N/A 220 (tifasico) NIA NIA Dim: 3000*2500; h: (éi;ﬁn\?z) VA) maéquina fija. NIA NIA
S103) 1500
Equipo simulador para
pruebas en coches AV . P=300 kg. 750*1100; M4 Mto Primer Nivel A
267 ALSTOM (S104) CMI / No tiene N/A N/A N/A h=2500 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
CMI-PMR
Equipo pruebas SIMIT 2 o
N . 8 A - 50 Hz. P=50 kg. M4 Fabricacion (NBMI -
268 en coch?;ﬁ)\gflemens VE - 202 N/A 220 (monofésico) N/A N/A 1000*700; h=1700 (BMI - VA) VA) No es maquina fija. N/A N/A
Equipo apriete y control
de par electrénico _ I,
270 ATLAS COPCO VM - 207 NIA 220 (ifasico) N/A N/A PN (BM':"_A'V " Fab”caf/";’)‘ (NBMI| N6 es maquina fia. N/A N/A
mag. ETD DS9-2000 9- nh=
carro FERRARI
Equipo aplicacién - A S
271 producto adhesivo No tiene N/A N/A N/A p=50 kf" 7007700; M4 Fabricacion (NBMI No es maquina fija. N/A N/A
h=2000 (BMI - VA) VA)
GRACO
Bobina
Chispémetro Bobina 63 A -50 Hz P=200
comprobador rigidez R 220 (trifasico) kg. 1000*550; h=1200 M4 Fabricacion (NBMI A
212 dieléctrica 75 KV VE-217 NIA Autémata NIA NIA Autémata (BMI - VA) VA) No es maquina fija. NIA NIA
SEFELEC 220 (monofésico) 63 A - 50 Hz P=70 kg.
1350*1000; h=700
Equipo pruebas coches 16 A - 50 Hz P=70 kg M4 Mto Primer Nivel
273 A5 CIVIA(:I:z IV S465 No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 1200%600; h=1300 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
Equipo rectificador de
corriente DC 72 Vcc . o
275 SALICRU No tiene N/A 220 (trifasico) N/A NIA 16 A - 50 Hz P=90 kg. M4 Fabricacion (NBMI | o maquina fija. N/A N/A
600*560; h=850 (BMI - VA) VA)
mod. FAC 8000
EE104040-2
Equipo pruebas SIMIT 1 . .
N . 8 A - 50 Hz P=50 kg. M4 Primer Nivel (NBMI I
276 en cochigﬁ)\gflemens VE - 201 N/A 220 (monofésico) N/A N/A 1000*700; h=1700 (BMI - VA) -vA) No es maquina fija. N/A N/A
Equipo rectificador de
corriente DC . el 50 Hz P=100 kg. M4 Fabricacion (NBMI I
277 (72 - 110) Vee No tiene 8 220 (trifasico) N/A N/A 600%600; h=900 (BMI - VA) VA) No es maquina fija. N/A N/A
DESICO INSEYBOM
Incluido su cargador.
Arrastrador eléctrico Necesita mecanizar el
278 FAC mod. 03310012 TVA N/A 230 (trifasico) N/A N/A 1613‘0;;’1"(')3 ?fggg;g (BM':"_A'V " Fab”caf/";’)‘ (NBMI Cofrgzleéz;;‘ntg‘ezra SI (peana) N/A
TRAINATORE TRS/3 = P P
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
280 ATLET 0331007 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 16 A - 50 Hz P=620 kg M4 Fabricacion (NBMI| agujero en tarjea Sl (peana) N/A
1900*1100 h=2000 (BMI - VA) VA) correspondiente, para
mod. 1008 TP 34 L.S -
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 16 A - 50 Hz P=820 kg MT Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
281 BT mod. ;is 11000 03310010 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A L000+1100 h=2000 (BMI-VA) VA) correspondiente, para || S (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
ueae dsrf;tﬁg: gates 63 A - 50 Hz Son 4 uds MT Mantenimiento
284 P 01141007 TVA 3 230 (trifasico) N/A N/A con P=1500 kg/ud. No es maquina fija. N/A N/A
PFAFF T (BMI - VA) (NBMI - VA)
1200*1500; h=3000
mod IP55
Juego de cuatro gatos 50 Hz Son 4 uds con M4 Mantenimiento
285 portatiles 01141004 TVA 3 230 (trifasico) N/A N/A P=1000 kg/ud. (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
Eurogramma 1200*1200; h=3000
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M4 Fabricacién (NBMI agujero en tarjea
287 EITHER 03330025 TVA NIA 230 (monofésico) NIA NIA kg 2700*1500 h=1300|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para | o (PSana) NIA
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M4 Fabricacién (NBMI agujero en tarjea
286 EITHER 03330027 TVA NIA 230 (monofésico) NIA NIA kg 2700*1500 h=1300|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para | (PSana) NIA
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M4 Fabricacién (NBMI agujero en tarjea
282 EITHER 03330029 TVA NIA 230 (monofésico) NIA NiA kg 2700*1500 h=1300|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para | o (PSana) NIA
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M4 Fabricacién (NBMI aguijero en tarjea
290 EITHER 03330034 TVA NIA 230 (monofésico) NIA NIA kg 2700*1500 h=1300|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para | o (PSana) NIA

hacer la conexion
ELECTRICA

Incluido su cargador.

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier

cuadro de BT

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT Ne°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT N°:

CDP 7.02.01

CUADRO BT N°:

NO

NO

S|

NO

NO

NO

NO

NO

S|

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO




Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 MT Fabricacién (NBMI agujero en tarjea
2 EITHER 03330044 TVA N/A 230 (monofasico) N/A NIA kg 2700*1500 h=1300|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para | S (Peana) NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
16 A - 50 Hz P=2300 N . .
Mesa elevadora - " ) MT Fabricacion (NBMI Se alimentara de cualquier
292 CIDAUT 03330031 TVA N/A 230 (trifasico) N/A N/A kgludijixggolsoo, (BMI - VA) VA) N/A N/A cuadro de BT
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevadora - 16 A - 50 Hz P=1800 M4 Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
258 Haulotte Compact 8 03320007 TVA N/A 230 (monofésico) N/A NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para || o' (Pe2Nd) NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevdora - 16 A - 50 Hz P=1800 M4 Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
2o Haulotte Compact 8 03320009 TVA N/A 230 (monofésico) NIA NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para || o' (Pe2Nd) NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevdora - 16 A - 50 Hz P=1800 MT Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
255 Haulotte Compact 8 03320006 TVA N/A 230 (monofésico) N/A NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para || o' (P3N NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevdora - 16 A - 50 Hz P=1800 MT Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
298 Haulotte Compact 8 03320011 TVA N/A 230 (monofésico) N/A NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) VA) correspondiente, para || o' (Pe2Nd) NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Tronzadora de metales e 16 A - 50 Hz P=300kg M4 Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
252 LEONARD 300 05541105 TVA N/A 220 (tifasico) N/A NIA 1500*1000 h=1350 (BMI - VA) VA) correspondiente, para NIA NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Rebobinadora de cables Necesita mecanizar el
LOIMEX 030 A VM - 194 e 16 A - 50 Hz P=100 kg. Fabricacion (NBMI agujero en tarjea
S0 Disp.Analogico: 22456 VM - 195 4 220 (tifasico) NIA NIA 700%700; h=1500 MT VA) correspondiente, para NIA NIA CDP 7.02.01
Disp.Digital: 22458 hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
. e 16 A - 50 Hz P=500 kg. A determinar agujero en tarjea
SO0RE No tiene 4 220 (tifasico) NIA NIA 700*1500; h=1500 MT (NBMI - VA) correspondiente, para NIA NIA CDP 7.02.01
hacer la conexién
ELECTRICA
Diplori GOMYL 65 A - 50 Hz. Son 2 M4 Exteriores PATIO Se alimentara de cualquier
301 Elevacion eléctrica 01131003 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A uds con P=5100 kg/ud. (BMI-VA) NORTE (NBMI - No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT a
(transporte coches) 4500*2200; h=1000 VA)
Diplori GOMYL 65 A - 50 Hz. Son 2 . . . .
302 Elevacion eléctrica 01131002 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A uds con P=5100 kg/ud. (BM’;A-4V A) Eﬁ;r'(%;iATAI/g No es maquina fija. N/A N/A se a“nlzr;ﬁr:g: ;_Lll_alqmer
(transporte coches) 4500*2200; h=1000
Plataforma elevadora
- 32 A -50 Hz P=300 o . . < .
electro hidraulica s " h MT Fabricacién (NBMI | Hay 10 unidades. No es| Se alimentara de cualquier
305 ACL mod. MEXV 10 - 05531024 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A kg/udh}iggolsoo, EBMI-VA) vA) méquina fija. N/A N/A cuadro de BT
20 B
Plataforma elevadora
. N 32 A - 50 Hz P=300 N . . .
electro hidraulica . s " ) M4 Fabricacion (NBMI | Hay 17 unidades. No es Se alimentara de cualquier
306 BOLZONI mod. No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A kg/udh}iggolsoo, (BMI-VA) VA) méaquina fija. N/A N/A cuadro de BT
A210ECCY02 B
Méaquina montaje
racores PARKER . - 8 A - 50 Hz P=50 kg. M4 Fabricacion (NBMI P Se alimentara de cualquier
307 EOMAT Il No tiene 0.75 230 (monofésico) N/A N/A 1000*600; h=1250 (BMI - VA) VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
n° 04860
Diploris 25 TM de P=2500 kg 1800*1500 M4y MT Exteriores SUR
312p2 wansporte de cajas N/A N/A N/A N/A N/A h=750 BMI-VA) (NBMIVA) 16 uds N/A N/A
P=450 kg 2900*1700 M4 Exteriores SUR
315p5 Remolque N/A N/A N/A N/A N/A h=600 (BMI - VA) (NBMI - VA) 1Uds N/A N/A
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Zonas de lavado (BOGIES - RODAJE) --> NBMI-VA Area de Bogies y Rodaje (RODAJE - CENTROS DE LAVADO)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Seccion - :
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cadigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - N
Otros e Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (k! Tension Caudal (m"3) Presion (bares Origen Destino
(kW) N\ (m3) (bares) ¢ peanas, twbos, [ Calado cubierta PUNTO Dmax | bUNTO ALIMENTACION PUNTO PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION| (m) | ALIMENTACION (m)

30udsa

NO

Sl

NO

NO

NO

NO

SI

Sl

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

Ed-1
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trasladar. Requieren Sl (soporteria
. . P=170 kg/ud Fabricacion (NBMI conexionado aérea, tuberia
315p7 Bancos de trabajo No tiene N/A N/A N/A N/A 2000*1000 h= 1000 BMI - VA VA) ELECTRICO y nuemaitca, N/A
NEUMATICO. Las fluorescencia)
acometidas estaran a pie|
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Lavadora de agitacion Centro lavado Necesita mecanizar el
para piezas acero . - 63 A - 50 Hz P=800 kg Rodaje e X agujero en tarjea
S19 FAST INDUSTRIAL No tiene N/A 220 (trifasica) N/A NIA 2500%1000 h=1000 (BMI - VA) Bogies - Rodaje [ ocondiente, para NIA 1 CDP 7.01.02
(NBMI - VA) s
CN 1700 hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. P Lavado en Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico 16 A - 50 Hz P=820 kg cercanias de Centro lavado aguiero en tarjea
318 BT mod. PPS 1 1000 03310008 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 19001100 h=2000 Scharfemberg Bogies - Rodaje correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.01.02
MX (NBMI - VA) s
(BMI - VA hacer la conexi6n
ELECTRICA
I"El"lfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Secc.Aux (RODAJE) --> NBMI-VA Area de bogies y rodaje (RODAJE)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden A
Absoluto Datos funcionales Seceit POSIBLES REQUERIMIENTOS
eccion - i
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - - ~ ~
Otros cerre’l]miento Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, Calado cubiera EUNTO DMBX | pUNTO ALIMENTACION BUNTO B BUNTO D
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
Incluido su cargador. CUADRO BT N°;
Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico . 16 A - 50 Hz P=600 kg Rodaje Rodaje agujero en tarjea
2L STILL mod. EXU 20 03310015 TVA NIA 220 (witasico) NIA NIA 1900*1100 h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondiente, para | o (PSana) NIA CDP 7.01.02
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. o
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el CUADROBTIE
. 16 A - 50 Hz P= 850 kg Rodaje Rodaje agujero en tarjea
322 HYSTER 03310018 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A _ N B " Sl (peana) N/A
mod. S 1.0E 1900*1100 h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lp,)ara CDP 7.01.02
hacer la conexion
ELECTRICA
Necesita mecanizar el N
Absorbe humos Rodaje agujero en tarjea CUADRO BT N°:
PLYMOVENT BBARIN . . 7,3 A - 50 Hz P=200 kg Rodaje (Taller Reparacioén| correspondiente, para PUNTO N°:
S28 (Autolimpiable) No tiene 11 220 (monofésica) 6 12001000 h=900 (BMI - VA) Cajas Grasa I) hacer la conexion NIA NIA Véase en plano
L1200 A900 (NBMI - VA) NEUMATICA y CDP 7.01.02
ELECTRICA
Mesa Calado de discos
de freno en ruedas . P=1500 kg 2000*2000 Rodaje Rodaje
529 motrices $/446 - 447. No tiene N/A NIA NIA NIA h=1700 (BMI - VA) (NBMI - VA) NIA 1
Mod PEHIMA
Mesa Decalado de
discos de freno en . )
N R . P=1500 kg 2000*2000 Rodaje Rodaje
330 rueda mo;r:;es s/446 No tiene N/A N/A N/A N/A h=1700 (BMI - VA) (NBMI - VA) N/A 1
Mod. PEHIMA
5 A (triang) - 50 Hz
N 220 (triang) (Trifas) 8,7 A (estr) - 50 Hz Rodaje Rodaje - Se alimentara de cualquier
331 Carrito Bomba Enerpac 05560202 TVA 2.2 380 (estr) (Trifas) P=200 kg 8001200 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A 1 cuadro de BT
h=1100
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
. agujero en tarjea .
Volteador de discos de . . iy Sl (soporteria
. el 5 A - 50 Hz P=1500 kg Rodaje Rodaje correspondiente, para - PUNTO N°:
£32 freno de ruedas eje 08550201 TVA NIA 220 (witésico) NIA 6 24001200 h=1700 (BMI - VA) (NBMI - VA) hacer la conexién || 26e@ luberia 1 Véase en plano CDP 7.01.02
motor nuemaitca)
NEUMATICAY
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Torno Paralelo . . agujero en tarjea
51 (total) el 50 Hz P=14000 kg Rodaje Rodaje "
334 URUTZPE Mod. 05500211 TVA 39 (cabezal) 380 (trifasico) N/A N/A 6000%2400 h= 2300 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A ly2 CDP 7.01.02
A1000/2 hacer la conexion
ELECTRICA
Mesa y torre para
comprobaci6n de la . P=2000; 2400*1600 Rodaje Rodaje -
336 holgura de rodamientos No tiene N/A N/A N/A N/A h=3000 (BMI - VA) (BMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
s/450 - 451 y s/598
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Horno de Induccién | . . agujero en tarjea
_ ¥ el 50 Hz P=180 kg Rodaje Rodaje "
346 HERGOROS Mod. D TH-020 13 220 (trifasica) N/A N/A 400600 h=1200 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A CDP 7.01.02
100 hacer la conexion
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Horno de Induccién Il . . agujero en tarjea
_ ¥ el 50 Hz P=180 kg Rodaje Rodaje "
347 HERGOROS Mod. D TH-020 13 220 (trifasica) N/A N/A 400600 h=1200 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A CDP 7.01.02
100 hacer la conexion
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Horno de Induccién 11 . . agujero en tarjea
_ ¥ . 50 Hz P=180 kg Rodaje Rodaje "
348 HERGOROS Mod. D TH-020 13 220 (trifasica) N/A N/A 400*600 h=1200 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A CDP 7.01.02
100 hacer la conexion
ELECTRICA
. . CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Horno de Induccién IV . . agujero en tarjea
_ ¥ el 50 Hz P=180 kg Rodaje Rodaje "
349 HERGOROS Mod. D TH-020 13 220 (trifasica) N/A N/A 400*600 h=1200 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A CDP 7.01.02
100 hacer la conexién
ELECTRICA
Naracita maranizar al QU (hihne CUADRO BT N°

NO

SI

NO

Ed-1

pag 1 - Rodaj

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

NO

S|

NO

S|

S|

NO

NO

NO

NO

NO
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Horno de Resistencia | Rodaje Rodaje agujero en tarjea chimenea,
350 TH-021 4,5 220 (trifasica) N/A N/A 12 A-50 Hz P=125 kg J J correspondiente, para campana, 2y3
SKF (BMI - VA) (NBMI - VA) s o
hacer la conexion soporteria
ELECTRICA aérea).
Necesita mecanizar el Sl (tubos
. . . . agujero en tarjea chimenea,
351 Horno de Resistencia I TH-021 45 220 (trifasica) N/A N/A 12 A - 50 Hz P=125 kg Rodaje Rodaje correspondiente, para || campana, 2y3
SKF (BMI - VA) (NBMI - VA) s -
hacer la conexion soporteria
ELECTRICA aérea).
Necesita mecanizar el Sl (tubos
. . . . agujero en tarjea chimenea,
352 Horno de Resistencia Il TH-021 45 220 (trifasica) N/A N/A 12 A - 50 Hz P=125 kg Rodaje Rodaje correspondiente, para || campana, 2y3
SKF (BMI - VA) (NBMI - VA) s -
hacer la conexion soporteria
ELECTRICA aérea).
Necesita mecanizar el Sl (tubos
. . . . agujero en tarjea chimenea,
353 Horno de Resistencia IV TH-021 45 220 (trifasica) N/A N/A 12 A - 50 Hz P=125 kg Rodaje Rodaje correspondiente, para || campana, 2y3
SKF (BMI - VA) (NBMI - VA) s -
hacer la conexion soporteria
ELECTRICA aérea).
Necesita mecanizar el
_ . . agujero en tarjea
Volteador de reductores - 32A - 50 Hz P=1200 kg Rodaje Rodaje y
360 /446 - 447 P.5091.02 N/A 230 (trifasica) N/A N/A 24001200 h=1500 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lp,)ara N/A N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el
_ . . agujero en tarjea
Volteador de reductores - 32A - 50 Hz P=1200 kg Rodaje Rodaje y
361 /446 - 447 P.5091.03 N/A 230 (trifasica) N/A N/A 24001200 h=1500 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lp,)ara N/A N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el
P . . . agujero en tarjea
Magnetoscépio R - 16 A - 50 Hz P=80 kg Rodaje Rodaje y
362 Ferrotest 10 EE - 013 N/A 220 (monofasica) N/A N/A 800600 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,lp,)ara N/A N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
3.5 A (triang) - 50 Hz Necesita mecanizar el
Prensa de columna 220 (triang) (Trifas) 2.0 A (estr) - 50 Hz Rodaje Rodaje agujero e.n tarjea
Sck ENERPAC 23 Tn 05560221TVA 075 380 (estr) (Trifés) NIA 6 P=200 kg 1000400 (BMI - VA) (NBMI-va) | correspondiente, para NIA NIA
h=1900 hacer la conexién
B NEUMATICA
Carrito Bomba . .
- . e 16 A - 50 Hz P=100 kg Rodaje Rodaje A e
366 hidraulica (1) No tiene N/A 220 (trifasica) N/A N/A 800*600 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
LARZEP
Carrito Bomba . .
- . e 16 A - 50 Hz P=100 kg Rodaje Rodaje A e
367 hidraulica (I1) No tiene N/A 220 (trifasica) N/A N/A 800*600 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
LARZEP
Carrito Dispensador
grasa solida (1) . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
368 |STOBAL Mod. No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
4LD0200
Carrito Dispensador
grasa solida (I1) . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
369 |STOBAL Mod. No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
4LD0200
Carrito Dispensador
grasa sélida (Il . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
370 |STOBAL Mod. No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
4LD0200
Carrito Dispensador
grasa solida (1V) . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
371 |STOBAL Mod. No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
4LD0200
Carrito Dispensador
grasa solida (I1) . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
372 SAMOA Mod. Pump No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
MASTER 3+3
Carrito Dispensador
grasa solida (1) . P=20 kg 400*400 Rodaje Rodaje P
373 SAMOA Mod. Pump No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A
MASTER 3+3
Carrito bomba para _ " . .
374 cilindros hidraulicos No tiene N/A N/A N/A 6 P_zoh;iglggg 400 (BR’:;JId_a\Jf A) (NE&??Js A) No es maquina fija. N/A N/A
ENERPAC B
. Necesita mecanizar el
Polipasto de columna Calado Disos agujero en tarjea
GH n° 500031 (zona el 63 A - 50 Hz P=950 Rodaje N
375 montaje ejes 01120248 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A 4000*500; h=4000 (BMI - VA) Freno s/446 (NBMI correspondlente,_;?ara N/A N/A
autorpropulsadc) - VA) hacer la conexi6n
prop ELECTRICA
Necesita mecanizar el
Polipasto de columna R _ . Calado Disos agujero en tarjea
377p1 GH n° 500031 (zona No disponible N/A 220 (trifasico) N/A N/A 63A *50 HZ f’—950 Rodaje Freno s/446 (NBMI| correspondiente, para N/A N/A
4000*500; h=4000 (BMI - VA) P
Volteadores reductoras) - VA) hacer la conexién

ELECTRICA

Nerecita meranizar al

CDP 7.01.03

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.03

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.03

CUADRO BT Ne°:

CDP 7.01.01

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.02

CUADRO BT Ne°:

CDP 7.01.02

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.02

CUADRO BT Ne°:

PUNTO N°:

Véase en plano
CDP 7.01.02

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.02

CUADRO BT N°:

CDP 7.01.02

CUADRO BT N°:

SI

SI

SI

SI

SI

SI

SI

S|

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

Sl

Sl




N s _ . . agujero en tarjea .
Banco pruebas de 220 (triang) (Trifas) P=1800 kg 5000*3500 Rodaje Rodaje " Sl (cerramiento
382pl reductores INSE! 07700223 TVA 24 380 (estr) (Trifas) /A N/A h=1200 (BMI - VA) (NBMI-va) | comespondiente, para | oo i oypg) ! CDP 7.01.02
hacer la conexién
ELECTRICA
Utillajes transporte P=175 kg 1200*1200 Rodaje Almacén 796 25 uds. No es maquina
SEELS ruedas /103 NiA NIA NIA NIA NiA h=1000 (BMI - VA) (NBMI - VA) fija. NIA NIA
Necesita mecanizar el Sl (tubos CUADRO BT N
. . . . agujero en tarjea chimenea,
Horno de Resistencia | e _ Rodaje Rodaje y
383p10 SKE TH-021 4,5 220 (trifasica) N/A N/A 12 A-50 Hz P=125 kg (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_;?ara campane’l, 2y3 CDP 7.01.01
hacer la conexién soporteria
ELECTRICA aérea).
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Secc.Aux. BOGIES --> NBMI-VA Area de bogies y rodaje (BOGIES NORTE - SUR)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden - — —
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Eléctricos Neuméticos Sececy Estruct. Auxiliar | Adaptaciones (por Acometidas (Punto conex./ Long conexién)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cédigo del activo Fotografia o Comentarios (sopm_‘tes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino CEEIIEID - 5
peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | o NTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
Méquina de corte arco 71 A (triang) - 50 Hz
. ) 220 (triang) (Trifas) 41 A (estr) - 50 Hz Bogies Bogies P Se alimentara de cualquier
385 aire TICO 06650003 TVA N/A 400 (estr) (Trifas) N/A N/A P=180 kg 600600 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
Mod. MMA - 450
h=600
Banco de rodaje en . . . .
. . R . s 63 A - 50 Hz P=600 kg Bogies Mantenimiento P Se alimentara de cualquier
388 vacio bgﬁ;gi s/450 No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 1000600 h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
Inclwc_io su carggdor. CUADRO BT N
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
el 16 A - 50 Hz P=650 kg Bogies Bogies SUR agujero en tarjea
389 PEGANASA 03310022 TVA N/A 220 (trifasico) N/A N/A 1900*1100 h=2000 BMI-VA) (NBMI - VA) correspondiente, para Sl (peana) N/A
Mod. TE 2000 . CDP 7.01.01
hacer la conexién UL
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 16 A - 50 Hz P=820 kg M4 Bogies NORTE agujero en tarjea
8oL m':;(SST E%E 03310019 TVA N/A 220 (monofasico) NIA NIA 1900*1100 h=2000 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondiente, para || o' (P3N NIA CDP 7.01.03
! . hacer la conexién
ELECTRICA
6.4 A (triang) - 50 Hz
Grupo de bombeo de . 220 (triang) (Trifas) 3.7 A (estr) - 50 Hz Bogies Bogies P Se alimentara de cualquier
S aceite LARZEP No tiene NIA 380 (estr) (Trifas) NIA NIA P=50 kg 400*400 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. NIA NIA cuadro de BT
h=800
6.4 A (triang) - 50 Hz
Grupo de bombeo de . 220 (triang) (Trifas) 3.7 A (estr) - 50 Hz Bogies Bogies P Se alimentara de cualquier
£22 aceite LARZEP No tiene NIA 380 (estr) (Trifas) NIA NIA P=50 kg400*400 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. NIA NIA cuadro de BT
h=800
16.5A (triang) - 50 Hz
Pulmon de aspiracion . 220 (triang) (Trifas) 7.2A (estr) - 50 Hz Bogies Bogies P Se alimentara de cualquier
28 CFM Mod. SOL 5W No tiene NIA 400 (estr) (Trifas) NIA NIA P=150 kg 1200*800 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. NIA NIA cuadro de BT
h=1100
. Necesita mecanizar el
Grupo de soldar por 220 (triang) (Trifés) 527;\ A('t(r;asrtlrg)j)_-S%OHl-;z Bogies Bogies agujero en tarjea Se alimentara de cualquier
395 electrodo 06610013 TVA N/A 380 (est:); (Trifas) N/A N/A P=150 kg 800*500 (BMIg- VA) (NBMglJ ~VA) correspondiente, para N/A N/A cuadro de BT, incluido
APEL LASER - 250 B h—%so hacer la conexion dentro de la cabina SUR
B ELECTRICA
Poértico moévil de . - . . .
: . e 16 A - 50 Hz P=700 kg. Bogies Mantenimiento P Se alimentara de cualquier
396 capagga,\f:élo kg No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 4000*1900 h=3000 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
Absorbe humos
PLYMOVENT BBARIN . - 50 Hz P=200 kg Bogies Bogies P PUNTO N°: Se alimentara de cualquier
el (Autolimpiable) No tiene 0.04 220 (monofasica) NIA 6 1200%1000 h=900 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. NIA NIA Véase en plano cuadro de BT
L1200 A900
Solo 4 vigas puente. CUADRO BT N°:
Cuatro puentes gria de Premontaje Bogies| Necesita mecanizar el
1 TM (pre - montaje . el 40A P=650 kg Bogies . agujero en tarjea
413pl bastidores larga No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 34001500 h=700 (BMI - VA) I?'\r‘gBa'\VIels_t?/ciIAl;i correspondiente, para N/A 1 CDP 7.05.02.04
estadia) hacer la conexion
ELECTRICA
Utiles porta ejes s/102 . P=1400 kg 1800*4000 Bogies Exteriores SUR
413p2 (zorrillas) No tiene N/A N/A N/A N/A h=550 BMI-VA) (NBMI - VA) 4 uds N/A N/A
Polines altos y bajos . .
N . P=60 kg/ud 500*500 Bogies Bogies
413p3 para b;ssgzres de No tiene N/A N/A N/A N/A h=700 (BMI - VA) (NBMI - VA) 44 uds N/A N/A

SI

NO

Sl

Ed-1

pag 1 - Bogies

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

S|

NO

NO




) ) _ " . )
a13ps | VUES ’z;:‘;lf;z)s s/03 No tiene NIA NIA NIA NIA P=1400 kg 180074000 (B?Aﬂgjf/sA) E?ﬁé'&rle_svs;;'q 8 uds N/A N/A NO
_ " . .
413p6 Mes?ﬁiﬁi‘;"r“ No tiene NIA NIA NIA NIA P‘lgohlflolégo 800 (B?Aﬂgjf/sA) (Ns&?'_e\s/ A 4uds NIA NIA NO
ren_fe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
o
Seccion: BMI-VA Produccién Convencional (CAJA MECANICA) --> NBMI-VA Secc. Aux.Prod.Conv. 2 y 3 (JEFES DE EQUIPO |y II) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Caj Mec
Nyen Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS CETACeN B
Seccion i i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar (EEIEGITES por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
o , . : adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia it Comentarios (sgpc._nest S e —"—r NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAS: LA NBMI -
cerramiento -
Potencia (K Tensiol Caudal (m"3) Presion (b Ori Desti
otencia (kW) ensidn (V) audal (m"3) - Presidn (bares) s estin peanas, tubos, [ Calado cubierta PUNTO DMax | puNTO ALIMENTACION | PUNTO Dmax PUNTO Bier || (EE LR (e
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Equipo Soldadura por 57A (riang) - 50 Hz Ne::j;teé:c:n eenci:rljzee;r o
220 (triang) (Trifas) 28A (estr) - 50 Hz Caja Mecénica Caja Mecénica . Se alimentara de cualquier
415 electrodo 06600008 TVA N/A 380 (estr) (Trités) N/A N/A P=150 kg 8001200 (BMI - VA) (NBMI - VA) correspondlente,_;?ara N/A N/A cuadro de BT NO
APPEL Laser 250 h=800 hacer la conexién
a ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Seccion: BMI-VA Produccién Convencional (SECC.AUX.A/A) --> NBMI-VA Secc Aux. Prod.Conv 3 (SECC.AUX.A/A) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1-Aux A/A
N° Orden
Absoluto Datos funcionales sectis POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion e i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar (EEIEGITES por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
o , . . adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia i Comentarios (sopo_rtes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAS: LA NBMI -
: ” " ” . . cerramiento -
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, twbos, Calado cubierta EUNTO D S —— BUNTO B BUNTO D (Certf. _O_CA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Equipo de extraccion | . - 16 A-50 Hz P=100 kg| Secc. Aux. A/A Secc. Aux. A/A P Se alimentara de cualquier
417 R22 No tiene 1.8 220 (monofasico) N/A N/A 1500800 h=1200 (BMI - VA) (NEMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT NO
Equipo de extraccion Il . - 16 A-50 Hz P=100 kg| Secc. Aux. A/A Secc. Aux. A/A P Se alimentara de cualquier
418 ST 990 No tiene N/A 220 (monofésico) N/A N/A 8001000 h=900 (BMI - VA) (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT NO
3 : ]
Magquina de vacio | 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 . - .
420 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100 Se(ECMf?T/AA)VA S(er\?;'wﬁl{x\'lﬁg‘\ No es maguina fija. N/A N/A se a""li';ﬁ':gs g#a'q“'e’ NO
mod Torricelli RD - 18 ; 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600
Maquina de vacio Il 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 . £ .
421 TEISTAR No tiene 0.75 (tritasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100 Segvﬂ‘; A‘)VA S(e’\'f;'w’;‘{"\'lﬁg‘\ No es magquina fija. N/A N/A se a""z';ﬁ':gs ;#a'q“'e’ NO
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600
Méquina de vacio Il 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 . - .
422 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100 Segvﬂ‘; A‘)VA S(e’\'f;'w’;‘{"\'lﬁg‘\ No es maquina fija. N/A N/A Se a""z';ﬁ':gs ;#a'q“'e’ NO
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600
X
Méquina de vacio IV - 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 . - .
423 TEISTAR No tiene iy 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100 Segvﬂ‘; A‘)VA S(e’j;',\ﬁ‘{"\'lﬁg‘\ No es maquina fija. N/A N/A sSe a""z';ﬁ':gs ;#a'q“'e’ NO
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600
rerlfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Ik 7
Seccién: BMI -VA Secc.Aux. (TAPICERIA - BUTACAS) --> NBMI-VA Secc.Aux.Prod.Conv 3 (TAPICERIA -BUTACAS) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Tapic
N° Orden -
Absoluto Datos funcionales secats POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion m ~
Eléctricos Neumaticos Estruct. Auxiliar Adap_tau:|ong§ ( plor Acometidas (Punto conex./ Long conexi6n) MAQUINARIA E
o ' ) ; adicional | cambio posicién): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia s Comentarios (S'Jportest - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\I}AA LA NBMI -
; oA . . . cerramiento -
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino peanas, tubos, b el PUNTO B S — PUNTO o PUNTO B (Certf. QCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne:
. _ N N agujero en tarjea
Magquina de Coser . - 50 Hz P=50 kg Tapiceria Tapiceria "
424 BERMAK LA - 2 No tiene 0.011 230 (monofasico) N/A N/A 1500%1000 h=1300 (BMI-VA) (NBMI - VA) correspondlente,l;,)ara N/A N/A CS 8.01.05.01 Sl
hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne°:
. L L agujero en tarjea
Magquina de Coser . - 50 Hz P=50 kg Tapiceria Tapiceria "
425 ALFA KM - 146 BL No tiene 0.011 230 (monofésico) N/A N/A 15001000 h=1300 (BMI- VA) (NBMI - VA) correspondlente,_para N/A N/A S|
hacer la conexién CS 8.01.05.01
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Wegria
Seccién: BMI -VA Producc. Convencional (M1, M 2, M 3) --> NBMI. Producc.Convencional (M1, M2y M3)




Nueva BMI de Valladolid pag 1-Produc Conv
N° Orden -
Absoluto Datos funcionales oot POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
eccion " i
&ctri At Estruct. Auxiliar| Adaptaciones ( por i i6 MAQUINARIA E
Eléctricos Neumaticos i cambio|posicién): 1 Acometidas (Punto conex./ Long conexion) INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Comentarios (soportes - - ) - TRASLADAR A LA NBMI -
Otros R ——— Conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE VA
Potencia Tensi6n Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino rtf. OCA + Inform
(2 ™) @7s) sy 9 peanas, tbos, [ cajado cubierta PUNTO Dmax | bUNTO ALIMENTAGION PUNTO Dmax PUNTO Dmax (Celndioviguanzadg) ©
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
] ) CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Produccion agujero en tarjea
Absorbe humos . - 50 Hz P=200 kg M3 3 .
429 NEDERMAN No tiene 1.130 380 (trifasico) N/A N/A 200%400 h=1000 (BMI-VA) (izrév'\tﬂerf:l\z;:?l co;fs;ﬂ:dclz:t;igﬁra N/A N/A CDP 8.01.02 NO
ELECTRICA
. 57A (triang) - 50 Hz .
Equipo Soldadura por N s g Produccién . . .
430 electrodo 06600023 TVA N/A 2530(‘(22;‘3)(%;';? N/A N/A Pz_iAséelf"gogf’lggo (BM’:”_SV " Convencional No es maquina fija. N/A N/A Se a""li';ﬁ';‘gee ;#a'q“'e' NO
APPEL Laser 250 =150kg (NBMI - VA)
h=1000
. . Produccién . .
Equipo apriete y control . - 32 A - 50 Hz P=120 kg M3 3 P, Se alimentara de cualquier
=t de par electronico No tiene N/A 220 (tifasico) NIA NIA 1200+1000 h=1300 (BMI - VA) C(ﬁ'é"“iln_c'szz;" No es maquina fija. NIA NIA cuadro de BT MO
. Produccion . . .
Pulmén FESTO . . 16 A - 50 Hz P=15 kg M3 3 I Se alimentara de cualquier
432 CTLA4LE No tiene 2.0 220 (monofésico) N/A N/A 400%400 h=600 (BMI - VA) Convencional No es méaquina fija. N/A N/A cuadro de BT NO
(NBMI - VA)
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. _— ” Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico Produccién " )
. 16 A - 50 Hz P=850 kg M3 3 agujero en tarjea
433 BT mod. ;E’(S 11000 03310006 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 1900*1000 h=2000 (BMI - VA) (Ezrév’;rf:l\tjz?l correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. _— ” Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico Produccién " )
. 16 A - 50 Hz P=850 kg M3 3 agujero en tarjea
434 BT mod. ;E’(S 11000 03310014 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 1900*1000 h=2000 (BMI - VA) (Ezrév’;rf:l\tjz?l correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Plataforma elevadora Produccién Necesita mecanizar el
- 16 A - 50 Hz P= 2700 M3 : agujero en tarjea
435 Haulotte g(_)TpaCt Star 03320010 TVA N/A 230 V (monofasico) N/A N/A Kg 22001200 h=2000 (BMI - VA) (zzrév’;rf:l\tjz?l correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. 0.
Necesita mecanizar el CUADRO BT N*:
- 16 A - 50 Hz P=1800 M3 Fabricacién agujero en tarjea
436 Plataforma elevadora 03320001 TVA N/A 230 V (monofésico) N/A N/A kg 2500900 h=2700 (BMI- VA) (NBMI - VA) correspondiente, para Sl (peana) N/A NO
hacer la conexion CDP 7.02.01
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevadora - 16 A - 50 Hz P=1800 M3 Levante rapido agujero en tarjea
= Haulotte Compact 8 03320003 TVA NIA 230V (monofésico) NIA NIA kg 2500*900 h=2700 (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || S (Pe2n@) NIA CDP 8.01.02 MO
hacer la conexion
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT Ne°:
Carretilla frontal 32 A - 50 Hz P=3000 M3 Produccion agujero en tarjea
438 NICHIYU EB30P-5BC- 03300011 TVA N/A 220V (trifasico) N/A N/A " - Convencional correspondiente, para Sl (peana) N/A NO
kg 1900*2500 h=2600 (BMI - VA) N L
370P (NBMI - VA) hacer la conexi6n CDP 8.01.02
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. Necesita mecanizar el
Mesa elevadora 16 A - 50 Hz P=4200 M3 Produccién agujero en tarjea
439 LEIZA 03330030 TVA N/A 230 V (monofésico) N/A N/A kg 36002000 h=1200 (BMI - VA) i:‘rév'ar_ce;:;ll corespondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. o
Produccion Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M3 3 agujero en tarjea
440 EITHER 03330033 TVA N/A 230 V (monofasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI - VA) i:‘rév'ar_cl\t;;:;ﬂ correspondiente, para Sl (peana) N/A coP 80102 NO
hacer la conexién o
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. Necesita mecanizar el
Mesa elevadora 16 A - 50 Hz P=2000 M3 Produccién agujero en tarjea
441 EITHER 03330043 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (izrév'\tﬂerf:l\z;:?l corespondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. Necesita mecanizar el
Mesa elevadora 16 A - 50 Hz P=2000 M3 Produccién agujero en tarjea
442 EITHER 03330046 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (i;ré\/'arfns:?l correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
. Necesita mecanizar el
Mesa elevadora 16 A - 50 Hz P=2000 M3 Produccién agujero en tarjea
443 EITHER 03330047 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700%1500 h=1300 (BMI-VA) (i;ré\/'arlesz?l comespondiente, para Sl (peana) N/A CDP 8.01.02 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Plataforma elevadora - 16 A - 50 Hz P=1800 M2 Levante rapido agujero en tarjea
% Haulotte Compact 8 03320008 TVA N/A 230 V (monofésico) NIA NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || > (P€ana) NIA CDP 8.01.02 MO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Plataforma elevadora - 16 A - 50 Hz P=1800 M2 Fabricacién agujero en tarjea
) Haulotte Compact 8 03320002 TVA NIA 230 V (monofésico) NIA NIA kg 2700*1000 h=2600|  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || S (Pe2n@) NIA WO
hacer la conexion CDP7.02.01
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:




Plataforma elevadora

16 A - 50 Hz P=1800

M2

Levante rapido

Necesita mecanizar el
agujero en tarjea

G Haulotte Compact 8 03320005 TVA N/A 230 V (monofésico) NIA NIA kg 27001000 h=2600 |  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para | S (P€ana) NIA
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico . 16 A - 50 Hz P=850 kg M2 Neumética 2 agujero en tarjea
e HYSTER mod. S 10 | 03310020 TVA N/A 220 (monofasico) NIA NIA 1900+1000 h=2000 (BMI - VA) NBMI - VA correspondiente, para | S (Peana) NIA
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 16 A - 50 Hz P=850 kg M2 Neumética 1 NBMI agujero en tarjea
448 BT mod. ;;S 11000 03310013 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 19001000 h=2000 (BMI-VA) “VA correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
. . . Necesita mecanizar el
Apilador frontal eléctrico _ Produccion X )
449 BT mod. PPS 1 1000 03310016 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 16 A - 50 Hz P=850 kg M2 Convencional agujero en tarjea S| (peana) N/A
1900*1000 h=2000 (BMI - VA) correspondiente, para
MX (NBMI - VA) )
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Carretilla frontal CLARK e 32 A - 50 Hz P=5000 M2 : agujero en tarjea
450 EPM 03300011 TVA N/A 220V (trifasico) N/A N/A kg 1900*2500 h=2600 (BMI-VA) (izrév'\jrf:l\t;z?l correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 : agujero en tarjea
451 EITHER 03330028 TVA N/A 230 V (monofésico) N/A N/A kg 27001500 h=1300 (BMI - VA) (zzrév’;rf:l\t;/rl?l correspondiente, para S| (peana) N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
452 EITHER 03330041 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (iﬁrgv;rf:l\c;z’;ﬂ correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
453 EITHER 03330042 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (iﬁrgv;rf:l\c;z’;ll correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
454 EITHER 03330048 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (iﬁrgv;rf:l\c;z’;ﬂ correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
455 EITHER 03330049 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (Eﬁrgv;rf:l\c;z’;ll correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
456 EITHER 03330050 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (iﬁrgv;rf:l\c;z’;ﬂ correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador.
Produccion Necesita mecanizar el
Mesa elevadora - 16 A - 50 Hz P=2000 M2 3 agujero en tarjea
457 EITHER 03330026 TVA N/A 230 V (monoféasico) N/A N/A kg 2700*1500 h=1300 (BMI-VA) (iﬁrgv;rf:l\c;z’;ﬂ correspondiente, para Sl (peana) N/A
hacer la conexion
ELECTRICA
. 57A (triang) - 50 Hz .
Equipo Soldadura por N s g Produccién
459 electrodo 06600002 TVA N/A 2530(‘(22;‘3)(?&;? N/A N/A Pz_iAséelf"gogf’lggo (BM’:”_ZV ) Convencional No es maquina fija. N/A N/A
APPEL Laser 250 - hgsoo (NBMI - VA)
Estacion de vaciado y Produccion
reciclaje R134 A . o 7 A - 50 Hz P=140 kg M2 : P
461 Robinair COOL TECH No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 800¥1200h=1200 (BMI - VA) Convencional No es maquina fija. N/A N/A
mod 178012 (NBMI - VA)
Estaci6n de vaciado y Produccion
reciclaje R134 A . el 7 A - 50 Hz P=140 kg M2 3 -
geZ Robinair COOL TECH No tiene NIA 220 (witasico) NIA NIA 800*1200h=1200 (BMI - VA) C(zg",\jln_c'\‘;f;' No es maquina fija. NIA NIA
mod 178012
Maquina de vacio 220 (triang) 4 A (triang) - 50 Hz 2.3 M2 Produccion
463 TEISTAR No tiene 0.75 (trifasico) N/A N/A A (estr) - 50 Hz P=100 (BMI- VA) Convencional No es maquina fija. N/A N/A
mod Torricelli RD - 18 380 (estr) (trifasico) kg 600*300 h=600 (NBMI - VA)
Necesita mecanizar el
Produccion agujero en tarjea
Tronzadora de metales s 32A - 50 Hz P=300 kg M2 : "
467 MG 300 M 05540504 TVA N/A 220 (Trifasico) N/A N/A 1500*1000 h=1350 (BMI- VA) Convencional correspondlente._para N/A N/A
(NBMI - VA) hacer la conexién
ELECTRICA
. 57A (triang) - 50 Hz -
Equipo Soldadura por . . g Produccién
469 electrodo 06600007 TVA 2;30('(:2':3)(g i’f';é;)‘) N/A N/A Pz_ﬁéef"gogflggo (BM':"_ZV " Convencional | No es maquina fija. N/A N/A
APPEL Laser 250 B h9800 (NBMI - VA)
Absorbe humos -
_ M2 Produccion
474 PLY(X&ZE[:‘I};?QRIN No tiene 1,1 220 (monofésica) N/A 6 138?)0*51%(';01 hﬁ;ggg (Taller de chapa) Convencional No es maquina fija. N/A N/A
P 9 = (BMI - VA) (NBMI - VA)

L1200 A900

CDP.8.01.02

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT Ne°:

CS 7.05.01.03

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier

cuadro de BT

CUADRO BT N°:

CS 7.05.01.03

Se alimentara de cualquier
cuadro de BT

Se alimentara de cualquier | Se alimentaré de cualquier
toma neumaica. cuadro de BT

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

NO

Sl

NO

NO




Carrito Dispensador Mantenimiento
grasa solida (1) . P=200 kg 400*400 M1 . X P,
478 ISTOBAL Mod. No tiene N/A N/A N/A 6 h=1000 (BMI-VA) (NB;\QI F\z/eAs)e(rl\E’g;upo No es maquina fija. N/A N/A NO
4LD0200
. . Produccién 90 uds (disponibles 13
— *
487p5 Po“ﬂ:rsr:g:r‘:f Ellgzz(tlpo N/A N/A N/A N/A N/A p=95 T]g_iggg 1000 M(EM'\IA?\)/I A'\;‘S Convencional | juegos). No es maquina N/A N/A NO
= (NBMI - VA) fija.
P=70 kg 1000*1000 . . .
. . - Produccion 48 uds (disponibles 36 +
4g7ps | FOlines adaptables (tipo N/A N/A N/A N/A N/A __h=1900 M1, M2y M3 Convencional | 28+ 6+ 16 + 26 + 20 + N/A N/A NO
plano) P=60 kg 1000*1000 (BMI - VA) i
- (NBMI - VA) 8). No es méaquina fija.
h=1810
Diploris 25 TM de P=2500 kg 1800*1500 M1, M2y M3 Fabricacion 4 uds. No es maquina
S transporte de cajas NIA NIA NIA NIA NIA h=750 (BMI - VA) (NBMI - VA) fija. NIA NIA Mo
40 uds a
p= 170 kg Produccion | 2 e | e beria
487p10 Bancos de trabajo No tiene N/A N/A N/A N/A 2000*1000 h= 1000 BMI - VA (i;ré\ﬁrf:@z’;ll ELECTRICO y nuemaitca, N/A NO
NEUMATICO. Las fluorescencia)
acometidas estaran a pie|
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Produccié n Convencional (CAJA ELECTRICA) --> NBMI. Secc. Aux.Prod.Conv. 2y 3 (JEFES DE EQUIPO Iy II) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Aux. Elec
Ne° Orden
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Seccion i i
Eléctricos Neuméticos Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
adicional cambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cadigo del activo Fotografia i Comentarios césr:’:n?,:zst‘; Conductos extrace.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADA\I?: LA NBMI -
Potencia (k! Tensién Caudal (m"3) Presi6n (bares Origen Destino
(Y 4 (m*3) (s 9 peanas, tubos, |  calado cubierta PUNTO BREE || e AL ENTAGER PUNTO Dmax PUNTO Dmax (Certf. OCA + Informe
etc) ffachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
. . Produccion . .
Pulmén . - 6 A-50Hz P=15kg |Caja Eléctrica (BMI X P Se alimentara de cualquier
488 BOSCH GAS 50 M No tiene 1.2 230 (monofasica) N/A N/A 400%400 h=600 -VA) convencional No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT NO
(NBMI - VA)
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA ALMACEN --> NBMI-VA ALMACEN AUTOMATICO y ALMACEN FABRICACION
Nueva BMI de Valladolid - Almac
Ne Orden Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS CERTIFICACION DE
Absoluto i o i
Eléctricos Neuméticos Seedln Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion) MAQUINARIA E
adicional | -¢ambio posicion): 1 INSTALACIONES A
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopoftes - |conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE TRASLADAR A LA NBMI -
Potencia (kW) Tensi6n (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino CEETIEID = N NS
peanas, tubos, | Calado cubierta PUNTO Dmax | buNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax (Certf. OCA + Informe
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION Individualizado)
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Apilador frontal eléctrico Necesita mecanizar el
. 16 A - 50 Hz P=850 kg . Almacén agujero en tarjea
489 BT mod. PPS 1 1000 03310029 TVA N/A 220 (monofasico) N/A N/A 1900*1000 h=2000 Almacén (NBMI - VA) correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.03.01 NO
MX (BMI - VA) s
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Almacén Necesita mecanizar el
Carretilla autoretractil el 32 A - 50 Hz P=3000 Almacén L agujero en tarjea
490 BAUMANN E6 - 46 03300011 TVA N/A 220V (trifasico) N/A N/A kg 1900*1000 h=2000 (BMI - VA) l;:él’:/rlllca\rjf)n correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.02.01 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Carretilla frontal CLARK s 32 A - 50 Hz P=5000 Almacén Almacén agujero en tarjea
4R EM 125 03300001 TVA NIA 220V (trifasico) NIA NIA kg 1900*2500 h=2600|  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || S (P€ana) NIA CDP 7.03.01 MO
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. ..
Almacén Necesita mecanizar el CUADRO BT N
Carretilla autoretractil s 32 A - 50 Hz P=3000 Almacén T agujero en tarjea
492 cuatro caminos STILL 033000031 TVA N/A 220V (trifasico) N/A N/A kg 1900%2500 h=2600 (BMI - VA) I:gl;;:ca\rjlz; correspondiente, para Sl (peana) N/A NO
hacer la conexién CDP 7.02.01
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Almacén Necesita mecanizar el
Carretilla triciclo frontal el 32 A - 50 Hz P=3000 Almacén L agujero en tarjea
493 STILL R50 - 10 033000035 TVA N/A 220V (trifasico) N/A N/A kg 1900%2500 h=2600 (BMI - VA) l;gl’:/rlllca\rjf)n correspondiente, para Sl (peana) N/A CDP 7.02.01 NO
hacer la conexién
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Carretilla triciclo frontal s 32 A - 50 Hz P=3000 Almacén Almacén agujero en tarjea
4% STILL R50 - 10 033000037 TVA N/A 220V (uifasico) NIA NIA kg 19002500 h=2600 |  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || S (P€ana) NIA CDP 7.03.01 MO
hacer la conexion
ELECTRICA
Incluido su cargador. CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
Carretilla triciclo frontal el 32 A - 50 Hz P=3000 Almacén Almacén agujero en tarjea
43 STILL R50 - 10 033000036 TVA NIA 220V (uifasico) NIA NIA kg 19002500 h=2600|  (BMI - VA) (NBMI-VA) | correspondiente, para || > (Pe€ana) NIA CDP 7.03.01 N©
hacer la conexién
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI -VA Reciclaje de cartéon --> NBMI -VA Almacén de residuos y Productos peligrosas (CENTRO RECICLAJE) Ed-1
Nueva BMI de Valladolid pag 1 - Recicl
NO Orden




nowiusn

Datos funcionales

POSIBLES REQUERIMIENTOS

Absoluto ) -
Eléctricos Neuméticos Seccon Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Gis Comentarios (sopofces - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino G - -
peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | 5NTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION|  (m)
. . CUADRO BT N
Necesita mecanizar el
Almacén Papel y Centro de agujero en tarjea
Prensa Latas . el 50 Hz P=1000 kg . . N
498 HSM EP 3000 No tiene 7.5 400 (trifasico) N/A N/A 15001500 h=2300 Carton Reciclaje (NBMI - correspondlente,_;?ara N/A N/A CDP 7.08.0LALM PP
(BMI - VA) VA) hacer la conexién
ELECTRICA
4 Necesita mecanizar el CUADRO BT N
. Almacén Papel y Centro de agujero en tarjea
Enfardadora de Cartén . - 32 A - 50 Hz P=450 kg . - y
499 BELCA 200 S No tiene N/A 220 (trifasico) N/A N/A 16001600 h=2600 Carton Reciclaje (NBMI - correspondlente,l;,)ara N/A N/A CDP 7.08.0LALM PP
(BMI - VA) VA) hacer la conexién
ELECTRICA
Necesita mecanizar el CUADRO BT N°:
Prensa Cartén v Papel 8.2A-50Hz Almacén Papel y Centro de agujero en tarjea
500 HSM V - Press gzo F”)Ius No tiene 4.0 400 (trifasico) N/A N/A P=1300kg 1700*1000 Cartén Reciclaje (NBMI - | correspondiente, para N/A N/A
h=2500 (BMI - VA) VA) hacer la conexi6n CDP 7.08.01.ALM PP
ELECTRICA
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Infegria
. Seccién: BMI -VA Secc.Aux. Naves de Pruebas (ELECTRICAS Y DIESEL) --> NBMI.VA Nave de pruebas diesel y electricas (NAVE DIESEL y NAVE PRIMER NIVEL)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Eléctricos Neumaticos Sechiol Estruct. Auxiliar | Adaptaciones ( por Acometidas (Punto conex./ Long conexion)
adicional cambio posicion): 1
Denominacion Cadigo del activo Fotografia Otros Comentarios (sopOftest - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
: oA . - . cerramiento -
Potencia (k! Tension Caudal (m"3) Presion (bares; Origen Destino
(W) v (m*3) ( ) Y peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | o NTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
Transformador de Alta . s 50 Hz P=250 kg/ud. Malvinas Nave de Pruebas P Se alimentara de cualquier
0L Tension POLYLUX | No tiene 3 230 (tifasico) NIA NIA 800*500; h=1100 (BMI-VA)  |Diesel (NBMI - va)| NO €S maquina fija. NIA NIA cuadro de BT
Equipo Soldadura por 57A (triang) - 50 Hz
220 (triang) (Trifas) 28A (estr) - 50 Hz Malvinas Nave de Pruebas - Se alimentara de cualquier
502 electrodo 06600012 TVA N/A 380 (estr) (Trifas) N/A N/A P=150 kg 800*600 (BMI - VA) Diesel (NBMI - VA) No es maquina fija. N/A N/A cuadro de BT
APPEL Laser 250 h=800
Transformador de Alta . el 50 Hz P=250 kg/ud. Malvinas Nave de Pruebas I Se alimentara de cualquier
o0S Tension POLYLUX Il No tiene 3 230 (tifasico) NIA NIA 800*500; h=1100 (BMI-VA)  |Diesel (NBMI - va)| NO €S maquina fija. NIA NIA cuadro de BT
Equipo Equipo Equipo auténomo de Nave
506 Cofre Erueb_as _5/446 No tiene Equipo autopomo de| Equipo autopomo auténomo de | auténomo de | bateria. P=500 kglud. Pruebas Electr. Mantenlr_mento ler No es méquina fija. N/A N/A Se alimentara de cualquier
Mitsubishi bateria de bateria o o o (BMI - VA) Nivel cuadro de BT
bateria bateria 500*500; h=1000
(NBMI - VA)
. . . . Equipo Equipo Equipo auténomo de . . . .
507pl Proyecto M.A.R No tiene Equoba;:te??:mo de Equ(lipeoba;li;or::laomo auténomo de | auténomo de | bateria. P=40 kg/ud. Prthe’?ATs: \L;f)s el [;\i‘::eel ?ﬁ;{,ﬁeb\ﬁ) No es maquina fija. N/A N/A Se alm:j;ﬁfg: ;_llj_alqmer
bateria bateria 1700*2000; h=1200
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccién: BMI-VA Exteriores --> NBMI. EXTERIORES (PATIO NORTE Y PATIO SUR)
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden — —
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Eléctricos Neuméticos Seeen Estruct. Auxiliar | Adaptaciones (por Acometidas (Punto conex./ Long conexién)
adicional cambio posicién): 1
Denominacion Cédigo del activo Fotografia o Comentarios (soportes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino cerramiento - "
peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax PUNTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION|  (m) ALIMENTACION|  (m) | ALIMENTACION (m)
EXIENOIES - rars
soplado y
" . remolcado trenes
Trackmobil ZEPHIR P=10000 kg; Exteriores . - "
510 LK 2-60 03340001 TVA N/A N/A N/A N/A 2500%6040 H=3150 (BMI-VA) en pintura (NBMI -|  No es maquina fija. N/A N/A
VA). Aparcado en
bandeja lavado
200 m
514p1 Cisterna de aguas No tiene 13 400 (1) N/A N/A P=1500 kg 4000*2000 Exteriores Band;éasl.;\vado No es maguina fiia N/A N/A Se alimentara de cualquier
B negras AQUAFRISCH h=3500 (BMI - VA) quina fija. cuadro de BT
(NBMI - VA)
Vagon transporte utillaje P= 9300 k Exteriores Lado | Exteriores PATIO
514p7 para puentes grda 40 No tiene N/A N/A N/A N/A 9950%3500 h—gzss Delicias SUR No es maquina fija. N/A N/A
™ - (BMI - VA) (BMI - VA)
Ut'(lzeas.sdjee:reev:‘:';;de Exteriores Lado Producc.
514p8 ;uentes gr?la No tiene N/A N/A N/A N/A P=2400 kg Delicias Convencional No es méaquina fija. N/A N/A
(CADENAS) (BMI - VA) (BMI - VA)

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

Sl

SI

S|

Ed-1

pag 1 - Ensay Diesel

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

S|

S|

NO

Ed-1

pag 1 - Ensay Diesel

CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)

NO

NO

NO

NO




Utiles de elevacion de .
cajs de tren para Exteriores Lado Producc.
514p30 puentes gria No tiene N/A N/A N/A N/A P=2400 kg Delicias Convencional No es maquina fija. N/A N/A
(CADENAS) = (BMI - VA) (BMI - VA)
Utl(l:zgsd:eetlreev:u:;de Exteriores Lado Producc.
514p31 ;uentes gr':la No tiene N/A N/A N/A N/A P=2400 kg Delicias Convencional No es maquina fija. N/A N/A
(CADENAS) (BMI - VA) (BMI - VA)
renfe LISTADO DE MAQUINAS NECESARIAS PARA LAS SECCIONES DE REPARACION DE COMPONENTES (07/06/13)
Integria
Seccion: MAQ. ROTATIVAS, PANTOGRAFOS, APARELLAJE, PUERTAS, ETC. --> NBMI. Componentes
Nueva BMI de Valladolid
N° Orden — —
Absoluto Datos funcionales POSIBLES REQUERIMIENTOS
Eléctricos Neumaticos Secccy Estruct. Auxiliar | Adaptaciones (por Acometidas (Punto conex./ Long conexién)
adicional cambio posicién): 1
Denominacion Cédigo del activo Fotografia Otros Comentarios (soportes - | conductos extracc.: 2 NEUMATICA ELECTRICA AGUA DESAGUE
Potencia (kW) Tension (V) Caudal (m"3) Presion (bares) Origen Destino cerramiento - "
peanas, tubos, Calado cubierta PUNTO Dmax | 5 NTO ALIMENTACION PUNTO Dmax PUNTO Dmax
etc) [fachada: 3 ALIMENTACION ALIMENTACION ALIMENTACION
} ! CUADRO BT N°:
Necesita mecanizar el
_ agujero en tarjea .
P=8500 kg 5500*7000 Componentes 3 " Sl (cerramiento
533pl 07700737 TVA 200 400 (Il1) N/A N/A h= 2600 N/A (NBMI - VA) correspondlente._para perimetral) 1 CDP 7.05.02.06
hacer la conexién
ELECTRICA
CUADRO BT N°:
Polipasto de columna _ Almacén 796, Capacidad de carga
533p2 | GHno500758 zona | 01120752 TVA NIA 220 (ifasico) N/A N/A 63 A~ 50 Hz P=1680 | Aerogeneradores | e jaq (Ngwi - 2500 kg. N/A N/A
kg 4000*500; h=4000 (BMI - VA) CDP 7.05.02.06
Aerogeneradores) VA) Luz de brazo 4000 mm.
CUADRO BT N°:
Polipasto de columna _ Almacén 796, Capacidad de carga
533p3 | GHno500760 (zona | 01120753 TVA NIA 220 (ifasico) N/A N/A 63 A~ 50 Hz P=1680 | Aerogeneradores | e jaq (Ngwi - 2500 kg. N/A N/A
kg 4000*500; h=4000 (BMI - VA) CDP 7.05.02.06
Aerogeneradores) VA) Luz de brazo 4000 mm.

NO

NO

Ed-1
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CERTIFICACION DE
MAQUINARIA E
INSTALACIONES A
TRASLADAR A LA NBMI -
VA
(Certf. OCA + Informe
Individualizado)
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