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1.- OBJETO

El objelo de eslas especificaciones es delerminar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de dos Lavadoras para
cajas de grasa para la nueva BMI de Valladolid, con las caracteristicas que se indican a conlinuacion y los servicios que se
indican en los apartados correspondientes.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

El equipo serd una maquina lavadora cerrada con base de agua y detergente alcalino y, donde el liquido es reciclado.

El equipo de limpieza a suministrar debe permitir la limpieza y desengrase de piezas por agilacion y ullrasonidos. Dicha
combinacion de efectos proporcionard un adecuado resultado.

De forma general el equipo estard constituido por los siguientes elementos:

(uba de limpieza por agitacion y ulirasonidos, ambas técnicas podrén ser utilizadas de forma combinada 6
independiente.

Serd fabricada en acero inoxidable con espesores adecuados a las operaciones a efectuar y tensiones.

La cuba estard calorifugada con lana de roca o similar con espesores adecuados para evitar pérdidas de temperatura.
La cuba dispondrd de indicadores de nivel de agua.

La tapa de cierre de la cuba calorifugada con amortiguador neumético y vierteaguas.

Las dimensiones itiles de la cuba serdn:

Largo (mm): Aprox. 1.700
Ancho (mm): Aprox: 1.500
Alto (mm): Aprox: 1.000

Resistencias de calentamiento fabricadas en acero inoxidable y controladas por termopar digital.

Generadores de ulirasonidos con potencia total = 3000 w. Filiros RFT Regulacion de potencia

de 25 al 100 % con indicador de leds. Sistema de barrido de frecuencia

Dispondrd de sistema de agilacion lipo neumdlico para la agitacion de la plataforma con capacidad para un peso = 600
kg (serd valorable como opcion mayores capacidades de carga. Deseable hasta 1000 kg).

La plataforma soporte de piecerio fabricada en acero inoxidable.

Equipo neumdtico adecuado a la carrera y peso piezas; incorporando selectores o pulsadores de mando,
detectores magnéticos, mandémetro, elc..

El equipo dispondra de cuadro eléctrico de mando.
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La miquina debe constar, al menos de los siguientes elementos:

(abina de lavado con puerta para acceso piezas a limpiar. Grupo-bomba de
lavado.

Sistema de filtrado.

Sistema de calentamiento.

Armario y cuadro de componentes eléctricos y control.

Dispondrd de Sistema de filirado que reduzca la suciedad del agua y disminuya posibilidad de averias en bomba y
valvuleria. Puerta apertura de méquina automtica tras ciclo de lavado, de accionamiento neumdtico.

El equipo dispondré de un sistema de control de nivel minimo de agua en tanque, de forma que ante sefial
correspondiente se producird la parada de emergencia.

El equipo tendrd un sistema de circuito cerrado, pudiéndose reutilizar el liquido.

Dispondré de un sistema aspirador de vapor. Dispondra de un
sistema separador de aceite. Sistema de dosificacién automatico de
detergente.

OPCIONAL

Como equipamiento opcional al citado anleriormente, se plantea la posibilidad de suministro de Cubas de
limpieza por agitacion y ultrasonidos.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Los materiales de construccion de la lavadora para cajas de grasa serdn los adecuados a los posibles riesgos generados
durante las operaciones del lavado de estas.

La instalacion deberd disefiarse, construirse, moniarse, protegerse y, en caso necesario manienerse para amortiguar
los ruidos producidos a fin de no ocasionar daiios para la salud de las personas.

Sila parada de la instalacion e equipos se produce por la actuacion de un sistema de proteccion, la nueva puesta en
marcha solo serd posible después de restablecidas las condiciones de seguridad y previo accionamiento del 6rgano
que ordena la puesta en marcha.

La accién mantenida sobre los organos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes de
parada.

La puesta en marcha de la inslalacion solo serd posible cuando estén garantizadas las condiciones de seguridad para
las personas y para la propia maquina.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la instalacion en marcha, no

serd superior a 80 dB(A).
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ELEMENTOS ADICIONALES.

El equipo de lavado de cajas de grasa a suministrar deberd cumplir con las indicaciones efectuadas anteriormente e
incluir todos aquellos elementos que el fabricante considere que se precisan para el buen funcionamiento y seguridad.

(ualquier modificacion al presente Pliego deberd estar debidamente justificado.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

Tension de alimentacion: 3x 380 V. 50 Hz. Dispondrd de armario o
cuadro eléctrico de control.

5.- INCLUSIONES

Estard incluido:
La alimentacion eléctrica mencionada en el apartado anlerior y su conexion.

El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacion serdn en la forma Ilave en mano, por lo que deberdn
considerarse a cargo del adjudicatario todas las actuaciones necesarias que expresamente se sefialen en estas
especificaciones.

6.- EXCLUSIONES

RENFE dispondré la acometida de electricidad que determine el adjudicatario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de esle punio.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE:

Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.
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- Planos de implantacion definilivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas técnicas (mecénicas, eléctricas....elc), puesta en marcha y
funcionamiento de la misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.
- Evaluacidn de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- Esquemas eléctricos de principio.

- Esquemas eléctricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE.

- Certificaciones emitidas por un organismo acreditado de homologaciones y procedimientos de
soldaduras.

- Placa de caracleristicas técnicas de la lavadora con al menos los siguientes datos: fabricante, modelo, n’ serie,
aiio fabricacion, potencia instalada, tension de funcionamiento, peso en vacio y peso ttil.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento de las lavadoras, el nivel sonoro que esias produzcan nunca deberd ser
superior a 65 dB.

Se tendrd especial consideracion al consumo energético global de la lavadora, por lo que se valorard la forma de
implementar sisiemas regenerativos.

Tanio la energia eléctrica necesaria como el gas natural que las lavadoras precisen, serin tomados de los sistemas
de alimentacion de la nueva B.M.I de Valladolid, siendo el enganche a estas por cuenta del adjudicatario.

Las lavadoras deberin cumplir la normativa legal vigente, ya sea en materia de seguridad laboral, seguridad
eléctrica, proteccion conira incendios y de sanidad — medio ambiente. Se exigird la legalizacion de todas las
partes de la instalacion sin que esie hecho repercuta en el precio final de la instalacion.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

2 lavadoras de cajas de grasa, con las presiaciones descritas en el presente
documento.

1 Dossier' de documentacion técnica en espafiol que contenga lo siguientes:

L Esle dossier deherd ser eniregado en el momento de la recepeion provisional mediante una copia en papel a lodo color y en la recepcion definitiva

mediante un DVD en el que se incluyan con los todos documentos en version PDF y en version Word y DWG.
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O Planos detalle de la obra civil requerida para el correcto posicionamiento de
las lavadoras.

O  Planos detalle de las lavadoras.

Instrucciones para la puesta en marcha.

O Planning defallado de mantenimienio preventivo completo,
incluyendo los ciclos de mantenimiento y las actuaciones a

realizar durante los mismos.

O Listado de repuestos y planos de los mismos, incluyendo sus referencias y los
datos completos de los posibles proveedores de los mismos.

O [squema de todos los componentes eléctricos y electronicos de las lavadoras.

O  Descripcion técnica.

(@]

CONDICIONES GENERALES

Marcado de conformidad CE.

Montaje de las lavadoras ejes en la posicion seleccionada dentro de la nueva

B.M.I de Valladolid’.

Formacion técnica del personal en espafiol, de modo que una vez estén las lavadoras montadas, la
empresa adjudicataria deberd dar una formacion a los operadores que se estime oportuno y que deberd
constituirse en res etapas:

Etapa I: curso de seguridad y precauciones a tener en cuenta cuando se vaya a manipular las
lavadoras.

Etapa II: curso de manipulacion de las lavadoras.
Etapa III: curso de mantenimiento mecdnico de las lavadoras.

Esta formacion deberd impartirse en horario laboral y en semanas completas, con el objetivo de que

dicha formacion pueda seguirse exhaustivamente sin interrupciones.

Acompaiiamiento a la produccion, de modo que durante un dia los operadores que vayan a realizar el
proceso de lavado de ejes de cajas de grasa, esién acompaiiados por personal técnico de la empresa
adjudicataria para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.

8.- GARANTIA

Fl disefio, materiales y fabricacion de todos los elementos y componentes de la inslalacion se ajustardn a lo explicitado en
el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios para el buen funcionamiento y
proteccion del personal.

* 1a empresa adjudicataria deberd proporcionar los medios que eslime oportunos para el correcto monlaje de las lavadoras dentro de la nueva BM.I —
VA, tales como grias, carrelillas, maquinas de soldar, sopletes, escaleras, plataformas elevadoras, andamios y grupos de generacion de corriente.
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Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente justificado. En las ofertas se
especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

Acta de replanteo de las obras y/o inslalaciones Dentro de los plazos establecidos, el Director de Obra realizard, junto con
el fabricante del equipamiento o inslalacion o su represenlante, el replanteo de las obras e instalaciones asociadas para el
buen funcionamiento del equipo o instalacién a monlar, extendiéndose la correspondiente ACTA DE COMPROBACION DEL
REPLANTEQ. En dicho Acta se reilejard la conformidad con los documentos del Proyecto y, en su defecto cualquier
disconformidad, refiriéndose a cualquier aspecto que pueda desviarse del referido Proyecto.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. EI precio incluye el diseiio, fabricacion,
pruebas en fbrica, preparacin para transporte, suministro a obra, replanleo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta en servicio, mano de obra, formacién del personal y pruebas finales de recepcion.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcia conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases,
hasta su recepcion definitiva. Si el Direclor de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo
correctamente o la maquinaria en si presenta defectos, serd por cuenta y abono del coniratista las reparaciones pertinentes
0 la sustitucion de la maquinaria en caso necesario.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante el
plazo de 2 aiios.

La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del equipo o parte de é1.
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