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ESTA ESPECIFICACION TIENE POR OBJETO LA DEFINICION

DE LAS CONDICIONES TECNICAS PALRL EL SUMINISTRO E

INSTALACION DE UN CENTRO ©DE TORNEOG (25 THY PARA

RODAJE DE ANCHO IBERICO ¥ UIC EN TRES HILOS EN L&

NUEVSL BMI DE VALLADOLID. CONSTITUIDO POR EL SIGUIENTE

EQUIPAMIENTO ¥ SU INTER-RELACION:

be=

TORNO DE

FOSO

B.-= CARROS  DE

ARRASTRE PARA

YEHICULOS

C.= TRITURLDOR /

EVACUADOR DE

YIRUTA

De= MEDIDOR

CONTINULO DE

DIAMETRO

.-

DESCRIPC

ION

o=

TORNO DE

FOSO

EL TORNO DE FO0SO SERE UNA MEQUINA-HERRAMIENTA DE

CONTROL NUMERICO- MONTALDO SOBRE BANCADA Y CON CARENADO

DE PROTECCION PARA EL TORNEADO O REPERFILADO DE BANDAS

DE RODADURA DE RUEDAS MONTADAS SOBRE LOS EJES~ CON SUS

CAJAS DE GRASA- EN BOGIES SUELTOS O MONTADOS EN

CUALQUIER VEHICULO FERROVIARIO Y DE CUALQUIER ANCHO

(INCLULDO EL MATERIAL DE RODADURL DESPLAZABLE) CON UNA

CARGL MEXIMA DE 25 TM POR EJE-

EL TORNO REALIZARE TAMBIEN EL TORNEALDO DE CARAS

INTERNA ¥ EXTERNA DE RUEDAS-. MECANIZADO DE ANCLAJE DE

ET. GH EDICT 22.0%. PLGINA Y
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N Y ESPECIFICACION TECNICA

" SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
LLANTA CON ANILLOS ELASTICOS PARNOUE'.RETIRADA FE ESTOS
SIN SER DANADOS ¥ TORNEADO DE DISCOS DE FRENO

N
&

[

MONTEDUS TENTU EN ROEDE COMU EN EJE-

DISPONDRE DE UN CONTROL NUMERICO CON PLC INTEGRADO- DE
OLTIMA GENERACION- QUE PERMITIRE CONTROLAR TODO EL
PROCESO DE TORNEADO GARANTIZANDO @QUE La SECUENCIA DE
OPERLCIONES ES CORRECTA- &SI COMO PROGRAMAR CUALLQUIER
TIPO DE PERFIL-

SE PODRAN CONTROLAR LOS CUATRO EJES DE LOS DOS CARROS
PORTA-HERRAMIENTAS PARA EL TORNEADO DE RUEDAS Y/0
DISCOS DE FRENO-. Y UN EJE DE CABEZAL DE G6GIRO CON
VELOCIDAD VARIABLE DE FORMA CONTINUA DE CORTE O 140
M/MIN. PARA DAR MOVIMIENTO &4 LAS RUEDAS. ESTE CONTROL
PERMITIRE TORNEAR EJES CUYAS RUEDAS SEAN SOLIDARIAS AL
CUERPO DEL EJE INDEPENDIENTES ESTE- SIMULTENESL 0
INDEPENDIENTEMENTE- EN A&MBOS LADOS. ASE COMO TAMBIEN
REFRENTAR DE FORMA SIMULTANEA DISCOS DE FRENO (ESTOS
SE MECANIZARAN CON SISTEM& DE VELOCIDAD DE CORTE
CONSTANTE) -

CLRACTERIST
ICAS
BASICAS:
CONSTRUCCID
N MODULAR-
CARENADO DE TORNO-
CUYAS FUNCIONES
SERAN: )
PROTECCION PERIMETRICA E IMPEDIR EL ACCESO
4L OPERADOR & ORGANOS CONSTITUTIVOS DEL
PROPIO TORNO @QUE PUDIERAN RESULTAR
PELIGROSOS -
PROTECCION DE LOS ORGANOS CONSTITUTIVOS

DEL PROPLO TORNO ANTE LA VIRUTA GENERADA
EN EL TORNEADO-

DIRECCIONADO DE LA VIRUTA GENERADA EN EL
TORNEADO -

BANCADSL CONSTITUIDA POR PERFILES NORMALIZADOS
ENSAMBLADOS ENTRE cf POR SOLDADURA ¥y
ESTABILIZADA PARL EVITAR DEFORMACIONES. SERVIRA
DE SOPORTE & LOS DIFERENTES MECANISNOS DE L&
MAQUING E IRA INSTALADA DIRECTAMENTE SOBRE L&
OBRA CIVIL MEDIANTE ANCLAJES.

SOPORTE DE TORNO: ARMAZON FABRICADO EN ACERO DE
4LT4 RESISTENCIAL- AMARRADO & L& BANCADA POR
LAS ZONAS  ATORNILLADAS QUE GARANTIZARAN L&
MAXIMA  RIGIDEZ- Sw MISI@N SERA LA DE

ET. GH EDICT "g"EE”mlp ) ““:PA@INA’S
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EQUIPO DE ELEVACION: ACCIONANIENTO Y FLOTACION

PE RUEDE- SE INDICERE SISTEN . A
L& ELEVACION DE L& RUEDA. SHE TEN)HRA [@UHE @)HEHR
REALLIZAR UN CONTROL AUTOMATICO DE L&

ELEVACION Y NIVELADO DE EJE POR PARTE DEL PLC-
SE PODRA REALIZAR UN MECANIZADO @QUE PERMITA
ELIMINAR TODOS LOS ERRORES DE LAS RUEDAS
ATENDIENDO CRITERIOS DE  ESTABILIDAD EN
FUNCION DEL PESO POR EJE DEL VEHICULO Y LA
SOBRECARGA INTRODUCIDA-
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CARROS  PORTA-HERRAMIENTAS CON  MECANIZADO DE
PRECISION. CON SISTEM4 INCORPORADO DE CAMBIO
RAPIDO DE MHERRAMIENTA Y CON UN DISPOSITIVO
PARL AJUSTAR LAS POSIBLES MOLGURAS @QUE SE
PUEDAN PRESENTA4R & LO LARGO DE L& EXPLOTACION
DE L& MAEQUINA-.

ESTOS DEBERAN INCORPORALR UN ENGRASE AUTOMATICO-
4 SU VEZ DEBERA SER CONTROLADA MEDIANTE UN
ENCODER ROTATIVO-

TOPES LATERALLES. CON L& MISION DE ENTRAR EN
CONTACTO CON L& RUEDA- SIN FORZAR L& MISHA-
CONTRLRRESTANDO LOS  ESFUERZOS TRANSVERSALES
PRODUCIDOS POR LA RODADURA Y POR EL MECANIZADO
CUANDO SE& NECESARIO-

ESTAREN DISENADOS PARAL AUTOALINEARSE COGIENDO
EL ANGULO OPTIMO DE CONTACTO- INCORPORAREN UN
SISTEM& DE FIJACION ¢UE IMPIDA L& DEFORMACION
DE L& RUEDA-

SISTEMAS PARA L& ELEVACION DE

EJES ACOPLADOS MECANICAMENTE-

INSTALACION HIDRAULICA

INTEGRADA EN MAQUING-

INSTALACION NEUMATICA
INTEGRADA EN MAQUINA-

INSTALACION ELECTRICA Y ELECTRONICL PARA
EL CONTROL INTEGRAL DE L& MAQUINAL ¥
SISTEMAS. REGULADORES DE VELOCIDAD DE
LOS ACCIONAMIENTOS DE LOS AVANCES DE L&
HERRAMIENTA- CARRIL RETRACTIL QUE
PERMITIRE EL PASO DE VEHICULOS CUANDO
N0 SE REALICE EL TORNELDO. ESTARE
DISEN&ADO EN ACERO DE ALTA RESISTENCIA-

TRATADO EN LAS ZONAS DE FRICCION-

STARE DOTADO _DE MOVIMIENTO PARA HACER
L UNA PIEZA RETRACTIL- CONSTARA
CERROJOS DE

SEGURIDAD Y U POSICION Y

ACCIONAMIENTO ESTARAN CONTROLADOS

POR PLC-

EL CONTACTO CON L& RUEDAL SE REALIZARE EN L&

BANDA. DE RODADURA DE LA MISMA- LA PIEZA
TENDRA

CONTRACARRIL DE SEGURIDAD

gee
i

PARA EL PASO® DE
YERTCLL 6S,
ET. GM EDICIT 22.0%-. PLGINA 7
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Ny ESPECIFICACION TECNICA

o SUMINISTRO ¥ MONTAJE DE UN CENTRO
PROTECCIONES DE LOS DIFERENTESL ELEMENTOS:
CON PULSADORES ™"SETA™ DE EMERGENCIA

~a
N
S

GENERAL- DISPOSITIVO DE ALUMBRADO PARA
HERRAMIENTAS ¥ MAQUINA EN GENERAL-

FORRADO DE

ELEMENTOS

MOTRICES-

ACCIONAMIENTO Y TRANSMISION INDEPENDIENTE PARA
CADA UNO DE LOS RODILLOS DE TRACCION. DEBIENDO
PODER ADAPTARSE & DIFERENTES DIAMETROS DE
RUEDL- MEDIANTE UN MECANISMO DE APROXIMACION DE
NATURALEZA HIDRAULICA.

LA APROXIMACION DEBERA SER

PROPORCIONAL AL ESFUERZO DE

CORTE -

SISTEMA ANTIPATINAJE @QUE INFORMA AL OPERARIO DE
LAS CONDICIONES DE MECANIZADO @UE DEBE UTILIZAR
PARA QUE NO SE PRODUZCA EL PATINAJE ENTRE RUEDA
Y RODILLO Y QUE DETECTARA EL PATINAJE ENTRE L&
RUEDA Y EL RODILLO DE TRACCION CUANDO SE
INICIE Y EJECUTE ACCIONES @QUE DISMINUYAN LOS
ESFUERZOS DE MECANIZADO O EN CASO EXTREMO
REALICEN LA RETIRADA DE L4 HERRAMIENTA-

&4 SU VEZ- DEBERE TENER UN SISTEMA QUE CONTROLE
EL CONSUMO DE LOS MOTORES @QUE ACCIONEN LOS
RODILLOS DE ARRASTRE- DE MODO @QUE EN CASO DE
SOBRECARGA - SE REDUZCA ALUTOMETICAMENTE EL
AVANCE DE LA HERRAMIENTA-

DEBERE PODER TORNEALR LAS

DOS RUEDAS DE UN EJE A L&A

VEZ-

DISENADO PARA NO TENER QUE DESMONTAR Y MONTAR
CAJAS DE GRASA NI GENERADORES TACOMETRICOS PARA
TORNEAR. DEBERE PODER ADAPTARSE & DIFERENTES
MODELOS DE CAJA DE GRASA DE MANERA AUTOMATICA
SIN @UE EL PROPIO OPERADOR TENGA @QUE HMODIFICAR
EL UTILLAJE DEL SISTEMA-

DISENADO PARA SER MANEJADO POR UN  SOLO
OPERARIO. EL CUAL TENDRE @QUE PODER VER EL
CORTE DE LA HERRAMIENTA DESDE SU PUESTO DE
OBSERVACION 0 MANEJO DE LA MERUINA-

POSIBILIDAD DE MONTAJE PARA TORNEADO DE UN SOLO
EJE 0 PARA TORNEADO DE DOS EJES
SIMULTANEAMENTE GARANTIZANDO EL PODER
ADAPTARSE & DIFERENTES TIPOS DE BOGIES cCuva
DISTANCIA RELATIVA ENTRE AMBOS EJES SEA
DISTINTA-

HETG
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SENERAL DE ESPECIFICACION TECNICA

renfe TARRICACIODN Y SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO

EMBATE MINIMO DE CONTROL Y TORNEO (25

DE L-800 MM-

FERE ENCHOS DE VIR

DE 1-435 / L-LkL&

MM. PERMITIRE

GENERLR CUALQUIER

TIPG DE PERFIL-

POSICIONAMIENTO AUTOMATICO DE LA4S RUEDAS

SOBRE EL TORNO EN  DISPOSICION  DE

MECANIZADO -

NO EXISTIRE CONTACTO DE LA PESTANL EN EL PASO

DEL VEHICULO SOBRE L& MEQUINA- NI EN EL

PROCESO DE MECANIZADO-

BUOSQUEDA AUTOMATICL DE LAS REFERENCIL INICIALES

DE POSICION DE L& RUEDA PARA EL INICIO DEL

TORNEADO - SISTEMA DE SOBRECARGAS @UE

PROPORCIONE EL PESO ADICIONAL NECESARIO PARA EL

TORNEADO DE BOGIES O VEHICULOS LIGEROS-

SISTEMAS DE MEDICION DEL PERFIL DE RUEDA ANTES

Y DESPUES DEL TORNEADO- TALES COMO PALPADORES

LESER- LOS ELEMENTOS MEDIR DEBEREN SER COMO

MINIMNG LOS SIGUIENTES:

ET. GH EDICT 22.0%. PAGINL 9
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SENERAL DE ESPECIFICACION TECNICA
renfe TRERICACIDN Y SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
DE CONTROL Y TORNEO (25
DIAMETRO DE RUEDA-
PARAMETROS DEL PERFIL DE RODADURA-
DETECCION DINAMICA DE L& POSICION DE CARAS
INTERNAS - i i
SISTEMA DE CALIBRACION  AUTOMATICA  DEL
PLLPADOR DE  MEDIDA~ EL CUAL  DEBERG&
VENIR A4COMPANADO DE UN SOFWARE QUE PERMITA
LANZAR UN CICLO DE CALIBRADO POR EL CUAL
L4 SUSTITUCION DEL PALPADOR POR OTRO NUEVO
PUEDSL MHACERSE CON PRECISION Y RAPIDEZ-
ELABORACION AUTOMATICA DE DATOS DE MEDIDA Y
TR4BALJO- QUE SERAN TRANSMITIDOS &L PBC Y DEL
CULL SE PODRA OBTENER L& INFORMACION (TAMBIEN
POR IMPRESORL © EN SOPORTE INFORMATICO)Y Y PODER
SER TRATADL POSTERIORMENTE MEDIANTE PROGRALMA DE
GESTION DE TORNEADG-
SISTEMA DE FLOTACION @QUE IMPIDA EL COPIADO DE
DEFECTOS ¥ OVALIZACIONES INICIALES DE LA RUEDA
EN EL MECANIZADO DE LA MISMA-
SISTEMA DE DIAGNOSTICO DE MAQUING
LSOCIADO 4L PC DE GESTION DE
TORNEADO -
MEDID&- DE FORMA AUTOMATICAL-. DE PAREAMETROS DE
RUEDA~ REPRODUCCION DE PERFIL POR VISION
LRTIFICIAL SOBRE EL PROPIO TORNG-
MEDIDA AUTOMATICA DE L& DISTANCIA ENTRE CARAS
INTERNAS: DISTANCIA ENTRE CARAS ACTIVAS. ALABEO
DE RUEDA Y OVALO DE RUEDA POR  VISION
LRTIFICIAL-
PORTA=HERRAMIENTAS
DE CAMBIO RAPIDO-
CABEZAS ESPECIALES PARA MECANIZADO DE
DISCOS DE FRENG CON SISTEMA
ANTIVIBRATORIO-
PROGRALME DE GESTION OPTIMA DEL MECANIZADO QUE
GARANTIZARE EL MINIMO ARRANQUE DE MATERIAL-
ENGRASE AUTOMATICO CENTRALIZADO DE ELEMENTOS-
LLTA ERGONOMIA EN LA OPERATIVA
Y MANTENIMIENTO DE L& MAQUINA.
SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL PARSL MEDIDA EN
CABEZA DE TORNEADO QUE PERMITIRA OBTENER CON
PRECISION L& POSICION DE L& RUEDA PALRA SU
POSTERIOR MECANIZACION. AST COMO L& MEDIDA DE
ET. GH EDICT 22.0%. PAGINA
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SRitacIv v SUNINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
LoS PARINETROS DE RODADURAS GRUESGSALTURA- 4R
EPHRQMMM@N DE ERFIM DISTANCIA ENTRE CARAS

n @

to
~a

j DISTANCLA ENTRE CERES ACTLVAS «
ALABEQ DE RUEDA Y OVALO DE RUEDL ANTES VY

DESPUES DEL TORNEADO- B

LAS EDICIONES SE PODRAN REALIZAR ANTES Y
DESPUES DEL TORNEADO-. © EN CUALQUIER FASE
INTERMEDIA DE

TORN
ELDO

LOS DATOS OBTENIDOS POR EL SISTEMA DE MEDIDA-
SEREN TRANSMITIDOS 4 L& GESTION DE TORNEADO
PARA CONFECCIONAR EL INFORME DE TORNEADO Y
TRANSMITIDOS DE FORMA AUTOMATICA AL EQUIPO DE
MEDIDA EN VIA PARL ACTUALIZAR L& BASE DE DATOS-

B:B.- CARROS DE ARRASTRE PARA VEWICULOS

SON LOS CARROS @QUE DESPLAZANDOSE AUTOMATICAMENTE POR
L4 VI EN TRES HILOS- PERMITAN EL MOVIMIENTO.
POSICIONADO DEL VEHMICULO O BOGIE SOBRE EL TORNO Y EL
%%P%%%@%%%%?@ DEL MISMO TRAS LOS SUCESIVOS MECANIZADOS

SERE CONTROLADO MEDIANTE MANDO & DISTANCIA- TOMARE L&
ENERGEL DE UN SISTEML DE BARRAS CONDUCTORAS
(PROTEGIDA)

Y DISPONDRE DE UN GRUPO WIDRAULICO ACCIONADOR

DEL SISTEMA QUE FIJ& EL CARRO AL VEHICULO &
POSICIONAR: L& TRASLACION SE REALIZARAE MEDIANTE
MOTORES ELECTRICOS CONTROLADOS POR VARIADOR

ELECTRONICO- )
EL DISENO DE LOS RODILLOS SUSTENTADORES DE RUEDA SERA
TAL @UE NO DANE EL PERFIL DE RUEDA-

E-Cs= TRITURADOR-EVACUADOR DE VIRUTA

REALLIZARAE EL TROCEADO Y LA EVACUACION DE LAS VIRUTAS
GENERADAS DURANTE EL MECANIZADO DE UNA MANERA EFICAZ-

CONTINUL ¥ SIMULTANEA CON EL PROCESO DE TORNEADO-
CONSTARA DEe:

TRITURADORS TOLVA RECOGEDORA DE LAS VIRUTAS
PRODUCIDAS POR LAS DOS CABEzZAS DE TORNEADO (UNA&
POR RUEDA)

RUE DISPONDRE DE UN

SISTEMA TROCEADOR DE L&

VIRUTA-
SF SR M—hF— AT N

ET. GM EDICT EE @39 PA@INA



DIRECCION
Eiw‘iu 15 m ESPECIFICACION TECNICA
FABRICACION Y

renfe . SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO

DE LA VIRUTA TROCEADANTROLMEDIUNTE=s CINTA
TRANSPORTADORA ADECUADA HASTA UN CONTENEDOR
ESTENDAER SITURDU EN EL EXTERIOR & UNAE DISTENCIA
NO SUPERIOR 4 L5 M DEL TORNO- SU FUNCIONAMIENTO
ESTARE AUTONATICAMENTE RELACIONADO® CON EL DEL

TORNO -
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SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
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SE DISPONDRA LOS ELEMENTOS DE PROTECCLON
NECESARIOS PARA LA SEGURIDAD DE LA MAQUINA Y DE
LOS OPERARIOS-. EL SISTEMA SE DESACTIVARA
AUTOMATICAMENTE CUANDO SE PARE EL TORNO-

EGDG’: MEI@R
CONTINUO DE DIAMETRO

PROPORCIONARE L& MEDIDA DEL DIEMETRO DE LAS DOS RUEDAS
DE UN EJE SIMULTANEAMENTE. 4ASE COMO L& DIFERENCIA
ENTRE LAS MISMAS. ESTOS VALORES SERAN MOSTRADOS EN
UNA PANTALLA DURANTE EL PROCESO DE TORNEADO- CADA
MAQUINA CONSTARE DE DOS EQUIPOS (UNO POR LADOY Y SE
REALIZARE EL MANDO PARA LAS OPERACIONES DE MEDIDA EN
PARALELO DESDE CUALRUIER LADO-

EL SISTEMS{ PERMITIRE CONFIGURAR EL NOMERO DE VUELTAS
@UE TENDRA @UE DAR LA RUEDA ANTES DE MEDIR- PUES &
MAYOR NUMERO DE VUELTAS LA MEDIDA ES MAS EXACTA-

LOS DATOS DE DIAMETRO INICIAL ¥ FINAL OBTENIDOS SEREN
TRANSMITIDOS & L& GESTION DE TORNEADO PARA
CONFECCIONAR EL INFORME DE TORNEADO Y TRANSMITIDOS DE
FORMA AUTOMATICA AL EQUIPO DE MEDIDA PARA ACTUALIZAR
L4 BASE DE DATOS-

2.E-= CONTROL
NUMERICO

LOS PRINCIPALES ELEMENTOS & CONTROLAR
DEBERAN SER COMO MENIMO LOS
SIGUIENTES:

CARROS PORTA HERRAMIENTAS-
RODILLOS DE ARRASTRE-
SISTEMAS DE POSICIONAMIENTO DE LOS RODILLOS-

.=
CARACTERISTICAS
TECNICAS

CONDICIONES

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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FOSO-
RANGO DE TEMPERATURAS Y HUMEDADES-

INVIERNO VERANO

Min. Temperatura -9°C Max. Temperatura +38°C

Max. Humedad 80% Min. Humedad 45%

DATOS PROMEDIO DE TEMPERATURA Y HUMEDAD EN LA
PROVINCIL DE VALLADOLID DURANTE LOS ANOS 2005 - 20LO-

= EL TORNO DE FOSO DEBERE TENER UN TRATAMIENTO
SUPERFICIAL @UE LE PERMITA RESISTIR LAS

CONDICIONES MAS AGRESIVAS A LAS QUE PUEDA
SOMETERSE -

ES POR ELLO @QUE EL TRATAMIENTO SUPERFICIAL 4
APLICARLES MENIMO ES EL SIGUIENTE:

o LAS SUPERFICIES DE L& ESTRUCTURA DEBEREN SER
PRIMERAMENTE GRANALLADAS- DE MODO QUE LA

R%ﬁ@SIDAD MEDIA RESULTANTE NO SUPERE LAS L2+5

o LAY SUPERFICIES DE LA ESTRUCTURA POSTERIORMENTE
DEBEREN SER IMPRIMADAS CON:

CAPS ANTIOXIDO- APORTANDO UN ESPESOR
MEDIO COMPRENDIDO ENTRE &O S M-

DOS CAPAS DE ESMALTE EPOXI- SIENDO EL
ESPESOR FINAL DE &O gs M-

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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o - ESPECIFICACION TECNICA

FABRTICACTEN ¥ S A
SUMINISTRO ¥ MONTAJE DE UN CENTRC
DE CONTROL Y TORNEO® (25

LOS COMPONENTES COMERCIALES. SE PERMITIRA
MANTENER LA PINTURA ORIGINAL DEL
FABRICANTE -

LAS CARACTERISTICAS TECNICAS @QUE SIGUEN- DEFINEN CON
CARACTER EXCLUYENTE L& INSTALACION & REALIZAR. NO
OBSTANTE. SE ADMITIRAN ALTERNATIVAS @QUE MEJOREN L&
INSTALACION PROPUESTA- SIEMPRE @QUE SE DETERMINEN
OBJETIVADAS LAS MEJORAS APORTADAS-

TORNG
DE
FOSO

PERFILES DE RODADURE S/UIC 0

SINILAR < cocsooscssososacssssasosassascasssassss
gggggggggggggggggggggg CUALRUIERA ANCHOS DE
WEfccccccccccccosssososssssscssssssssssssssssss
gggggggggggggggggggggggggggggggggggggg 1-435 /
L-LLB MM. (%) DIAMETRO DE

RUEDf e o oosscasconsanacnsasnsansasnsansanssssssn
700 & 1-250 WM. LIMITE DE ALTURL DE

PESTANL: coccocsonsossosnssnsassosnsansansssnssn
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm 40 MM-
CLRGL MEXIML POR

RUED& s coocsscccsosascosnsansassssssassssssss
12.500 K6- VELOCIDAD DE CORTE PARA

MECANIZLDO DE

RUEDAccscsvscssscsnsscensssscsnssnsnssssnssnss
uuuuuuuuu INDICAR VELOCIDAD DE CORTE
CONSTANTE PARA TORNEADO DE
DISCOcccsocsososscsscsosnsnsonsososssnsosonsssss
INDICAR VELOCIDAD ACCIONAMIENTOS CARRO=-
PORTAHERRAMIENTAS:cccccscscscsscsnsnssssnssns
mmmmmmmmmmmmm INDICAR POTENCIA
INSTALADAc<scscsosnonsonsnsnsnsosnsnsnsnsnsoss

mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

senssssoss LINDICAR APOYOS REGULABLES SOBRE
CAJAS ¥ SUSPENSION PARSL  COMPENSAR
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'fo o= m ESPECIFICACION TECNICA
CRERICATIDN Y SUNINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
FLUCTUACIONES POR PLANOS EN: BANBAS vDE o (-
%DMDQDDQQDDDQDDQQDQQDQDOQDQDQDDQQDQQDDDQQDQQDQQ

=

USCICAECION REDIEL WEXIMNE EN BENDE DE
@DMsaonuuoooossaaoaQoansgsnoassaanuumoo
ssonsons < 205 MM- DEFECTO DE REDONDEZ EN

LAS
RUEDAS:cccsosccsnsssscsnsscensossnsnsssenssss
uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu < O-3 MM-
DIFERENCIL MAXIMA ENTRE DIAMETROS DE RUEDAS
DE UN MISMO EJEscsscscsossoscsnssssssss < Oa1d
MM- CALIDAD SUPERFICIAL EN BANDA DE
RODADURAccsososonsnsosnsnsoscssssosonsssnsnssss
mmmmmmmmmmmmmmmmm R& < -3 M ALABEO DE
CARA
INTERNA-:ccsosososcsosososnsnsosonsnsnsonssssons

PR 0 0 0 000 L L0 0O OO0 00000 L 0000000000 0 000000000 0 D

< 0.2 MM- CALIDAD SUPERFICIAL EN DISCO DE
FRENOc:scsscsnsscsnsssscnsnssssnsssssnsnssssnss
csssssscsssssssssnsoss RA < Fx2 M AVANCE

HORIZONTAL CONTINUO- EN

VECEQeccccccccccccssssssssssssssssssssssssss
gggggggggggggggggggggg INDICAR AVANCE
HORIZONTAL EN REGIMEN DE

CORTEs ccosovcssooosoonsonsonsoonsons o200 0009009 0D
@@@@@@@@@@@@@@@@@@@ INDICAR AVANCE VERTICAL
CONTINUG- CON VARIACION

CONTINUA: ccsocsoocsoosocsoossonosossnossnsoos

mmmmmmm INDICAR

DOS CENTRALES HIDRAULICAS INDEPENDIENTES. 3E
SUMINISTRO DE ACEITE 4

PRESION- PARA ELEVACION DE RUEDAS Y

POSICIONAMIENTO coccccocccosnscosoccosns
uuuuuuuuuuuuu ST REGULADORES DE
PRESION PARL ELEVACION Y FLOTACION DE
RODILLOS:c:ccscscssossssossssnssns ST
DISTRIBUIDORES HIDRAULICOS PARAL MLNDO
DE LOS DISTINTOS
COMPONENTES ccccsccssssscs SI  CUATRO

TOMAS PARA EQUIFPO DE ELEVACION 3BE

EJES ARRASTRADOS- EN CASO

DE BOGIES CON EJES ACOPLADOS
ME@ANI@AME%%E @@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@

uuuuuuuuu

COMPRESOR DE AIRE PARA ALIMENTAR
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DIRECCION
GE -r- o= m ESPECIFICACION TECNICA
r _)fif/:/’:\c#// { -

o o SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
LOS ELEMENTOS NEUMATICOS-E CONTROL ¥ TORNEC (23
INSTALADO INDEPENDIENTEMENTE DE

LA RED GENEREL DE EIRE

COMPRIMIDO

DEL
TALLERsccscsssscsnssssnsnssonsnssssnsssacssssnsnsssss

P9 09 O 00005060000 0000050600000 0000006000000 000060000000

® 0 99 SI

(%) VER EL APARTADO DE CONDICIONES ESPECIFICAS-
DONDE SE CITA OTRO ASPECTO RELACIONADO CON EL

ANCHO DE VIa. CARROS DE ARRASTRE

CAPACIDAD DE
ARRASTRE:ccccccscococncocsssccsnsnsnsoscocscssnss
sececsscensesscsssscensssscsssssss LNDICAR
CAPACIDAD DE

2
ELEV@INDDD@@ouuo@@unn@@ouuoo@oon@@@ouoo@oonn@@@
0000000000000 00000000000000000 00 3 TMD

VELOCIDAD DE
OPERACION:cccocssssccsosssssscosnssascssnssasss
sscscsscsnssssssnssssnsssscsnsscse O & 4 KMN/H-
(REGULABLE)Y LONGITUD (TANTO PARA EL CARRO
ANTERIOR COMO PARA EL

POSTERIOR)Y ssosssssosnensse 22 M-

CONTROL POR MANDO &
DISTANCIA:scscsosnsonsssosnsnsnsnsnsnso

P50 9D EDE0EPE0E 00PN PNE PP e D S

ALCANCE RADIO=
EMISORscsocsosnonsnsnsnsososnsnsnsnsnoss

sossss S0 M. VELOCIDAD REGULABLE
LINEALMENTE<cccoccncocsncncscsnssssnscs

D0 0 O L L L 0 00O 0000000 00000000000 0 0 0 SI

TRITURADOR=
EVACUADOR DE
VIRUTA

TROCEADO POR
@IZLLMIENT@PDDDQQDQQDDEQDQQDDDDDDDEDDODDDGGDDDD

D0 e O 0090600000000 008000080060 0 0 9 SI
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DIRECCION
GENERAL DE ESPECIFICACION TECNICA
renfe TRERICACIDN Y SUNINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
DE CONTROL Y TORNEO (2%

CUCHILLAS RECAMBIABLES Y
REAFTLABLES e csocososononossssssossss
@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@ ST
SISTEMA DE BLORUEO POR INTENSIDAD
LEMITE:ccccoccssoososcosnssnssssosss
mmmmmmmmmmmmmmmm ST TOLVA

RECOGEDORA- CINTA DE TRANSPORTE Y

CONTENEDOR DE EVACUACION

DIMENSIONADOS PARA TRABAJO CONTINUG SIN
DESBORDAR = zoosossocccsanssnssnsssnssss ST
(INDICAR CAPACIDADES Y

S0

CARACTERISTICAS)
MEDIDOR CONTINUG DE DIAMETRO

PRECISION DE MEDIDA DEL DIEMETRO DE
RUEDAsssossssssososososnsnsnsnsnsnsnssss
mmmmmmmm 0-05 MM- VISUALIZADOR DIGITAL
DE LA MEDIDA DE SU RUEDA Y DE LA

DIFERENCIA ENTRE

AMBAS
RUEDASscscocsnsnsnsnsososssssosnsoss

DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD

LDAPTABLE & CUALAUIER DIAMETRO DE
RUEDAccsoosscossscscosonsoosssoscoosonss o
mmmmmmmmmmmmmmm ST

MEDICION CONTINUL-  AUTOMATICA Y
SIMULTANEL CON EL PROCESO DE
TORNEQ--- SI

MEDIDOR DE PARAMETROS Y PERFIL DE RUEDA EN CABEZAL DE
TORNEADO

LAS TOLERANCIAS MAXIMAS DE CAPTACION SERAN:

ALTURA DE
BESTANA:ccccossscssssncsnssnssnssns

0+15
MM. GRUESO DE
ESTNossunmssﬁpmosugnmsuoopmospos
015 MM- FACTOR

#RrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrT Ty
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DIRECCION
BENERAL L2 ESPECIFICACION TECNICA
TRERICACIODRY SUNINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRC
aaaaaaaaaaaaaaaaa PE cCONTROL o ¥ JTOEBNED . {25
DDDDDD 0.30
MM. DISTANCIA ENTRE CARAS
INTERNAS c o cososcnccssnancnssnananss
DDDDDDDDDDDDDDDDD 0.15
MM. DISTANCIL ENTRE CARAS
BCTIVAS c cocosancnososncnssasnananss
DDDDDDDDDDDDDDDDD 0.15
MM. ALABEO DE RUEDA EN CARA
INTERNS c « o ovcsoonosnccnanssnasassss
mmmmmmmmmmm <0+2 MH. OVALO DE
RUED& ccocsccoanosssssanasnsssanssss
<0~+3 MM-

LOS RANGOS DE MEDIDA SEREN:

mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm

D0 0 O L L 00000 L0 OO0 0000000 00000000000 0 0 0 0

© 8 00009 Eﬂ% = EL} MMD
LTMRsssmnnuusooossmmnaQsmnsgsmmoauss

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu

-]

EL SISTEMA DE GESTION DE TORNELDO Y DIAGNOSTICO DE
MEQUINS ESTARE EN UN PC INTEGRADO EN UN ARMARIO & PIE
DE MAQUINA © INTEGRADO EN EL MISMO CARENADO DE
MAQUINA- CONTEMPLARE L& INSTALACION DE TODOS LOS
DISPOSITIVOS NECESARIOS PARA GARANTIZAR L&
OPERATIVIDAD Y SE DISPONDRE DE UN TERMINAL ADICIONAL
(PCY EN LA OFICINA DE CONTROL DEL TALLER (DISTANCIA
NO SUPERIOR &4 L-ODDD M)-

EQUIPO
ELECTRIC
Os

IN@LUID@ EN ARMARI@S ELECTRI@OS ESTANC@S (IP = 55)ﬂ

Evgwgml R E@I@I"“' o ‘Eermap" “PA@INAl
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rmpTrirTAN v ESPE@IFI«CMI@N TECNICA
renfe B SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO

RYL

CONTROL Y SEGURIDAD- DEBEN E&TAR CONSTRUIDUE®ER=BASE A
LL NORMATIVA EN = LOD20% Y & LA DIRECTIVA 98/37 CE.
‘m il = =0 A (= 7= 72w 2 il /N a1 » o7 IA =i = 7o (/) Y RN I IV_ =) A

to

=

= A
> 11

R TSt — X TN iN
ESTAR PROVISTOS DE CABLES @@E CUMPLAN L& WDIRECTIVA
DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA CE &9/33k-

LAS PUERTAS DE ACCESO & ESTOS DEBERAN
ESTAR CONTROLADAS POR MICROS DE

SEGURIDAD. INSTALACION ELECTRICA:

ESTA DEBERE INCORPORAR
LOS SIGUIENTES
ELEMENTOS®

CULDRO DE MANIOBRAS-

REGULADORES DE EJES.

REGULADORES Y RODILLOS DE ARRASTRE-
LUTOMATAS -

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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ESPECIFICACION TECNICA
SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRC

HE CONTRE ) POHRNE G 4
DE CONTROL Y TORNEO (

[
f
S
=
—
<

Q]
(4

ELEMENTOS DE SEGURIDAD Y MANDO-

ELEMENTOS DE SENALIZACION DE MAQUINA EN
MOVIMIENTO -

ELEMENTOS DE CONTROL

PARA DIAGNOSTICO DE AVERIAS-.
SISTEMA DE ENGRASE:

DEBERE ENGRASLR TODOS LOS ELEMENTOS EN MOVIMIENTO«
TALALES COMO HUSILLOS DE BOLAS. SISTEMAS DE GUIADO DE
CARROS PORTA HERRAMIENTAS-. SISTEMAS DE GUIADO DE LOS
CARROS DE ARRASTRE. 6GUIAS DEL SISTEMA DE ELEVACION DE

CLJAS DE GRASA- TRANSPORTE DE VIRUTAS. ETC-

LA FRECUENCIA DEBE PODER SER PROGRAMABLE DESDE EL
SISTEMA DE CONTROL Y MANDO- & PESAR DE @UE EN EL
ARRANGUE DEL

TORNO DE FO0S0. SE DEBERA FORZAR UN ENGRASE- EL PROPIO
OPERADOR PODRE EJECUTAR TANTOS CICLOS DE ENGRASE COMO
ESTIMEN OPORTUNG -

SISTEMA HIDRAULICO:
LAS CARACTERISTICAS BASICAS DEL MISMO SEREN:

INDICADOR DE NIVEL- DEL ACEITE HIDRAULICO- CON
ALARMA DE NIVEL B&dJO-
CONTROL DE TEMPERATURA- CON

LLARMA DE TEMPERATURA ENCESIVA-
ESTE SISTEMA DEBERA REALIZAR COMO
MINIMGO LAS SIGUIENTES FUNCIONES:
LCCIONAMIENTO DEL SISTEMA DE RODILLOS DE ARRASTRE-
LCCIONAMIENTO HORIZONTAL DE LAS PALAS DE ELEVACION
DE LAS CAJAS DE GRASL Y PRECARGA DE LAS RUEDAS-
DESPLAZAMIENTO ¥ ENCLAVAMIENTO BDE LOS PASOS DE
Vi
LCCIONAMIENTO DE
LOS TOPES INTERNOS-

SISTEMA NEUMATICO:

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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bI
GENER
renfe FABRICACION ¥ SUMINISTRO ¥ MONTAJE DE UN CENTRO
L& COMPOSICION BASICAL DE ESTE SISTEMAL SERBRNE® (25
SIGUIENTE:®
VALYULA MANUAL DE ENTRADA GENERAL DE AIRE-
FILTRO-
REGULADOR DE PRESION-
MANOGMETRO -
PRESOSTATO PARL CONTROL DE PRESION-
.= CONDICIONES ESPECIFICAS
LL OFERTAL ECONOMICL DEBERE RECOGER EL IMPORTE
TOTAL DE LA EJECUCION DE L&  INSTALACION
EXCLUYENDO COMO VALORACION SEPARADL EL IMPORTE DE
L& OBRA CIVIL NECESARIA-
SE PRESENTARE CON LA  OFERTA  TECNICA L&
DOCUMENTACION NECESARIA PARA DEFINIR L& OBRA
CIVIL & REALIZ&AR- INDEPENDIENTEMENTE- Y EN EL
CLSO DE QUE L& REALIZACION DE LA OBR&L CIVIL SE&
REALIZADA POR RENFE- EL CONTRATISTA FACILITARE
TODOS LOS DETALLES CONSTRUCTIVOS QUE LE SE&N
REQUERIDOS ASE COMO SU COLABORACION PARA LA
SUPERVISION DE L& EJECUCION-
SE CONSIDERARE NECESARIO Y POR TANTO EXCLUYENTE-
L4 POSIBILIDAD DE QUE EL TORNO PUEDA UTILIZARSE
CON VIAS DE DOBLE ANCHO EN TRES MILOS (4NCHO
IBERICO: D-LLB MM/ANCHO UIC: 1.435 MM). INDICAR
EN L& OFERTA EL PROCESO PARL EL CAMBIO DE ANCHO-
S.= NORMATIVA APLICABLE
L& INSTALACION SERE REALIZADA DE FORMA QUE CUMPLA L&
NORMATIVA LEGAL APLICABLE-.
RENFE PODRA ENIGIR LA LEGALIZACION DE CULLQUIERA DE
LAS PARTES (0 SU CONJUNTO) SIN REPERCUSION ECONOMICA
ADICIONAL -
ET. GM EDICT 22.0%- PAGINA
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CONCRETAMENTE SERAN DE APLICACION (CON CARACTER NO
EXCLUSIVO) LAS SIGUIENTES NORMAS:

REGLAMENTO ELECTROTECNICO DE BAJA TENSION
(R<E<B-T-)

NORMATIVA BASICA EMPLEADA EN SU DISENO Vv
CONSTRUCCION CONFORME CON LA DIRECTIVA 98/37/CEE-
DIRECTIVA DEL CONSEJO 73/23/CEE Y SU WODIFICACION
SEGON L& DIRECTIVA 93/LB/CEE- Y CON L& DIRECTIVA

DEL CONSEJO
89/33L/CEE (MODIFICADA POR LAS DIRECTIVAS
9L/263/CEE- H2/3L/CEE Y H3/L&/CEE)-

UNE-EN =292/3 Y 2

UNE-EN 294

UNE-EN 418

UNE=EN 954=1

UNE-EN 5&z2

UNE-EN L&3%7

UNE-EN 345

UNE-EN LD037? EQUIV-ISO L302
UNE-EN LO2&

UNE-EN 9&3

UNE-EN LOS5OD

UNE-EN 547

UNE-EN 953

UNE-EN E13L0/L

UNE-EN LO20%/L

UNE-EN 457

PROYECTOS DE NORMAS EUROPEOS: PREN LOD5-1- PREN
12435+ PREN 12437 Y PREN L49%

be= INCLUSIONES

= TRANSPORTE. INSTALACION Y MONTAJE. INCLUSO TODOS
LOS MEDIOS AUXILIARES NECESARIOS. SERAN APORTADOS

POR EL OFERTANTE Y A4 SU COSTA-
EN EL SUPUESTO PLANTEADO EN EL APARTADO Y DE
EEEAS ESPECIFICACIONESs DE @QUE RENFE REALICE POR

MEDIOS L& OBRA CIVIL- CUALQUIER TIPO DE ACTUACION
@E OIRA @@ AYUDA )E @lRA) NO RE@OGI)A

GHM EDICT 22:0hs PAGINA



SENERAL S ESPECIFICACION TECNICA
renfe TRERICACIOR Y SUNINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
INDICADA EN EL REFERIDO APERTADO'LYY SERE CGON
CARGO AL OFERTANTE-
= EL CARRILC £ EMPLEEAR PAERE LU CERRUS DE ERRASTRE
SERE SUMINISTRADO Y COLOCADO POR EL OFERTANTE-
= EL CONJUNTO DE OBRA E INSTALACION A REALIZAR SE

CONSIDERA EN LA FORMA "LLAVE EN MANO™- POR LO QUE
DEBERAN

CONSIDERARSE A CARGO DEL ADJUDICATARIO TODAS LAS
ACTUACIONES NECESARIAS PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO
DE L& INSTALACION- CON LAS EXCEPCIONES QUE
EXPRESAMENTE SE SENALEN EN ESTAS ESPECIFICACIONES-
= EN GENERAL- SE INDICARAN EN LA OFERTAz TIPOS»
CARACTERESTICAS Y DESCRIPCION DE LOS DISTINTOS
ELEMENTOS. SE INDICARA ASIMISHO - DE FORMA
DETALLADA- LA POTENCIA ELECTRICA INSTALADL Y

L& POTENCIA INSTANTANELA REQUERIDL POR L&
INSTALACION EN U FUNCIONAMIENTO & PLENO®
RENDIMIENTO-

= LAS DISTINTAS PARTES DE LA INSTALACION SEREN
ENTREGADAS TOTALMENTE DISPUESTAS PARA sU
FUNCIONAMIENTO EN TODOS SUS ASPECTOS (ILUMINACION
ALCONDICIONAMIENTO CROMATICO- ACCESORIOS- ETC.)-

SEGURIDADES

= PROTECCION PERIMETRAL CON VENTANAS TRASPARENTES
AUE PERMITAN TENER CONTROL VISUAL DE  LOS
DIFERENTES PUNTOS DEL TORNO-

= SETAS DE EMERGENCIA UBICADAS EN PUNTOS

ESTRATEGICOS-

= PUERTAS DE ARMARIOS ELECTRICOS PROTEGIDAS CON

MICROS DE SEGURIDAD.

= ILUMINACION DEL PUESTO DE TRABAJO-

= SINCRONIZACION DEL CARRO DE ARRASTRE CON EL
PROPIO TORNO DE FO0SO- DE MODO QUE EL TORNO ESTE
INACTIVO CUANDO EL SISTEM& DE ARRASTRE ESTE
FUNCIONANDO ¥ VICEVERSA-

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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?.= EXCLUSIONES

= RENFE DISPONDRE DE LAS ACOMETIDAS DE  AGUA-
ELECTRICIDAD Y AIRE COMPRIMIDO @UE
DETERMINE EL ADJUDICATARIO EN SU OFERTA-
DEBIENDO ESTE MONTAR LAS REDES NECESARIAS & PARTIR
DE ESTOS PUNTOS-

B.= DOCUMENTACION TECNICA

CON EL E@QUIPO- EL SUMINISTRADOR DEBERE ENTREGAR &
RENFEs 30 DIAS ANTES DE L4 RECEPCION PROVISIONAL DE
LA INSTALACION- LA SIGUIENTE DOCUMENTACIONE

ESQUEMAS ELECTRICOS E HIDRAULICOS DE PRINCIPIO
ESQUENMAS ELECTRICOS DE CABLEADO

PLANOS HIDRAULICOS DE EJECUCION

LISTADO DE COMPONENTES DE L& INSTALACION EN
FORMA DE ARBOL I@% DESPIECE E INDICACION DE
REFERENCIAS ESPECIFICAS Y COMERCIALES-

DESCRIPCIONES DE FUNCIONAMIENTO

PRESCRIPCIONES DE UTILIZACION

INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO- CON
INDICACION EXPRESA DE CICLOS-. OPERACIONES
BASICAS A4 REALIZAR- ELEMENTOS & VERIFICAR O
SUSTITUIR ¥ UTILES & EMPLEAR PARA CADA
OPERACION-

CERTIFICACION DE PROCEDENCIA Y CALIDAD DE

MATERIALES E INSTRUMENTOS

HOJL DE ENSAYO ¥ TIMBRADO DE LOS RECIPIENTES &
PRESION

ALGORITMOS ¥ LISTADOS DE PROGRAMACION

CERTIFICACIONES EMITIDAS POR UN_ ORGANISMO
ACREDITADO DE HOMOLOGACIONES Y PROCEDIMIENTOS
DE SOLDADURAS-
PLACA DE CARACTERISTICAS TECNICAS CON AL
MEN@S LOS SIGUIENTES DATOS: FABRICANTE~ MODELO-
SERIE~ ANO FABRICACION- POTENCIA INSTALADA-

%%%EI@N DE FUNCIONAMIENTO- PESO EN VACIO Y PESO

H.= MANTENIMIENTO Y ASISTENCIA TECNICA
b= MANTENIMIENTO

SE PRESENTARE L& VALORACION DEL COSTE GLOBAL DE
MANTENIMIENTO DEL CONJUNTO DE L& INSTALACION

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA



S DE ESPECIFICACION TECNICA

- . SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
PA4RA EL PERSONAL DE RENFE QUE RECOGERA YLOUSVASPECTOS IDE
USO Y MANTENIMIENTO DE LA INSTALACION- & DESARROLLAR

®
K

EN EL PROPIU CENTROU-

9B.- ASISTENCIA TECNICA

EL OFERTANTE- AL EFECTO DE ASEGURAR LA NECESARIA
CAPACIDAD DE ASISTENCIA TECNICA- INDICARA EN SU OFERTA
SUS RECURSOS DISPONIBLES PARA ESTA FUNCION Y SU
UBICACION GEOGRAFICA- DEFINIENDOE

= REPUESTOS DE DISPONIBILIDAD INMEDIATA
= PUNTOS DE ASISTENCIA Y CAPACIDAD DE ALMACENAMIENTO
DE LOS MISMOS

= MEDIOS TECNICOS (PERSONAL ¥ EQUIPAMIENTO)
= PLAZO DE RESPUESTA MAXIMO ANTE INCIDENCIAS-

REQUERIMIENTOS GENERALES:

DURANTE EL CORRECTO FUNCIONAMIENTO DEL TORNO DE FOS0-
DENTRO DE L& NUEVA B-M-I = VA- EL NIVEL SONORO @UE
ESTOS PRODUZCAN NUNCA DEBERA SUPERAR LOS 85 DB-
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SENER e ESPECIFICACION TECNICA
renfe FABRICACION & SUMINISTRO ¥ MONTAJE DE UN CENTRO
DE CONTROL ¥ TORNEO® (25
LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:
UN TORNO DE FOSO CON LAS PRESTACIONES DESCRITAS
EN EL PRESENTE DOCUMENTO-
PLANOS DE FABRICACION DEL TORNO DE FOSO (COPIA EN
PAPEL Y EN CD- EN FORMATO PDF Y DUG)-
ESTOS PLANOS DEBEREN ENTREGARSE & RENFE EN EL
MOMENTO DE LA RECEPCION PROVISIONAL DEL
EQUIPG -
RELACION DETALLADA DE LOS REPUESTOS DE PRIMERA
NECESIDAD SUS PLANOS ASOCTIALDOS ¥ SUS
REFERENCIAS- SU VEZ-, SE DEBERAN INDICAR DATOS
ﬁggﬁ%gT@s DE LOS POSIBLES PROVEEDORES ©DE LOS
L LOTE DE PIEZAS REPUESTO QUE SEAN CITADAS EN LA
ANTERIOR RELACION-
1 DOSSIER DE DOCUMENTACION TECNICA EN ESPANOL @QUE
CONTENGA LO SIGUIENTE:
o DETALLES DE MONTAJE DEL TORNO DE FOSO-
o INSTRUCCIONES PARL L& PUESTA EN MARCHA
DE LOS TORNOS DE FOSO-
o PLANNING DETALLADO DE MANTENIMIENTO
PREVENTIVO COMPLETO*>» INCLUYENDO LOS CICLOS
DE MANTENIMIENTO Y LAS ACTUACIONES A&
REALIZAR DURANTE LOS MISMOS-
o ESGAUEMA Y COMPONENTES MECANICOS /
ELECTRICOS DEL TORNO DE FOSO-
o DESCRIPCION TECNICA-
CONDICIONES GENERALES
MARCADO DE CONFORMIDAD CE-
TRANSPORTE INCLUIDO HASTA SU UBICACION EN LA
NUEVA B-M.I DE VALLADOLID-
PUEST&4 EN MARCHA EL TORNO DE FOSOZ.
PRUEBAS® DEL TORNO DE FO0SO+ CONSIDERANDO LAS
%%E%ﬁENTES POSIBILIDADES EN MODO VACIO Y EN MODO
ARGA «
FORMACION TECNICL DEL PERSONAL EN ESPANOL- DE
MODO QUE UNL VEZ ESTE OPERATIVO EL TORNO DE
FOSO- L& EMPRESA SUMINISTRADORL DEBERE DAR UNA
FORMACION & LOS OPERADORES @UE RENFE ESTIME
OPORTUNG- ESTA FORMACION INCLUIRE ADEMAS LOS
ASPECTOS DE MANTENIMIENTO MECANICO /7 ELECTRICO
DEL EQUIP® REFERENCIADO-
ACOMPANAMIENTO A LA PRODUCCION. DE MODO QUE AL
MENOS DURANTE UN DI& LOS OPERADORES QUE VAYAN A
ET. GHM EDICI 23.0%L- PAGINA
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ESPECIFICACI@N TECNICA
SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
TRABAJAR CON EL TORNO "BEC‘FOSO v DESCRITH EN EL
PRESENTE DOCUMENTO « ESTEN ACOMPANADOS POR

Sn

BCT
)

ON Y

PERSONEL TECNITU DE L& ENPRESE SUNINISTREDORA
PARA ATENDER CUALAQUIER EVENTUALIDAD @QUE PUDIERA
SURGIR-

10-- GARANTIA

EL DISENO- MATERIALES Y FABRICACION DE TODOS LOS
ELEMENTOS Y COMPONENTES DE LA INSTALACION SE ALJUSTAREN
& LO EXPLICITADO EN EL APARTADO CORRESPONDIENTE Y DE
TODOS AQUELLOS- QUE EL OFERTANTE CONSIDERE NECESARIOS
PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO Y PROTECCION DEL PERSONAL-
CULLQUIER MODIFICACION AL PRESENTE PLIEGO SERA
ADECUADAMENTE JUSTIFICADO- EN LAS OFERTAS SE

ESPECIFICARAN LOS LIMITES DE LOS TRABAJOS & EFECTUAR-

ALCTA DE REPLANTEO DE LAS OBRAS Y/0 INSTALACIONES DENTRO
DE LOS PLAZOS ESTABLECIDOS- EL DIRECTOR DE OBRA
REALIZARA- JUNTO

CON EL FABRICANTE DEL EQUIPAMIENTO 0 INSTALACION ¢ SU
REPRESENTANTE~- EL REPLANTEG DE LAS OBRAS E INSTALACIONES
ASOCIADAS PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DEL EQUIPO ©
INSTALACION & MONTAR-. EXTENDIENDOSE LA CORRESPONDIENTE

ACTH DE COMPROBACION DEL REPLANTEO-

EN DICHO ACTA SE REFLEJARA L& CONFORMIDAD CON LOS
DOCUMENTOS DEL PROYECTO Y- EN SU DEFECTO CUALQUIER
DISCONEORMIDAD -

REFIRIENDOSE &4 CUALQUIER ASPECTO @UE PUEDA DESVIARSE DEL
REFERIDO PROYECTO-

* EN ESTE PLANNING DEBERE INDICARSE COMO DESMONTAR Y
MONTAR  TODAS LAS PIEZAS  SUSCEPTIBLES DE  SER

MANTENIDAS -

2 L4 EMPRESA SUMINISTRADORA DEBERE PROPORCIONAR LOS MEDIOS
@UE ESTIME OPORTUNOS PARA LA CORRECTA PUESTA EN MARCHA

DEL TORNO DE FOSO @QUE ADAUIERA LA NUEVA B-M-I = VA4
TALES COMO GRUAS-. MAQUINAS DE SOLDAR- SOPLETES.

%EC%%%%%%&TgLATAF©RMAS ELEVADORAS Y GRUPOS DE GENERACION

LAS PRUEBAS QUE SE DEBERAN SERVIR PARA VERIFICAR EL
QQRRE@TQ FUNCIONAMIENTO  DE TODOS LOS SISTEMAS DE
SEGURIDAD @UE

POSEA EL
TORNG DE
FOSO-

ET. GM EDICT 22:0hs PAGINA
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ESPECIFICACION TECNICA

SUMINISTRO ¥ MONTAJE DE UN CENTRO
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HE CONTRE ) POHRNE G 4
DE CONTROL Y TORNEO (

COMO REQUISITOS CONSTRUCTIVOS SE TENDREN EN CUENTA LOS
SIGUIENTES:

EL TORNO VENDRE EQUIPADO CON LOS UTILLAJES AQUE COMO
ACCESORIOS FIJOS SE HAN RELACIONADO EN LOS DIVERSOS
PUNTOS DEL PRESENTE PLIEGO- Y LOS NECESARIOSE PARA
EFECTUAR EL MECANIZADO DE TODAS Y CADA UNA DE LAS
RUEDAS Y DISCOS DE FRENO EXISTENTES EN EL MATERIAL
MOVIL DE L& BMI DE RENFE EN VALLADOLID-

EL TORNO SE SITUARE DENTRO DEL RECINTO DE L& NAVE DE
TORNO DE FOS0-

LOS ARMARIOS ELECTRICOS CONTENIENDO TODOS LOS RELES.
CONTACTORES ¥ L& SENALIZACION Y MANDOS SE CONSTRUIRAN

EN CHAPA DE ACERO- )
TODOS LOS MOTORES SUMINISTRADOS LLEVARAN COoMO MEINIMO
PROTECCION IP = 55-

ACTA DE REPLANTEO DE LAS OBRAS Y/0 INSTALACIONES-
DENTRO DE LOS PLAZOS ESTABLECIDOS-. EL DIRECTOR DE OBRA
REALIZARA- JUNTO CON EL FABRICANTE DEL EQUIPAMIENTO 0
INSTALACION 0 SU REPRESENTANTE. EL REPLANTEO DE LAS
OBRAS E INSTALACIONES ASOCIADAS PARA EL BUEN
FUNCIONAMIENTO DEL E@UIPO & INSTALAR. EXTENDIENDOSE L&
CORRESPONDIENTE

L4 MEDICION SE REALIZARAE POR UNIDADES (UD)Y REALMENTE
SUMINISTRADA E INSTALADA-

EL PRECIO INCLUYE EL DISENO- FABRICACION. PRUEBAS EN
FEABRICA- PREPARACION PARA TRANSPORTE- SUMINISTRO &
OBRA- REPLANTEO- ESTRUCTURA AUXILIAR- MONTAJE E
INSTALACION. PRUEBAS DE RECEPCION. PUESTA EN
SERVICIO- MANO DE OBRA- FORMACION DEL PERSONAL Y
PRUEBAS FINALES DE RECEPCION-

SERA POR CUENTA Y ABONO DEL CONTRATISTA L& CORRECTA
CONSERVACION ¥ WANTENIMIENTO DE LA MAQUINARIA. EN
TODAS LAS FASES. HASTA SU RECEPCION DEFINITIVA. SI
EL DIRECTOR DE LAS OBRAS CONSIDERA @UE L&
INSTALACION NO SE H& LLEVADO & CABO CORRECTAMENTE ©
L& MAQUINARIA EN SI PRESENTA DEFECTOS. SERA POR
CUENTA ¥ ABONO DEL CONTRATISTA LAS REPARACIONES
PERTINENTES 0 L& SUSTITUCION DE L& MAQUINARIAL EN

CASO NECESARIO- )

EL SUMINISTRADOR GARANTIZARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE
TODOS LOS ELEMENTOS OBJETO DE SU SUMINISTRO- AL
MENUS- DURENTE EL PLEZU DE = ENUSs SIENDU & SU COSTE
ET. GM EDICT 22.0%- PAGINA
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- - SUMINISTRO Y MONTAJE DE UN CENTRO
TODOS LOS COSTES TANTO DE MANOyDEGBRA v COMO-0DE::
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LA GARANTIE INCLUIRA: MANO DE OBRE~ REPUESTOS.
DESPLAZAMIENTOS ¥ L& SUSTITUCION (POR OTRO NUEVO)

DEL EQUIPO ¢ PARTE DE EL-

EN CASO DE AVERIA REPETITIVA Y & CRITERIO DE RENFE- EL
SUMINISTRADOR SE COMPROMETE A4 LA REPARACION-
MODIFICACION ©

SUSTITUCION (POR OTRA NUEVAY DE L& INSTALACION O PARTE
DE ELLA- SIN COSTE ADICIONAL PARA RENFE OPERADORA-
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