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r e n f e Gerencia de Construccién v Mantenimiento de Instalaciones SUMINISTRO E INSTALACION DE DOS PUENTES-GRUA DE 6 TM EN EL AREA DE RODAJE DE LA

NUEVA BASE DE MANTENIMIENTO INTEGRAL DE VALLADOLID

1.- OBJETO

El objeto de estas especificaciones es determinar las condiciones técnicas de suministro e instalacion de tres puentes-
griia en el drea de rodaje y reparacion de bogies para posicionamiento de bastidores en las granalladoras de la nueva
Base de Mantenimiento Integral de Valladolid.

9.- CARACTERISTICAS TECNICAS

TPt senae e Birrail monoviga.

(arros independientes

- (apacidad de elevacion polipasto principal..........cec.eenee. 6 Tm.

- Longitud del camino de rodadura - m
- Luz entre ejes de carriles de rodadura.............oooeeennene.. - m
- Altura de elevacion (libre bajo ganchos)............coeecvuueeee. 4,0 m.

- Recorrido total de los ganchos 4,0 m

- (lasificacion S/FEM estructura M

- (lasificacion S/FEM mecanismos M4

MOVIMIENTO DE ELEVACION

- Velocidad répida (6 Tm)....ceucveeeveenecrreirannece 4 m/min. = 5%

- Velocidad de precision (6 Tm)........coeeevvvvneeeeee 0,06 m/min. £ 5%

- Potencia del motor (6 Tm)...... 7.5 Kw en velocidad rdpida / 1,25 Kw en velocidad lenta.

- Proteccion IP-35

MOVIMIENTO DE DIRECCION

- Velocidad répida (6 Tm) 20 m/min. = 10% (minima)
- Velocidad de precision (6 Tm)..........oocvunnecee. 2 m/min. £ 10%

- Potencias del motor (6 Tm).......ceevvveenivuunnnee. 0.85 Kw.

= PLOLECCION.cooeeeeneren e IP-55

MOVIMIENTO DE TRASLACION (variador)

- Velocidad prin€ipal...........ceeenceesecemecreneemneenecennecenne 40 / 10 m/min. = 10%
- Potencia del motor 2 motores de 0,85 Kw.
- Proteccion IP-55
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0TRAS

- Tension de alimentacion.............ccereeseeene 400V, / 50 Hz.

- Tension de mando y control..........ccceeeeeeevennne. 24 | 48V ( Segin UNE 20 — 416 — 89
).

- Aislamiento (lase

- Plataforma de mantenimiento ettt aaass s sssaess SI
= TrAMPIllA 08 ACCES0.....cveeeeeerernereseeesrenraceemaceraensaseessssesseessesasessasesssesasessase SI
- Doble velocidad en todos los movimientos.............cceeeeernecens SI
- Final de carrera en todos los movimientos................. SI
- Final de carrera de seguridad en elevacion, con corte general....................... SI
- Limitador contra SODTECATZAS......cvuveereerecermemeneanecs reeemsermeamsesasenanes SI
- (ircuilo de mando separado del de potencia con transiormador..................... SI
- Mando por radiocontrol SI

- Mando (emergencia) de botonera desplazable a lo largo de todo el puente...... SI

- Proteccion contra cortocircuitos en todos los movimientos y mando............... SI
- (onectores de enchufe rapido y seguro en holonera...........ceceeueeeereeueeereecenne SI
- Instalacion eléctrica, todo exterior, con canaleta SI
- (onexionado de cuadro y motores con terminales SI
- Brazo tomacorrientes de linea regulable y con caja de conexiones................... SI
- Soportes proteccion mangueras del puenle para evilar enganches.................. SI
- Soportes sobre perfil para canalizaciones futuras de cables............cc.eeeereeuneee SI
- (entrado y alineacion ejes X,Y,Z del conjunto y bancada homologada............. SI

La estructura del puente se realizard mediante vigas formadas por perfiles o chapas de acero soldadas en forma de
cajon.

Las vigas principales serdn calculadas para resistir cargas verticales y empujes horizontales en las condiciones més
desfavorables.

En dichas condiciones, las flechas miximas de vigas y testeros serdn inferiores a 1/1.000 de sus respectivas luces.
Traslacion del puente gria por dos grupos de transmisién formados por motor reductor acoplado a rueda motriz.( 2)
Numero de ruedas del puente gria: 4

Nimero de motores traslacion carro: |

Nimero de ruedas del carro: 4

Todas las ruedas de traslacion del puente y del carro serdn de acero con doble pestafia y

montadas sobre rodamiento.

Tension de alimentacion trifasica a 360 V entre fases, frecuencia 50 Hz.
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(onexion a masa de todas las partes metdlicas. Alimentacion del

puente con linea blindada.

Alimentacion eléctrica del carro mediante cable plano flexible soportado por carritos desplazables a lo largo del

puente.

Accionamienlo del carro mediante bolonera desplazable a lo largo del puente y opcionalmente por mando a

distancia (via radio).

El mando a distancia, ademds, de los mandos de control de puente gria, incluido boton parada emergencia, dispondrd de

otros dos mas, que conecten y desconecten la corriente de alimentacion.

La tension de alimentacion al mando para accionamiento del puente gria, dependerd del cumplimiento de condicionantes

de seguridad establecidos.

Final de carrera compuesto por micro-ruptores para control del posicionamiento del puente griia, polipasto y altura gancho.

Los reductores del polipasto del carro y los del puente, irén en cajas estancas y sus

engranajes serdn de acero aleado y tratado.

Los ejes de los reductores irin montados sobre rodamientos.

El polipasto, el puente y el carro irdn equipados con frenos eleciromagnélicos con accionamiento instantineo al

cesar la corriente eléctrica.

Motores equipados con protector lérmico para proteger de sobrecalentamientos. Proleccion minima del

motor: [P55

Dispositivo guia-cables en polipasto que asegure el perfecto arrollamiento del cable tambor. Conexion a masa de

todas las partes metdlicas.

Méximo nivel sonoro continuo equivalente medido a (1) metro de distancia de la maquina en marcha, no serd superior a 80

dB(A).
La accién mantenida sobre los drganos de puesta en marcha, no debe en ningiin caso oponerse a las érdenes
de parada. La puesta en marcha de la maquina solo serd posible cuando esién garantizadas las condiciones de
seguridad para las personas y para la propia maquina.

3.- PROTECCIONES Y SEGURIDADES

Avisador actslico y luminoso en cualquier movimienlo del puente............... SI Cuadro con interruptor de
corte SIDoble final de carrera en carro y puente de velocidad rapida
a lenta en traslaciones y parada antes de alcanzar el limite final del recorrido............cceuneenen. SI

Final de carrera de seguridad total en gancho, con parada de toda la gria... SI Proteccion
antidesCarTIAMIENTO. ..cvv.vveseevererrerereeereaeemscessecnssesssenessenesssesnse SI Limitador contra

sobrecargas SI Fasimetro contra cambio de

fases SI Conectores de enchuie

répido SI Toda la instalacion eléctrica

XILTIOT cevenrenerensceaseenasecrasseaanee SI Certificado de cable y

gancho SI Certificado

(B SI Frenado del gancho eléctrico, con
posicionamiento desde lenta.................. SI
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Variador en traslacion del puente, con proteccion de motores contra bajo- sobrelension, contaclos
directos e indirectos, fallo de fase, rampa de aceleraciony deceleracion, indicacion de
entrada a freno posicionamiento S SI

Proteccion general conira corfocircuitos francos y proteccion magnetotérmica para cada uno de los
movimientos . ST Aislamiento en los motores, clase F, permitiendo
temperaluras hasta 160 °C..... SI

Estas caracteristicas resumen la instalacion basica prevista, la cudl habrd de ser ofertada

con cardcler excluyenle y serd tomada como referencia fundamental para comparar ofertas; no obstante, se admitird la
mejora de su funcionalidad o abaratar costes, siempre y cuando se justifiquen objetivadas las propuestas mejoradas.

Fl adjudicatario deberd comprobar, una vez montados por RENFE los caminos de rodadura, las medidas exactas que
corregirdn las teoricas que figuran en esla especificacion.

4.- ALIMENTACION ELECTRICA

La linea eléctrica serd blindada, tipo VAHLE o similar, para los recorridos indicados, 1I+T.T, con proteccion antidedo,
segtin normas UNE, Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y proteccion V.I.E., toma exirema.

Estard incluida en la oferta.

Esta blindos barra debera ser disefiada por el suministrador del puente gria conforme a la distribucion de cuadros
eléctricos existentes.

5.- INCLUSIONES

Estara incluido:

- Laalimentacion eléctrica mencionada en el apartado anterior y su conexion a cuadro auxiliar proximo.
- [l suministro e instalacion de la llanta guia de rodadura, topes de final de
recorrido, soldaduras, piezas especiales, transporte y medios auxiliares (auto-grias, elc.) necesarios para el
correcto montaje.
- El suministro, montaje y puesta a punto de la instalacién serdn en la forma llave en mano, por lo que deberén
considerarse a cargo del adjudicatario todas las
acluaciones necesarias que expresamente se sefialen en eslas especificaciones.

6.- EXCLUSIONES
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RENFE dispondra la acometida de electricidad que determine el adjudicalario en su oferta, que estard disponible en un
cuadro auxiliar proximo, debiendo el proveedor montar las lineas necesarias a partir de este punto.

7.- DOCUMENTACION TECNICA

El adjudicatario deberd entregar a RENFE junto con el puente-griia:

- Planos o esquemas del equipo con listado de los componentes, identificando los mismos mediante referencias
comerciales o del propio suministrador.

- Planos de implantacion definitivos.

- Descripcion de la instalacion, caracteristicas téenicas (mecdnicas y eléctricas), puesta en marcha y funcionamiento de la
misma.

- Operaciones anles de cada ciclo de utilizacion.

- Instrucciones de mantenimiento, con indicacion de ciclos y sus gamas de trabajo.

- [Evaluacion de riesgos y relacion de seguridades que se incorporan para prevenirlas.

- [Esquemas eléctricos de principio.

- [Esquemas eléciricos de cableado.

- Certificacion de procedencia de materiales y certificacion CE del puente-gria.

- C(ertificados de homologacion y pruebas correspondientes.

El Proveedor deberd tomar las medidas “in situ™ de la estructura (vigas carril, elc.), anles de comenzar la fabricacion de

los puentes griia, necesarias para realizar el montaje de sus equipos.

REQUERIMIENTOS GENERALES:

Durante el correcto funcionamiento del puente gria en la ubicacion correspondiente dentro de la nueva BM.I - VA,
el nivel sonoro que este produzca nunca debera superar los

85 dB.

El puente gria deberd poder funcionar bien utilizando el mando de control remoto ¢ bien ulilizando el mando de cable

La operacion de movimienio deberd ser controlada en todo momento por un delector de movimienlo, de modo que si
transcurre un tiempo prefijado y el puente griia no se mueve, dicho puente se desconecte automaticamente de corriente.

LISTADO DE EQUIPOS A ADQUIRIR:

| Puente griia con las prestaciones descrilas en el presente documento.

1 Mando de control remoto.

Planos de fabricacion del puente griia (copia en papel y en (D, en formato pdi y dwg). Estos planos deberdn
entregarse a RENFE en el momento de la recepcion provisional

de los equipos.
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Relacion detallada de los repuestos de primera necesidad sus planos asociados y sus referencias. A su vez, se
deberdn indicar datos completos de los posibles proveedores de los mismos.
1 Lote de piezas repuesto que sean citadas en la anterior relacion.

1 Dossier de documentacion técnica en espaiiol que conlenga lo siguiente:

O Delalles de montaje del puente gria.
O Instrucciones para la puesta en marcha.
O Planning detallado de mantenimiento preventivo completo, incluyendo los
ciclos de mantenimiento y las actuaciones a realizar durante los mismos.
O [isquema y componentes mecénicos / eléctricos del puenie gria.
O Descripcion técnica.

CONDICCIONES GENERALES:

Marcado de conformidad (E.

Transporte incluido hasta su ubicacion en la nueva B.M.I de Valladolid. Puesta en marcha del
puente gria.

Prueba de carga del puente gria, a realizar por la empresa suminisiradora de las
mismas.

Conforme a la nueva Directiva Europea de Méquinas 2006/42 (Apartado 4.1.3), transpuesta a la legislacion espafiola
mediante el R.D 1644/2008, que eslablece la obligaloriedad de la realizacion de pruebas de carga esldticas y
dindmicas. Dichas pruebas son de aplicacion para todo tipo de maquinaria de elevacion y cuando se comercialicen o
se pongan por primera vez en servicio (ley que entrd en vigor el 29 de Diciembre de 2009).

La empresa suministradora del puente griia que adquiera la nueva B.M.I - VA, debera realizar una prueba de carga
en destino y en presencia de los operadores que RENFE estime oportunos.

Los resultados de estas pruebas deberdn ser acreditados mediante un documento oficial expedido por la empresa
suministradora para certificar la carga maxima wtil del

equipo adquirido.

las cargas de ensayo necesarias para hacer la prueba de carga del puente griia, deberd aportarlas el
suministrador del mismo.

Pruebas de movimiento del puente griia, considerando las diferentes posibilidades en modo vacio y en modo carga.
Formacion 1écnica del personal en espafiol, de modo que una vez el puente gria operalivo, la empresa
suministradora deberd dar una formacion a los operadores que RENFE estime oportuno.

Esta formacion incluird ademds los aspeclos  de mantenimiento
mecénico | eléctrico del puente gria.
Acompafiamiento a la produccion, de modo que al menos duranie un dia los operadores que vayan a realizar
movimienios de componentes con el puenie gria descrito en el presenie documento, esién acompaiiados por
personal técnico de la empresa suministradora para atender cualquier eventualidad que pudiera surgir.
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8.- GARANTIA

La instalacion serd realizada de forma que cumpla la normativa legal aplicable, tanto en materia medio — ambiental

como de Prevencin de Riesgos Laborales.

Fl disefio, materiales y fabricacion de tlodos los elementos y componentes de la instalacion

se ajustardn a lo explicitado en el apartado correspondiente y de todos aquellos, que el ofertante considere necesarios

para el buen funcionamiento y proteccion del personal. Cualquier modificacion al presente Pliego serd adecuadamente
justificado.

En las ofertas se especificardn los limites de los trabajos a efectuar.

El suministrador garantizard el buen funcionamiento de todos los elementos objeto de su suminisiro, al menos, durante

el plazo de 2 afios. La garantia incluird: mano de obra, repuestos, desplazamientos y la sustitucion (por otro nuevo) del
equipo o parle de él.

La medicion se realizard por unidades (ud) realmente suministrada e instalada. El precio incluye el disefio, fabricacion,
pruebas en fdbrica, preparacion para transporte, suminisiro a obra, replanteo, estructura auxiliar, montaje e instalacion,
pruebas de recepcion, puesta

en servicio, mano de obra, formacion del personal y pruebas finales de recepcion, en particular las pruebas de carga y su
cerlificacion, asi como los medios necesarios para hacerlas.

Serd por cuenta y abono del contratista la correcta conservacion y mantenimiento de la maquinaria, en todas las fases, hasta
su recepcion definitiva. Si el Director de las Obras considera que la instalacion no se ha llevado a cabo correctamente o la
maquinaria en si presenla defectos, serd por cuenta y abono del contratista las reparaciones pertinentes o la sustitucion de
la maquinaria en caso necesario.
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